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1. Uvod

Rozméry pouzder z material ZEDEX pro kluzné uloZeni byly stanoveny podle nasledujicich norem :
DIN 1494 ¢ast 1
DIN 1498 F (nerozfiznuté)
DIN 1552 ¢ast 1
DIN 1850 ¢ast 1,3,4,5

VSechna provedeni pouzder budou nabidnuta ve étyfech rlznych tfidach loZiskové vdle.

Tfida Doporucené ISO tolerance Zkratka
loziskové | Zkratka vrtani vrtani d1 v oznaceni Pouziti / omezeni
vile pouzdra )* po nalisovani artiklu
Nejvys8i unosnost pfi
a H5 Cc8 Co08
Hruba c vysokych okolnich teplotach
Standard D H5 D8 D08 PIna Unosnost

Vysoka presnost,
Jemna F H5 F8 F08 vysoké otacky,
niz8i zatizeni

NOS Nejvy3si presnost

Negativ N HS A pro rychlosti do 10 m/min

Tab.1: Tfida loziskové vile )=V kap.4.1.

Nejvétsi a nejmensi primeéry nalisovanych pouzder (d1__ ad1_. ) pro standardni provedeni jsou uvedeny v
rozmérovych listech. Pro jiné tfidy lozZiskové vule jsou tyto hodnoty uvedeny v ISO tabulkach.

Priklad oznaceni artiklu

Z 1A D08 001003001 .
— Pfiklad:
L Z 5D D08 001003001
Tfida vlle:
. Zde znamenaji:
Hruba cos Z - vélcové provedeni
Standard D08 5D - material ZX-530
Jemna  F08 D08 - standardni loz. vile ISO D8
Negativ  NO8
Zkratka materialu:
ZX-100A 1A ZX-410 4A
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D
ZX-100K 1K ZX-550 5L
ZX-100MT 1T ZX-720 7A
ZX-324 3A ZX-750V1T 9A
ZX-324V1T 3H ZX-750V2T 9C
ZX-324V2T 3F ZX-750V3 9B
ZX-324V3T 3J ZX-750V3T 9F
ZX-324VMT 3B ZX-750V4T 9D
— Forma:

Valcova z
Vélcova s osazenim B

Obr.1: Kli¢ k artiklim

Kluzna loziska mohou byt také zhotovena nebo piepracovana podle prani zakaznika.
Vyuzijte naseho bezplatného poradenstvi.

ZaSlete nam zpét vyplnéné dotazniky.

Provedeme vypocet a zaSleme Vam vysledky vypocitané unosnosti a Zivotnosti.

Obsah

’

Uvod

Popis
materiald

éni

Konstruk

pokyny

Pfiklad

tu

vypo&

v

’

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova

pouzdra

Pouzdra

’

S 0osazenim




2. Prehled materialu

ZX-100A budget-priced
Standardni material
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- nizké tieni
- velké tlumeni

- shizena pfesnost

- odolny razim

- odolny vibracim

- neskodi potravinam
- cenove pfiznivy

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -100°C az +55°C (+70°C)

kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 20N/mm?(60 N/mm? kratkodobé)

Obsah

razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé
negativni loZiskova vile mozna
nahrada za bronzy, POM, PA

Uvod

ZX-100EL63

vibration damper

Standardni material

- bezddrzbovy

- odolny opotfebeni

- elasticky, tazny

- Shore tvrdost 63D

- velmi velké tlumeni

- vysoce razoveé odolny
- odolny vibracim

Rozsah pouziti:
okolni teploty: -50°C az +55°C (+70°C)
kluzna rychlost 0 az 10m/min

Popis
materiall

tlak na plochu do 3N/mm?2(10 N/mm? kratkodobé)
razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

v chemikaliich

negativni loZiskova vile mozna

Konstrukéni
pokyny

nahrada za gumu, elastomery

M ... allrounder
Standardni material _ beZL'JerbOVy
- odolny opotfebeni
- nizké tfeni

- odolny razim
- odolny vibracim
- cenove pfiznivy

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -150°C az +70°C (+90°C)
kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 25N/mm?( 75N/mm? kratkodobé)
otlaCeni hran, geometrické chyby

razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

v chemikaliich

negativni loZiskova vile mozna

nahrada za bronzy, POM, PA, DU

ZX-100MT allrounder-high quantity

Standardni material

- bezudrzbovy

- odolny opotfebeni

- nizké tfeni

- nizkeé stick-slip nebezpedi
- velké tlumeni

- odolny razim

- odolny vibracim

- neskodi potravinam

- cenove pfiznivy

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -30°C az +80°C (+100°C)

kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 28N/mm?(85 N/mm? kratkodobé)
razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

v chemikaliich

negativni loZiskova vile mozna

nahrada za bronzy, POM, PA

M high static stress
Zvlastni material - bezudrzbovy
- nizké tfeni

- vysoka pevnost pfi
teplotach do 250 °C

- vysoka odolnost razim

- odolnost vibracim

- dobra odolnost
chemikaliim

- odolny hydrolyze

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -100°C az +180°C (+220°C)
kluzna rychlost 0 az 5m/min

tlak na plochu do 50N/mm?(125 N/mm? kratkodobé)
otlaCeni hran, geometrické chyby
razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

v agresivnich chemikaliich

negativni loZiskova vile mozna
nahrada za bronzy, POM, PA ,PEEK

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim




2. Prehled materialu

ZX-324V1T

Standardni material

budget-priced high tech

- bezudrzbovy

- odolny opotfebeni

- nizké opotiebeni
pfi teplotach az 250°C

- nizké tfeni

- nizké stick-slip nebezpecdi

- nizky vyvintepla

- vysoka pevnost pfi
teplotach az 250 °C

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +160°C (+200°C)

kluzna rychlost 0 az 5m/min

tlak na plochu do 40N/mm?(120N/mm? kratkodobé)

Obsah

otlaceni hran, geometrické chyby
razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi
venkovni nasazeni a nasazeni ve vodé
agresivni chemikalie

Uvod

negativni loZiskova vile mozna
nahrada za bronzy, POM, PA ,PEEK

ZX-324V2T

Standardni material

low speed

- bezudrzbovy

- odolny opotfebeni

- snhiZujici se opotfebeni
pfi stoupajici teploté

- nizké tfeni

- vysoka pevnost
pfi teplotach az 250 °C

Rozsah pouziti:
okolni teploty: -50°C az +170°C (+210°C)
kluzna rychlost 0 az 40m/min

Popis
materiall

tlak na plochu do 45N/mm? (125 N/mm? kratkodobé) |-

otlaceni hran, geometrické chyby
razy avibrace

Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé
agresivni chemikalie

Konstrukéni

pokyny

negativni loZiskova vile mozna
nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

ZX-324V3T

Zvlastni material

low speed,
high temperature
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- nizké tfeni
- snizujici se tfeni
pfi stoupajici teploté
- vysoka pevnost pfi teplotach
pfes 100 °C

Rozsah pouziti:

Priklad
vypoctu

okolni teploty: -50°C az +180°C (+240°C)

kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 43N/mm?(130 N/mm? kratkodobé)
razy avibrace

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

agresivni chemikalie

Tribologie

nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

ZX-324VMT

Zvlastni material

high static stress,
high temperature
- bezudrzbovy
- odolny opotfebeni
- nepatrné opotiebeni pfi
teplotach do 250°C
- nizké tfeni
- sniZujici se tfeni
pfi stoupajici teploté
- vysoka pevnost
pfi teplotach az 250 °C

Rozsah pouziti:

Podminky
zastavby

okolni teploty: -50°C az +210°C (+250°C)
kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 50N/mm? (150 N/mm? kratkodobé)
vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé
chemikalie

nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

Valcova

pouzdra

ZX-410

Standardni material

high pv-value
- bezudrzbovy
- nizké tfeni
- nepatrny vyvintepla
- vysoka pevnost
pfi teplotach az 150 °C
- odolny hydrolyze

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +150°C (+190°C)
kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 50N/mm? (140 N/mm? kratkodobé)
Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé
negativni loZiskova vile mozna
nahrada za bronzy, POM, PA ,PEEK

Pouzdra
S 0sazenim




2. Prehled materialu

ZX-530 high speed
Loziskovy material - bezddrzbovy

- odolny opotfebeni

- nizké opotiebeni
pfi teplotach az 200°C

- nizké tfeni

- nizkeé stick-slip nebezpedi

- velmi nizky vyvoj tepla

- velmi dobra chemicka
odolnost

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -30°C az +110°C (+130°C)

kluzna rychlost 0 az 200m/min

tlak na plochu do 30N/mm?(80 N/mm? kratkodobé)

Obsah

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

agresivni chemikalie

negativni loZiskova vile mozna

nahrada za bronzy, POM, PA. , PEEK, PTFE-
komponenty

Uvod

agressive chemicals
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- velmi nizké opotiebeni
- velmi nizké tieni
- nepatrné stick-slip
nebezpeci
- nizky vyvintepla
- extrémné dobra odolnost

ZX-550

Standardni material

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -100°C az +110°C (+130°C)

kluzna rychlost 10 az 200m/min

tlak na plochu do 8N/mm?2 (20 N/mm? kratkodobé)
Spinavé a abrazivni prostfedi

vneéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

agresivni chemikalie

negativni loZiskova vile mozna

nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK, PTFE-

- odolny opotfebeni

- velmi nizké tieni

- nepatrné stick-slip
nebezpecdi

- velmi nizky vyvintepla

- dobra chemicka odolnost

- odolny hydrolyze

chemikaliim komponenty
- odolny hydrolyze
L?ZO _ low friction Rozsah pouziti:
Standardni material . pezudrzbovy okolni teploty: -100°C a2 +110°C (+130°C)

kluzna rychlost 10 az 200m/min

tlak na plochu do 10N/mm?(20 N/mm? kratkodobé)
Spinavé a abrazivni prostfedi

vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

chemikalie

negativni loZiskova vile mozna

nahrada za bronzy, POM, PA ,PEEK, PTFE-
komponenty

ZX-750V1T

high temperature,
high workinglife
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- konstantni tieni
se stoupajici teplotou
a tlakem na plochu
- extrémné vysoka pevnost

Zvlastni material

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +220°C (+260°C)
kluzna rychlost 0 az 100m/min

tlak na plochu do 50N/mm?2 (150 N/mm? kratkodobé)
nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

ZX-750V2T

Zvlastni material

high temperature,
high rigidity
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- malé opotfebeni
pfi teplotach do 200°C
- nizké tfeni
- vysoka pevnost
pfi teplotach do 250 °C

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +220°C (+260°C)

kluzna rychlost 40 az 150m/min

tlak na plochu do 60N/mm?(170 N/mm? kratkodobé)
nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

Popis
materiall

Konstrukéni
pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
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2. Prehled materialu

ZX-750V3T

Zvlastni material

high temperature,
high rigiditiy
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- nizké opotiebeni
pfi teplotach do 200°C
- nepatrné stick-slip
nebezpeci
- vysoka pevnost pfi
teplotach do 270 °C

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +230°C (+270°C)

kluzna rychlost 10 az 250m/min

tlak na plochu do 70N/mm? (180 N/mm? kratkodobé)
vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

Obsah

Uvod

ZX-750V4

Zvlastni material

high temperature,
high speed
- bezddrzbovy
- odolny opotfebeni
- velmi nizké tieni
- nepatrné stick-slip
nebezpeci
-maly vyvintepla

Rozsah pouziti:

okolni teploty: -50°C az +210°C (+250°C)

kluzna rychlost 0 az 200m/min

tlak na plochu do 35N/mm? (120 N/mm? kratkodobé)
vnéjSi nasazeni a nasazeni ve vodé

nahrada za bronzy, POM, PA , PEEK

Popis

materiall

Konstrukéni

pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova

pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim
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Kluzné lozisko

3. Kluzné lozisko

Kluzna loZiska zachycuji loZiskové ¢epy os nebo
hfideld. Loziska rozdélujeme na radialni loZiska pro
pFicné sily a axialni loZiska pro podélné sily. Kromé
toho zndme vodici loZiska, kterd vodi hfidele v jejich
polohach.

LoZiskové Cepy se otaci kluznym tfenim pomoci oleje,
tuku, vody nebo bez mazani (pfi chodu za sucha) v
loZiskovych pouzdrech.

3.1. Kluzné lozisko z plastu

Na zakladé velké kontaktni plochy kluzného loZiska
(hfidel a pouzdro) a na zakladé velkého tlumeni
plastickych hmot, b&zi nade kluzna loziska v3eo-
becné klidnéji a nejsou choulostiva vuéi otlaceni hran,
razlm a otfestim jako valiva loZiska. Kluzna loZiska
nepotrebuji tésnéni, ktera jsou necitliva vuci Spiné.
Kluzna loZiska jsou jednoduse zastavéna a mohou
byt bez problému vyrobenai jako délena (obr.9).

U zcela kapalného tifeni dosahuji neohrani¢enych
Zivotnosti a mohou béZet za nejvy3Sich otacek.
VSeobecné jsou levnéjSi nez loziska valiva.

3.1.1. Materialy kluznych loZisek

VSechna kluzna pouzdra uvedena v tomto katalogu
jsou nabizena z materiall série: WOLF-ZEDEX.
Kapitola 2.

3.1.2. Rozméry a forma kluzného loZiska

V tomto katalogu jsou popsana kluzna loziska z
plastl, pfi¢emz rozméry loZisek se ztotoZnuji s DIN-
normami.

Timto je dosaZeno toho, Ze kovova kluznd loziska,
vyrobena podle DIN, mohou byt plnohodnotné
nahrazena plastovymi a to bez nutnosti ménit rozméry
Ci tolerance .

- DIN 1850
loZiska vlisovana do pouzdra

- DIN 1552
k nalisovani na epy

- DIN 1494
valivé pouzdra pro nalisovani

- DIN 1498
silnosténna loZiska pro vlisovani

4. Konstrukéni navrh

4.1. Upevnéni lozisek pfi vlisovani do
pouzdra

VSechna pouzdra jsou standardné nabizena bez nutnosti
mazani a rozfiznuti.

V pfipadé potfeby bude nutné individualni feSeni

zastavby.
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Upevnéni pouzder

4.1.1. Vlisovani pouzder

Kluzna loZiskovéa pouzdra budou jednoduse vlisovana do
pouzdra - to je cenové velmi vyhodné.

4.1.2. Pfesah pouzder

Tam kde maji kluzna loziska z materiald fady ZEDEX
nizs8i modul pruznosti nez kovové materialy, musi byt
zvolen piesah pro vlisovani vétsi nez u stejnorozmérovych
kovovych kluznych loZisek.

Vnéjsi pramér Presah Pfesah
¢d,, min. max.

(mm) (mm) (mm)

6 do 10 0,05 0,08

10 do 20 0,08 0,12

20 do 50 0,10 0,15

50 do 100 0,15 0,20
100 do 150 0,20 0,28
150 do 230 0,25 0,35
230 do 300 0,3 0,4

Tab.3: Pfesahy pro vlisovani

4.1.3. Vrtani upevnéni
4.1.3.1. Standardni vrtani pro upevnéni

Pro upevnéni viech kluznych pouzder bude pouzita ISO
tolerance H5.

V8echna pouzdra budou zaslana s pfesahy podle tabulky
3.

4.1.3.2. Specialni vrtani pro upevnéni

Zasadni je pouZiti jedné z péti moznych odchylek (napf.
6, 8...) pro vrtani diry.

V téchto pfipadech se jen zvétSuje horni rozmér vrtani
¢d1 pouzdra po nalisovani.

Zvétseni loziskoveé vile diky pouziti jedné z péti odchylek
ISO tolerance H5, vidime v tab. 4 .

e
©
2ZvétSeni zast. loZiskové ville Sv pii pouZziti H6 H7 H8 H9 n
jedné z ISO toleranci pro upinaci vrtani [um] [um] [um] [pm] 8
Vnitini primér pouzdra do 3mm 2 6 10 21
3mm az 6mm 3 7 13 25
6mm az 10mm 3 9 16 30
10mm az 18mm 3 10 19 35
- e]
18mm az 30mm 4 12 24 34 @)
>
30mm az 50mm 5 14 28 51 D
50mm az 80mm 6 17 33 61
80mm az 120mm 7 20 39 72
120mm az 180mm 7 22 45 82 -
180mm az 250mm 9 26 52 | 95 | ©
250mm az 315mm | 9 29 | 58 | 107 8— o
Tab. 4: ZvétSeni zast. loZiskové vile
=
_ £ g
d1,ax=Sv +edlus  [2] S S
s <
N O
S o]
o TR horni rozmér kluzného X
pouzdra pfi pouziti pouzdra
s jednou z H5 odchylek ISO
tolerance [mm]
T 2
D0
X O
SVerriiiiieeeiie e, zvétdeni zast. loz. vile z =
tab. 4 oy
ot o horni rozmér vlisovaného kluzného
pouzdra do pouzdra s ISO toleranci Q
od H5 z rozmér. listu pfi odpovidajici g
hrideli °
0
=
>
< 3
KT~
E®©
o »
horni rozdil horni uchylka dolni Gchylka O ®©
ISO tolerance| uchylka hornich vrtani d1 vrtani d1 oA N
upev. vrtani [ (¢ 30mm) | uchylek po vlisovani po vlisovani
[um] [um] zroz. listu [um]
[pm]
o
H5 9 0 98 65 o) -CI\JJ
O
H6 13 4 98+4 =102 65 e 8
H7 21 12 98+12=110 65 > Q
H8 33 24 98+24=122 65
H9 52 43 98+43=141 65 e
©°c
- A T Q0
Pfiklad pouzdra o praméru d1=30mm g g
oW
| [a 18 8




Upevnéni pri velkém kolisani teploty

4.1.4. Upevnéni pfi velkém kolisani teploty

Diky vlisovani a relaxaci napéti dosahne presah v priifezu
kluzného pouzdra tangencionalniho napéti, pfiemz
dochazi k psobeni tepla a mize dojit k uvolnéni zastavby
(pFesahu). Musime vzit proto v ivahu maximalni moznou
teplotu pouzdra z obr. 2, kde jsou zahrnuty pojistovaci a
kompenzaéni veliciny.

200 5
180
160 3
140
120 3

dovolena teplota pouzdra [°C]

ZX-100A
50V4T

ZX-100EL63

2

ZX-

Obr. 2: Maximalni dovolena teplota pouzdra

Pojist'ovaci moznosti mohou byt zaloZeny na tvarovém
styku (napf. zastavba pouzdra v drazce - obr. 6a), nebo
pfi pouziti pojistnych krouzku nebo také na silovém styku
(napf. vlepenim loziska do pouzdra - obr.4).

Tyto pojistovaci moznosti vyZaduji rozziznuté pouzdro.

Kompenzaéni moznosti nazyvame roziiznuti pouzdra,
aby bylo zajisténo, Ze i pfi zméné teploty okolniho
prostfedi nedojde k sevieni loziska.

4.2. Rozfiznuté lozisko

Budou-li kluzna loziska vystavena velkym teplotnim
vykyvlm, musi byt navic axialné rozfiznuta, abychom
snizili nebezpedi relaxace napéti a s tim spojenou zménu
provozni lozZiskové vile.

Rozfiznutd kluzna lozZiska mohou byt pouZita s mensi
provozni loZiskovou vuli nez loZiska nerozfiznuta.

ﬁ ) ‘
L

b2

a—

b1

|
o
o

Obr. 3: Rozfiznuté valcové pouzdro s osazenim

Uhel fezu p se pohybuije, podle $itky loZiska, mezi 15
az45°,
Minimalni Sitku fezu muzeme spoditat podle vzorce [3].

bs = (d+0,024)+0,22 [3]

bs
d

Sifka fezu [mm]

primér hfidele [mm]

Ma-li byt loZisko vlepeno a primér hfidele je vétsi nez
100mm, musi byt toto ulozZeni provedeno jako
segmentoveé.

4.2.1. Upevnéni rozfiznutého loZiska
4.2.1.1. Vlepeni rozfiznutého loziska

Vlepena, rozfiznuta loZiska budou pouzita, kdyz
dovolena teplota pouzdra bude pfesazena - obr. 2 a kdyz
se muze vnitfni primér loziska a pracovni loz. vile
uloZeni pii velkém teplotnim kolisani jen nepatmé zménit.

Podle materialu kluzného loziska se nezméni vnitfni
prameér rozfiznutého, vlepeného loziska v rozsahu od
-50°C az do +120°C.

Pro lepeni doporucujeme lepidlo "Klebstoff 100", které
muzeme dodat. Toto lepidlo muze byt pouzito v teplotnim
rozsahu od -40°C do +80 °C..

Pro teploty pfesahujici 80°C doporucujeme lepidlo
"Klebstoff 200", které maze byt kratkodobé pouzito pfi
teploté 120°C.

Tato loziska musi byt na vnéjSim priméru opatfena
Sroubovitou drazkou a dolni uchylkou, aby se lepidlo pfi
montazi neodstranilo (obr. 4.).

Po vytvrdnuti lepidla musi byt vrtani loZiska pfeobrobeno
na konecénou, platnou toleranci diry.

7

pZz222

4
222223

lepidlo

\~

i

N\

Obr. 4: Vlepené kluzné lozisko
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Upevnéni lozisek

4.3. Plovouci loziska

U plovouciho uloZeni loZiska bude loZisko bez pfedpéti
vsazeno do kovového krouzku. Rozfiznutd loZiska se

mohou pohybovat v zastavéném stavu budto v pouzdfe _|

nebo na htideli.

Aby se zabranilo axialnimu posuvu loZiska, muze byt |

zastavéno tak, jak je to znazornéno na obr. 5.

N2
N
N7

ASSSSIY.
S

7
%

kovovy krouzek
Pz
AAAAAAAIID,

Obr. 5: plovoucim zptusobem ulozené kl. pouzdro;

plastové pouzdro

N
N
N7 7777

N

ASSSSIY,
S

7

A

dH7

Iy

1,99%D
1,98xD)

4.4. Zapusténé lozisko

LoZiska budou zapusténé zastavéna proto, aby se
zvysila zatizitelnost v tlaku a abychom redukovali pfi
dlouhodobém zatiZeni deformaci (vyhloubeni hfidele v
kap.12.2.3.2.).

LozZisko bude vmontovano v radialnim sméru s pfedpétim
a v axialnim sméru, podle materialu a zatizeni, bez vile
nebo s predpétim.

Obr. 6a: zapusténé Obr. 6b: bez zapusténi

4.5. Nalisované lozisko

d

0,995x
0.993x

d

podle materialu

——

1,04221,06*d

Obr. 7: Nalisované kluzné pouzdro

4.6. Seviené lozisko

NN

0l

N|

Obr. 8: Seviené kluzné pouzdro
4.7. Déléné lozisko

Délené lozisko bude vsazeno predevSim z montazneé-
technickych divoda.

Spole¢ny loziskovy blok je také z plastu.

Aby Sroubové spojeni obou &asti nezplsobilo diky
tlakovému napéti poSkozeni loZiskového bloku, musi byt
do bloku vsazeno ocelové mezikruzi, které absorbuje
utahovaci silu (obr. 9).

ocelové mezikruzi

E4X’

7&,717 ai

Obr. 9: Délené lozisko

4.8. Vlisované lozisko

P¥i vlisovani kluzného pouzdra s osazenim je nutné dbat
toho, aby osazeni nebylo vsazeno vlisovanim, protoze
by mohlo dojit ke ziZeni provozni loZiskoveé vile.

777222227
N%

Vllllllllllll‘lﬁ
% N%

V/IIII/I/I/II/%
v Y
2,

NV

Spatné spravné  spravné a levngjsi

Obr.10: Vlisovana kluzna pouzdra
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Volba

geometrie

5. Zvoleni geometrie
(rozméry kluzného pouzdra)

5.1. Rozméry loziska

od 1
oD
oD1

|

——

Obr. 11: Popis radialniho kluzného loZiska

sk

5.1.1. Tloustka stény loZiska (sk)

Podle namahani kluzného loZiska rozliSujeme tloustku
stény na tenkosténnou a silnosténnou.

Provedeni DIN
extrémné tenkost. (1494 &ast 1
1498 forma F

. |1850 cast1
tenkosténné 1850 ¢ast 5
1552 gast 1

., |1850 ¢gast3
silnosténné 1850 @&ast 4

Tab. 5: Tloustky stén - déleni

5.1.1.1. Tloust’ka stény loziska (sk) pro vysoké
statické zatizeni

Pfi vysokém statickém zatiZzeni se vyskytuji zpravidla
néjaké elastické a pfi delSi dobé pusobeni také plastické
deformace zatéZované kluzné plochy.

Tyto deformace proporcionalné souvisi s tloustkou stény
plastovych pouzder, tak aby pfesnost kluzného pouzdra
odpovidala tloust’ce stény.

U staticky vysoce namahanych kluznych loZisek bez
vétsiho razového namahani by mélo byt proto pouZito co
mozna nejtendi stény pouzdra, nebo by mélo byt toto
pouzdro zapusténo (vice v kapitole 4.4.).

5.1.1.2. Tloust’ka stény loziska (sk) pro vysoké
razové namahani a namahani vibracni

Pfi tomto namahani musi byt dosazeno co mozna
nejvétsiho tlumeni t&chto namahani. Tuto vliastnost maji
kluzna pouzdra z plast(, a proto pfi velkém razovém
namahani pouzijeme tenkosténnéjSich pouzder (vice v
kap. 9.)

5.1.1.3. Tloust’ka stény loziska (sk) pro vysoké
dynamické zatizeni

Aby bylo zabranéno termickému pretézovani kluzného
loziska, musi byt co nejrychleji odvedeno pfi
dynamickém zatiZeni loziska z kluzné plochy tfeci teplo.
Ve vétsiné pfipadl jsou hfidele kovové a maji vysokou
tepelnou vodivost, proto se vétsina tfeciho tepla odvadi
pravé pfes hfidel.

Odvod tepla pfes kluzné loZisko je tedy diky Spatné
tepelné vodivosti umélych hmot velmi nizky.

Odvod tepla pfes kluzné lozisko z plastu je tedy
antiproporcionalné zavisly na tloustce stény, takze u
tenkosténnych kluznych pouzder je odvod tepla vétsi.
Pomeér, pres které ¢asti bude teplo odvedeno (pouzdro
nebo hfidel), je zavisly na rozméru hfidele. TakZe pfi
zadané tloustce stény a zadaném praméru hfidele jesté
zavisi na délce hridele.

Napf. u tenkosténného pouzdra o priméru 12mm a délce
ca.10mm bude odvedeno 30% tepla pfes hfidel a pfi
délce hfidele 50mm bude pfes tuto hiidel odvedeno ca.
50% tepla.

U hfidel( delsich nez 200mm bude 70% tepla odvedeno
pies hfidel.

Z toho vyplyva, Ze kluzna lozZiska s kratSimi hfideli (kratsi
nez 50mm) a kluzna loZiska silnosténné&;jsi budou rychleji
termicky pretéZzovana. Toto nebezpeci spoCiva obzvlasté
pfi pouziti silnosténnych a kratSich pouzder.

Dale z tohoto vyplyva, Ze u velmi dlouhych hfideld (delsi
nez 200mm) v kombinaci se silnosténnymi kluznymi
lozZisky je toto nebezpeli mensi, takZe silnosténné
pouzdro v kombinaci s dlouhym hfidelem mu(ze byt
pouzito pfi vysokém dynamickém namahani.

Je-li poZadovano vsazeni silnosténného pouzdra (napf.
kvuli mnohem lepSimu tlumeni), musi byt pfihlédnuto k
tomu, Ze silnosténnéjsi kluzné pouzdro vyzaduje vétsi
zastavbovou loziskovou vli nez kluzné lozisko
tenkosténné (kvali horSimu odvodu tepla a vétSimu
roztazeni tloustky stény).
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Loziskova vile

5.1.1.4. Tloustka stény loziska (sk) pfi otlaCeni 5.2.2. Primér hridele
hran

. N . . .. . Tolerance hfidele nesmi pfekrocit jmenovity rozmér, aby
Pfi konstrukci loziska je tfeba pocitat s geometrickymi nejmengi loZiskova viile nebyla pod miru.

chybami. Je dobré pouzivat co nejcastéji silnosténna 1omyto odpovidaiji podie ISO toleranénich poli pro hridele
pouzdra, aby si sté€na kluzného pouzdra, které v tomto hodnoty “'a”" a2 “'h"".

pFipadeé pusobi i jako pruzici a tlumici element, udrzela prq yyalitu hridele doporuéujeme 1SO toleranéni tFidu 6
plosnou pruzici vlastnost. az 7.

Tyto velké deformace (zastaveéni pouzdra na chybn€ 5 standardni toleranci hfidele doporucujeme 1SO
geometrii) bude mozné, vCetné pusobicich napéti, ,\aranci h6 nebo h7.

redukovat a Zivotnost timto zvySovat.
U ostatnich uchylek hfidele se mlze vnitfni primér

5.1.2. Sitka pouzdra b kluzného pouzdra pfizplsobit tak, aby bylo dosazeno |-

. ___Zadanévlle (vice v Uvodni kapitole).
V praxi pouzivand kluzné pouzdra vétsinou nejsou Sirsi
nez asi0,8 az 1,2 x prumeér hfidele. Vétsinou se vychazi
z ceny produkce (zpravidla stoji jedna Sitka loZiska vice
nez dvé poloviny pouzdra) a ze specialni dynamické o . . .
dnosnosti. Montazni loZiskova vile bude stanovena z Uchylek vrtani
Cim v&tsi bude pomér b/d, tim mensi bude dynamicka kluzného pouzdra ¢d, v zastavéném stavu a z tolerance
tnosnost kluzného pouzdra (vice obr. 26), a tim se Pruméruhridele. o o
zvyuje nebezpedi prehtati (diky zdrzovani se tepla ve Montazni loZiskova vile se méfi pfi normalnich
stfedu kluzného pouzdra). klimatickych podminkach (pfi 20°C a 50% vlhkosti); po
vlisovani kluzného pouzdra do pouzdra s ISO kvalitou
H5; v provoznim stavu.

5.2.3. Montazni loziskova vile

5.2. Loziskova viule

Minimalni a maximalni montazni vile se uruje z

5.2.1. Vnitfni pramér kluzného loZiska po nasledujicich vztahu:

montazi

; .. ; . . . . Se min = @d1min - Ao [4]
Kluzna loZiska budou nabizena ve &tyfech rGznych
tfidach loziskové vile. Se ma= @d 1, - Au [5]

Podle zatizeni a pozadavk( na pfesnost pouziti maze Se
byt vybrana loZiskova vile velka (D), mala (F) nebo
negativni (N) (s pfedpétim).

......... montazniloz. vile

Au......... dolni uchylka hfidele
Ao......... horni uchylka hfidele
od1 ze vzorce [2]

VS8echna kluzna lozisk ndardnih rovedeni + -
Sechna kluzna loZiska standardniho provedeni g m=""" rozmérove listy

(zkracené "C") maji po vlisovani do pouzdra s toleranci

H5 vnitini primér ISO tolerance D8.

V rozmérovych seznamech je proto zadan nejvétsi a

nejmensi prumer (d1,, ad1 ). Zda-li jsou kluzna pouzdra se zmensujici se montazni
loZiskovou vuli pro sva pouziti vhodna, zavisi na zatizeni

Pro jiné lozZiskove tfidy jsou tyto hodnoty obsaZeny v 3 pyde to objasnéno pribéhem vypodtu kluzného loZiska
ISO tolerancnich tabulkach. (v kapitole 12.2.).

min

Pfi pouziti pouzder s vét8imi toleranCnimi poli se
pfimérené zvétsuje vrtani vlisovanych kluznych pouzder
(vice strana 12).
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5.2.4. Provozniloziskova vile

Bude-li vmontované pouzdro provozovano za urcitych
provoznich podminek, stanovuje se provozni loZiskova
vile.

Je podstatné odliSna od montazni loZiskové vule diky
zménam rozmeéru, které vzniknou zatizenim loziska a
vlivem okolnich teplot.

5.2.4.1. Zmény loziskové vile vlivem vihkosti

U kluznych loZisek vyrobenych z plastickych slitin série
ZEDEX nedochazi vlivem vihkosti k podstatnym zménam
rozméru loziskoveé vile.

Dokonce ani za provozu ve vodé nebyla u Zadné slitiny
ZEDEX zjisténa podstatna zména rozméru loziskové vle.

5.2.4.2. Zména loziskové viile vlivem teplot

Soucinitel roztaznosti slitin série ZEDEX az 7-krat vétsi
nez u oceli. Provozni loZiskova vile se proto redukuje
podle pouzdra a materialu kluzného pouzdra s rostouci
teplotou.

Pro nerozfiznuta kluzna pouzdra se provozni loZiskova
vUle spocita ze vzorce [6]:

Asgz= AS°(dZ°(0‘Geh' 0LBu) - d1 °aW)

[6]

ASg4; = zména loZ. vule nerozfiznutych kluznych
pouzder vlivem zmény teploty [mm]

A8 =zména teploty [°C]
d,  =vn&j§i pramér pouzdra [mm]
Osu = souginitel roztaznosti k. loZiska z tab.
6 [1/°C]
Ocen = souginitel roztaznosti pouzdra z tab.
6 [1/°C]
di = vnitini primér pouzdra [mm]
Qy = soucinitel roztaZznosti hiidele z tab.

6[1/°C]

Ll I 4 o
Loziskova vule
vr . Mo , v . e
U roziiznutych pouzder pouZzijeme pro vypocet provozni s
loZiskové vule vztah [7]: o
@)
ASgg= ASe(dy* agen - dq *ouy - 2°5Kg, *0g, )| [7] -
o
>
D
AS4g =zména loz. vlle rozfiznutych kluznych
pouzder vlivem zmény teploty [mm]
A3 =zménateploty [°C] o3
dy,  =vné&jsi pramér pouzdra mm] g ?g
0agy = soucinitel roztaznosti kl. loZiska z tab. [‘f %
6 [1/°C] S
Ogeh = soucinitel roztaznosti pouzdra z tab. =
6 [1/°C] O S
— =
dy = vnitfi pramér pouzdra [mm] *05; _g
Ow = soucinitel roztaznosti hfidele z tab. S el
6 [1/°C] X
ska, = tloustka stény p. [mm] = (d2-d1) / 2
T 2
850
X O
Soucinitel
y roztaznosti do do do do do do
Rt 50 °C 80°C 100 °C 150 °C 200 °C 250 °C ®
(1K) (1K) (1K) (1K) (1/K) (1/K) - —
ZX-100A 6,6*10° 6,910 8,7*10° 13,2*10° 8’
ZX-100EL63 14*10° —
2X-100K 6*10° 7:10° 810" 12*10° _8
ZX-100MT 5,5*10° 6,210° 7,1%10° 10,7*10° -
7X-324 5,6*10° 5,9*10° 9,510 }_
ZX-324V1T 5,6*10° 5,9*10° 9,510
ZX-324V2T 6,2*10° 6,5*10° 10,4*10°
7X-324V3T 4,8*10% 5,0%10° 9,610 > >
ZX-324VMT 3,510 3,8*10° 6,910 é 0
2410 5,5710° 5810° = =
ZX-530 6,010 9,010°* E -Og
2X-550 12*10° 16%10° -8 ~%
2X-720 14,4*10° 19,210 o N
ZX-750V1 3,2%10°
ZX-750V2 3*10°
2ZX-750V3 3,6*10°
x7s0va  |6.2410° 6,5'10° 10,410 ‘C>U ©
it 1,2"10° o T
Litina (055108 O g
Hinik 2,38*10° © O
Mosaz 1,85°10° > a
Tab. 6: Teplotni, délkové soucinitele roztaznosti £
5 8
- o
Upozornéni: § g
Pouzdra, ktera budou rozfiznuta a vlepena, vlivem zmény | © 8
teploty svijj vnitini rozmér nezméni (vice v kap. 4.2.1.). |& &




Protibézny material (hridel)

6.Protibézny material (hridel, osa)

6.1. Material

6.1.1.8. Legovana ocel pro praci za studena podle
DIN 17350 kalena a popusténa:

Mohou byt pouzity nasledujici materialy (relativniX21OCr12(Vickersova tvrdost HV=750)

materialové naklady).
Barevné oznacené materialy berte na zfetel.

6.1.1. Kovy

6.1.1.1. Nelegované oceli podle DIN 17100
pro cenové vyhodna feseni:

St 37-2k (11 373 CSN) - pro nizké naméahani (1)
St 44-2 (11448 CSN) - pro mirné namahani
St 50-2k - pro stfedni namahani (1,5)

St 52-3 (11 529 CSN) (tvrdost podle Vickerse HV=170)

6.1.1.2. Nizko legované, kalené a oceli k
cementovani podle DIN 17210
pro nejvyssi zivotnost:

16MnCr5 (14 220 CSN)- malé hiidele (1,7);
(Vickersova tvrdost HV=750)

15CrNi6 (16 220 CSN)- kalitelna; pro velké hfidele
(2.1)

6.1.1.3. ZuSlechténa ocel podle DIN 17200 s
houzevnatym jadrem a tvrdym povrchem:

C 45 (12 050 CSN) - pro malé hfidele (1,6);
(Vickersova tvrdost HV=170)
42CrMo4 (15142 CSN)- pro velke hfidele (2)

6.1.1.4. Nerezové oceli podle DIN 17440
zuslechtitelné:

X20Cr13 (17 022 CSN) martensiticka ocel (3,2)
X20CrNi172 martensiticka ocel (4,0)
X40CrMoV51 martensiticka ocel

X35CrMo17 martensiticka ocel

6.1.1.5. Oceli pro povrchové kaleni podle DIN
17212 kalené a popusténé:

CF 53 (Vickersova tvrdost HV=600)

6.1.1.6. Ocel na odlitky-nerezavéjici podie DIN
17445 homogenizovana a zakalena prudkym
ochlazenim:

G-X30CrNiSiNb2424 (Vickersova tvrdost HV=180)
6.1.1.7. USlechtilad ocel podle DIN 17115

zusSlechténa:
23MnNiCrMo64 (Vickersova tvrdost HV=280)

X155CrVMo121 (Vickersova tvrdost HV=750)
100Cr6 (Vickersova tvrdost HV=750)
X36CrMo17 (Vickersova tvrdost HV=500)

6.1.1.9. Legovana ocel pro praci za tepla podle
DIN 17350 kalena a popusténa:
X40CrMoV51 (Vickersova tvrdost HV=450)

6.1.1.10. Rychlofezna ocel podie DIN 17350
kalena a popusténa:

S6-5-2 (19 829 CSN); (Vickersova tvrdost HV=850)

6.1.1.11. Doporuéena ochrana oceli pied korozi:

Tvrdé niklovani; napf. KANIGE nebo KANISIL 2000. Sila
vrstvy podle chemického druhu namahani 30 az 50 um,
zuslechtit na 500 az 800 HV a brousitna R, = 1 az 4
pm.

6.1.2. Nekovy

Hlinik a hlinikové slitiny nelze pouZzivat bez pfipadného
povrchového tvrdého pochromovani.

P pouziti jinych nekov je nutné pocitat s vétSim kluznym
opotfebenim a vysSimi hodnotami tfeni.

6.1.3. Plastické hmoty

Zde doporucujeme material Inkupox CF. Tento material

je uhlikovymi viakny zesileny epoxid s vyjime¢nym |

pomérem pevnosti v tahu ku modulu pruznosti; je

extrémné tuhy a velmi lehky, takZze najde uplatnéni u

lehké zastavby a dlouhych hfidelu.
6.1.4. Lakované kluzné plochy

Jako protibézné plochy mohou taky slouzit lakovana
kovova télesa. Maji tu vyhodu, Ze pfed korozi nechranéna
télesa mohou byt nalakovana v rGznych barevnych
ténech, a tim budou pred korozi ¢aste¢né ochranéna.
V mnoha pfipadech pouziti se barevné modifikace
spolec¢né s materidlem ZEDEX-100K osvédily.
Doporuéené barevné provedeni si mizete vyzadat.
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Protibézny material (hridel)

6.2. Tvrdost protibézného télesa

U velmi tvrdych hfidelovych materialti nebude u hfidele
zjisténo Zadné opotifebeni a opotiebeni kluzného loZiska
se shizi.

Toho se dosahne zab&hnutim opotiebeni, kdy se otérem
plastického materialu zaplni idealn& nepfesny povrch
hfidele, takZe dojde k jeho vyhlazeni.

U mékkych hridelovych materiali se mlze stat, Ze drsné
Spi¢ky hfidele narusi plochu kluzného protielementu a
hladkost povrchu hfidele tak nebude mozné docilit. Timto
zpusobi mikroc¢astice hfidele v povrchu kluzného
materialu dopliikové opotiebeni.

V tabulce 7. jsou zapsany hodnoty tvrdosti materiall
ZEDEX.

Tvrdost podle DIN 53 456
Material H358/30 [N/mm?]

ZX-100A 92
ZX-100EL63 -

ZX-100K 136
ZX-100MT 153
ZX-324 174
ZX-324VAT 175
ZX-324V2T 175
ZX-324V3T 197
ZX-324VMT 231
ZX-410 159
ZX-530 136
ZX-550 34
ZX-720 -

ZX-750V1 -

ZX-750V2 202
ZX-750V3 -

ZX-750V4 -

Tab. 7: Tvrdost materiall ZEDEX podle Brinella
(vtlaena kulicka).

<
@©
0
o 700 - I 8
E 1| —e— cenové vyhodné feseni, malé namahani
8 600 —: dlouha Zivotnost, vysokéa Gnosnost
o 4
5 1
5§ 500
;; ]
400 ko)
3 ] o
S 300 3 2
z %07 =
£ 200 ] //'
% 100 .
g o3
> 0 e Q‘C_ﬁ
50 75 100 125 150 175 200 225 250 8— ’q“)
2
Kulickova tvrdost v tlaku H358/60 plast. pouzdra [N/mm?] Q g
Obr. 12: Tvrdost protib&€Zného materialu =
H®) >
= f2
Pfevod hodnoty HV protibéZného ocelového materialu g 2
na pevnost v tahu a jiné druhy tvrdosti je mozny podle | 8
obr. 13. Q
2.200 E 70 T >
1 pewnostvtahu E 65 c_ﬁ ;‘6
2.000 - HRC - Rockwell E - X 8_
1| — HB-Brinell 3 e
1.800 3- (a
NE E F 55 o ;\
E 1.600 3 50 £
z ] : g
§ 1.400 e 45 2 %
] £ 4 c
2 1.200 F é S
2 3 E35 = [e)
e ] 3 Re)
§ 1.000 F a0 S =
= ] 17}
T 800 % B =
g . E 5)
£ 600 e A [
z ] SECEEE PN
g 400 2 1L 2
3 ] E 10 é C>G
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5%
0 77— 0 oA N
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HV - Vickersova tvrdost
~c>“ g
Sy : Q
Obr. 13: P¥iblizny pfevod HV, HB a pevnosti v tahu o N
pro oceli g 9
Je tfeba pocitat s tim, Ze do kluzného prostoru mohou
proniknout abrazivni ¢astice nebo Spina a proto by méla £
byt tvrdost protibézného materialu vzdy vétsi nez je g %
tvrdost abrazivnich Eastic. § g
Jako dalsi ochrana by méla byt pouzita drazka v kluzném | © 8
pouzdre (vice v kap. 8.). e 5
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Mazani

6.3. Kvalita kluzného povrchu kov

Pro vS8echny slou€eniny série ZEDEX plati, ze &im mensi
je drsnost kovové plochy, tim mensi je opotfebeni na plose
kluzného plastického loZiska.

Dale je zapotiebi, aby ryhy na kovové kluzné ploSe byly
po obrobeni ve sméru kluzného pohybu.

Kdyz kvalita povrchu kovové kluzné plochy nepfesahne
hodnotu 2,0 pm Rz, dosdhneme minimalniho opotiebeni
diky vyhlazeni kluzného povrchu hfidele doplfikovym
opotfebenim pfi zabéhu loZiska.

Tuto kvalitu povrchu hiidele musime bezpodmineéné
dodrzet vzdy, kdyz poZadujeme extrémné dlouhou
Zivotnost loziska.

V praxi vétSinou nebudou tyto vysoce kvalitni povrchy
hfidell pouzity, protoze jejich vyroba je nakladna a
extrémné vysoka Zivotnost kluzného obloZeni vétsinou
také neni poZzadovana.

Ve strojirenstvi se osvédcila z hlediska vyrobnich nakladu
a zivotnosti kluzného loziska kompromisni drsnost
ocelové hfidele o 4um Rz.

Na tomto zakladé byly také vyhodnoceny vSechny
zkousky Zivotnosti popsané v tomto katalogu.

7. Mazani

Mazani kluznych loZisek z materialll ZEDEX v podstaté
neni nutné.

Pfesto mazani kluznych loZisek zvysi jejich vykonnost,
bez negativniho ovlivnéni Unosnosti oblozeni.

Také jednorazové namazani kluzného loziska na zaCatku
béhu zlepsi jeho vlastnosti.

7.1. Vliv mazani

A snizeni tfeni

A zmen3eni opotiebeni

A uleh&eni faze rozb&hu

A zabranéni tribokorozi

A tlumeni hluku

A zesileni tlumeni razi

A ochlazovani kluzného loZiska

A ochrana kovovych &asti pred korozi
A uté&snéni loZiskové plochy

Ve vétsiné pfipadll pouziti se ukazalo mazani materiald
ZEDEX jako nepotfebné, Casto také byva odpadnuti
mazani pozadovano.

7.2. Vliv teploty na maziva

7.2.1.Viskosita

Se stoupadjici teplotou ztraci mazivo na viskozité. Stane
se nizkoviskéznim. Podle chemického sloZzeni maziva
se vliv teploty jevi jako vétsi ¢i mensi. U teplot od 200°C
dosahuje mnoho maziv uz jen viskozity vody, tzn. Ze
jsou velmi jemné tekuté. Diky tomuto jevu mohou
vzniknout typické problémy, pfedevSim u hydro-
dynamického mazani.

7.2.2. Povrchové pnuti

Maziva maji v zavislosti na chemickém slozeni riizna
povrchova pnuti. Povrchové pnuti je hodnota smacivosti
maziva na pravé se nachazejicim materialu loZiska nebo
hfidele. Nizké povrchové pnuti vede k velmi dobrému
kropeni, ale také k odte€eni a pfemisténi maziva ze
strany loZiska. Vysoké povrchové pnuti maziva vede ke
tvorbé kapek a Spatnému teceni, redukuje vSak ztratu
maziva a garantuje zivotnost mazani.

Vedle zavislosti na formulovani maziva je jeho povrchové
pnuti velmi silné zavislé na teploté. S rostouci teplotou
klesa povrchové pnuti maziva. Te€eni bude lepsi, ale
pfilnavost bude horsi.

V kombinaci s klesajici viskozitou maziva diky rostouci
teploté mohou oleje pfi vysokych teplotach velmi rychle
kropit okoli strany loZiska. Nastane redukovani mnozZstvi
maziva v lozisku a tim ke zkracovani Zivotnosti a
zvysovani hlu€nosti. Tyto procesy nejsou vratné.

Pfi vychladnuti oleje zlistava v oblasti jeho migrace. Tento
olej se uz nevraci zpét do sloupce loZiska. ProtoZe se
tento proces bude nadale opakovat pfi kazdém novém
zahfati oleje, je tfeba na to pfi pouZiti za vysokych teplot
davat pozor.

Synteticka maziva, jako napf. ester jsou za normalni
situace a teploté dobfe pfilnava.

Pfi teplotach nad 100°C se povrchové pnuti maziva
celkem snizZuje, a tim pfechazi do oblasti silikonovych
oleju. Zde je jen nepatrné povrchové pnuti télesa vyssi
neZ pnuti maziva. Nastane uplné osetfeni olejem vSech
dostupnych ploch. Zastavéna soucastka a povrch
pouzdra se v tomto pfipadé uzaviou do mazaciho filmu
a muze dojit k drastickému Ubytku maziva v oblasti
loZiska. Pfi téchto migracnich a kropicich procesech
muze dojit k prekonani velkych vzdalenosti.
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Maziva

Byla stanovena draha te€eni asi deset centimetrti. Timto
mohou proniknout maziva také do oblasti konstrukénich
souCasti, u kterych nejsou Zadana, napf. elektrické
kontakty, t&€snéni pouzdra, elektronické soucastky,
optické systémy atd.

V kazdém pfipadé vede toto te€eni ke ztraté maziva a
tim k nedostate€nému mazani.

7.2.3. Odparovani

VSechna maziva maji , v zavislosti na jejich chemickém
sloZeni, tlak pary. To znamena, Ze kazdé mazivo
odevzdava do urcité meze a objemu molekuly do okolni
atmosféry.

Tento proces je ovlivnén okolnim tlakem a okolni teplotou.
NiZ3i okolni tlak vede k rychlejSimu odpafovani.

Vedle toho vysSi telota vede také k rychlejSimu
vypafovani. Ve vétsiné pfipadl muze byt oblast
odpafovani maziva s nizkou viskozitou pfekroena. Ale
také bez dosazZeni varu kapaliny mohou dnesni moderni
maziva dosahnout pozoruhodného vyparovani. Tyto
skupiny vyparovani mohou vést ke ztraté maziva i v
mnozstvi 10% za jeden den, hlavné jedna-li se o systémy
neuzaviené a Spatné utésnéné. Tento proces je vedle
teploty a atmosférického tlaku zavisly na volné plose
povrchu.

Zde mohou byt pfedevsim zbytky olejovych filmu,
shromazdénych migraci olejld. Tam stoji proti malému
mnozstvi maziva velmi velka odparena plocha. IV téchto
oblastech dochazi k velmi rychlym odpafovacim
procesim.

Pfisun odpafenych ploch nastava diky kapilarnimu
(vldseCnicovému) efektu v drsnosti povrchové vrstvy
samostatné.

7.2.4. Starnuti

S pfibyvajici teplotou budou maziva sou¢asné chemicky
reaktivovana kyslikem.

Chemickeé procesy, které pfi prostorové teploté probihaji
velmi pomalu, se budou s rostouci teplotou drasticky
zrychlovat .

Zde plati pravidlo van t'Hoff’sche, podle kterého se
rychlost jedné chemické reakce diky zvednuti teploty o

pFi 200°C asi 2'® ( 260.000) krat rychlejsi nez pfi 20°C.
Kdyz se natoto chovani podivame v praktickém srovnani,
znamena to Zivotnost pfi prostorové teploté asi 20 let; a
pfi 200°C Zivotnost jednu hodinu.

Mazivo méni své chemické sloZeni, tzn. pfibyva viskozita,
Cislo kyselosti a bude ve v3ech pfipadech ochuzeno o
aditiva.

Pfedevsim zvysSeni viskozity (oxidagni polymerizaci)
drasticky zméni charakteristiku maziva. Pfi dlouhém
pusobeni za vysokych okolnich teplot se vétSina maziv
promeéni v lepkavou hmotu, gumovou substanci nebo
asfaltovy produkt.

Toto mazivo uz pak neni pfi niz8ich teplotach v systému
loZiska funkéni.

7.2.5. Hranice teceni u tuku

Pfi pouziti tuk( se zacina pfi vysokych teplotach
zahusténi tavit; ve vétsiné pripadu kovové mydlo. Mazivo
ztraci svoji vnitfni strukturu a stane se zcela tekutym.
Tento proces je zpravidla reverzni, nastava pfi teplotach
pfesahujicich hranici taveni zahusténi.

U pouziti za vysokych teplot musi byt proto zaru¢eno,
Ze v oblasti tribologicky zatéZovaném elementu bude
dostatec¢né mnozstvi mazaci latky.

Doporucuje se konstruktivni montaz olejovych bariér,
abychom redukovali odliv oleje z mista loZiska.

7.3. Maziva

7.3.1. Mazacioleje

Mazaci oleje mohou byt podle pavodu rozdéleny na:
- mineralni

- ZivociSné a rostlinné

- syntetické

- ostatni, napt. voda

Mineralni oleje, které mohou byt vyrobeny z ropy a
Castecné z uhli, maji nejvétsi vyznam. Skladaji se z
parafinu, naftalenu a aromatu. Zivocisné a rostlinné oleje
jako napf. sko€covy olej, rybi olej, olivovy olej atd. se
pouzivaji ve specidlnich pfipadech, napf. v pfesném
strojirenstvi.

Aby mohly mazaci oleje plnit svoji komplexni tlohu, musi
mit Fadu fyzikalnich a chemickych vlastnosti.

Pro docileni hydrodynamického nebo elastohydrodyna-
mického mazaciho stavu ma rozhodujici vyznam visko-
zita, ktera je mirou tfeni mazacich oleju.

Aby mohly mazaci oleje pinit svoji funkci delSi dobu za
vysokého, komplexniho namahani, budou jim hojné
pfidana aditiva.

funkcemi zapsany v tabulce 8.
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Mazaci aditiva

Aditivum

Uloha

Pusobici latky

Princip Cinnosti

ZlepSovatel indexu viskozity
(VI - zlepSovatel)

Snizeni viskozity se stoupajici
teplotou

Polymery olefinu a isoolefinu,
polymethakrylat, polyalkalstyrol

Prodlouzeni molekul s rostouci
teplotou

Snizeni zakl. bodu

Zabranéni vaznuti
(neteceni pfi nizkych teplotach)

Produkty kondenzace chlorového
parafinu, naftalinu a polymetha-
krylatu

Absorpce krystalt parafinu
na povrchové plose

Ptisada pro velky tlak
(EP - aditivum)
Aditivum proti opotiebeni

Zabranéni zadfeni
(adhézniho opotfebeni pfi vysokém
zatizeni)

Organické slouceniny siry, fosfory
chloru a jejich kombinace

Tvoreni reakEnich vrstev na tribo-
logicky namahané plose

Aditivum snizujici tfeni

Snizeni soucinitele tfeni

Mastna kyselina, estery, amidy a
soli mastné kyseliny

Tvoreni absorpénich a reakénich
vrstev na trib. namahané
plose

Korozni inhibitor

Omezeni koroze kovovych materialt

Mastna kyselina, slou¢eniny
dusiku, fosforu, siry atd.

Tvorfeni ochrannych vrstev, které
zamezuji pfistupu dusiku a vody
k povrchu kovu

Oxidacni inhibitor

Snizeni oxidace mazacich oleju

Sloucéeniny siry a fosforu,
derivaty fenolu, aminy

Preruseni radikalniho fetézcového
mechanismu oxidace

Zabranéni usazeninam dostat se na

Kovové organické slouc¢eniny

Zabranéni koagulaci oxidac¢nich

Detergent . X a 9
s povrch materialu jako napf. fenolat, sulfonat, fosfat produktt
Disperze Zabranéni tvorbé usazenin za studena Amidy, imidy z organ. kyselin Peptizace olejem nerozpusténych
oxida¢nich produktd
Demulgator Oddéleni oleje od vody Polar.aktivni spoje ploch Zvygeni plosného hranicniho napéti
mezi olejem a vodou
Tvofeni emulzi L . N Emef? re{ Ve o -
Emulgétor (pro chladna maziva) Alkalicka sl kyseliny karbonoveé Snizeni ploSného hrani¢niho napéti

mezi olejem a vodou

Aditivum proti
tvofeni pény

Zabranéni tvofeni pény

Silikonové polymery a jina

Zniceni olejovych Skraloupa,
které obklopuji vzduchové bubliny

Tab. 8: Mazaci aditiva
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Mazaci tuky

7.3.2. Mazaci tuky

Mazaci tuky vznikaji z mazacich oleju bez nebo s aditivy a z mydla pro zahusténi.
Mydlo je zpravidla ve formé vlaken jako zaklad, ve kterém je obsazen mazaci ole;j.
Podle zamasténi rozeznavame mydla na sodikova, lithiova, vapenna, hlinikova, bariova a komplexni.

. . N Komplexni .
Sodikové Lithiové Vapenné vapenné ento
Forma vlakna vlakna vlakna vlakna platky
o . 0.5
Délka viaken [um] 100 25 1 1
0.1
Pramér viaken [um] 1 02 01 01
Kratky popis dlouhovldknové| stfednéviaknové kratkovlaknové| kratkovidknové | kratkovliaknové
Vlastnosti
Bod skapnuti [°C) 150 az 200 170 az 220 80 az 100 250 az 300 300
Teplota nasazeni
horni [°C] +120 +140 +60 +100 +150
dolni [°C] -30 40 35 30 Y
Odolnost vodé nestala dobra velmi dobra velmi dobra dobra
el Gt 60 az 100 30 az 60 30 az 60 mensi nez 30 30 az 60
Cisténi 0,1 mm
Korozni ochrana dobra velmi $patna $patna $patna dobra
Max. rychlost pii nasazeni| 5 5 959 200 a3 250 150 a2 200 fed 250
[mmvmin] az az az pre
Nasazeni
Vh al 2
odnost 1) e dobra velmi dobra podminéna podminéna velmi dobra
loZiska
WINERITESS (97 |3 rrzich dobra dobré podminéna dobré
loZiska
za vysokych
Hlavni pouZiti pfevodovy tuk viceuCelovy tuk viceuCelovy tuk tgploty
Cena stfedni vysoka nizka velmi vysoka velmi vysoka

Tab.9: Vlastnosti mydel

7.3.3. Tuhé mazaci latky

Pevné mazaci latky budou pouzity k mazani za extrémnich podminek, jako napf. za velmi vysokych teplot, v
agresivnim prostfedi, ve vakuu nebo pfi podminkach, jako jsou udrzbové-technické, technicky bezpe€nostni,

nebo zdravotni, pfi kterych nemohou byt pouZity oleje &i tuky.

Diky mazani pevnymi mazacimi latkami pracuje kluzné loZisko vétSinou v oblasti misiciho tfeni, to znamena,

Ze u kovovych lozisek budou zlepseny jen vlastnosti pfi nouzovém béhu.
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Doporuéeni maziva

7.4. Doporucéeni maziva

Tam, kde mohou byt materialy ZEDEX odolné obvyklym
mazivim, se doporucuje bez vahani pouzit vodu, véechny
bé&Zné mazaci oleje, kluzné laky (vice v kap. 6.1.4), tuky
nebo pasty.

Pro kluzné rychlosti pod 10m/min doporucujeme pastu
anad to oleje.
Maziva obsahujici MoS, se nedoporucuje pouzivat.

Pro teploty pfes 100°C pouzivejte jako mazivo
perfluorovany polyalkylether jako olej nebo pastu (napf.
Gleitmo 591, firmy Fuchs Lubritech, 67685 Weilerbach).

V kazdém pfipadé je tfeba pfed procesem mazani
vyzkousSet v8echny vedlejSi u€inky maziva na mazivem
zasazené soucasti.

7.5. Konstruovani mazacich drazek

Tam, kde se daji materialy ZEDEX bezproblémové tfiskové
opracovavat, jsou mozné vSechny geometrie a formy
drazek.

V DIN normach 1591 a 1850 v &asti 2. jsou naznacena
mozna provedeni. Pfednostné by mély byt pouzity
jednoduché axialni drazky (forma provedeni J). Pfi
oscilaénim pohybu by méla byt pouzdra opatfena
nejmeéné Ctyfmi axialnimi drazkami.

7.5.1. Drazky pro hydrodynamicky
provozovana kluzna loziska

Drazky pro kluzna loZiska, kterd budou nasazena za
hydrodynamickych okolnosti a mazana olejem, se nesmi
ocitnout v oblasti tlakové zony.

Vyjimeéné zde vyrabime (kvili potfebnému mazani
vodou) kluzna loZiska pro turbiny a pumpy. V téchto
pfipadech pouziti dostanou pouzdra také drazkovou
strukturu na tlakovou zénu.

Drazkova struktura oddéli, ve vodé eventualné obsazené
abrazivni €astice, od kluzné plochy a umozni velky
objemovy proud vody loziskem a timto bude dosazeno
silného chlazeni a extrémné dlouhé Zivotnosti.

U velkych primérQ hfidell (pfes 250mm) by mélo byt
oblozZeni provedeno jako tyCové.

Obr.14: Kluzné lozisko s drazkami pro turbinu

8. Necistota a abrazivni castice

Pocitejme s tim, Ze se u kluzného loZiska natlaci do
kluzného mista malé mnozstvi necistoty nebo
abrazivnich ¢astic. PFi pouziti materiald ZEDEX s nizkou
citlivosti na ne€istotu a velkou schopnosti uloZeni, udélaji
abrazivni ¢astice v obloZzeni méné Skody nez &astice,
které rotuji s hfidelem.

Spatna

Citlivost na negistotu

ooooooo

dobra

7X-100A
ZX-100EL63
ZX-100K
ZX-100MT
7%
ZX-324V1T
7x-324v2T
7X-324V3T
4
Z%-41
ZX-750V:
ZX-750V4T

Obr.15: Citlivost na necistotu
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Schopnost uloZeni [rel. vyhodnoceni]

ZX-100A
ZX-100EL63
ZX-100K
ZX-100MT
ZX-324
ZX-324V1T
ZX-324V2T
ZX-324V3T
ZX-324VMT
ZX-410
ZX-530
ZX-550
ZX-720
ZX-750V1
ZX-750V2
ZX-750V3
ZX-750V4T

Spatna

Obr.16: Schopnost ulozeni

U velkého mnozstvi abrazivnich Eastic, které se mohou
natlacit do loZiskového mista, je nutné vsazeni pfidanych
drazek na necistotu.

Tyto drazky sbiraji Skodlivé Eastice, oddéluji je od kluzné
plochy a odvadéji z loziska. Pro optimalni provedeni
drazek kontaktujte nasi firmu.

V obou pfipadech se musi pouzit tvrdy hfidel nebo
musi byt loZisko utésnéno mazacim tukem.
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Vlivy prostredi

9. Tlumeni

Materialy ZEDEX dosahuji vysokého mechanického
tlumeni (u ZX-100K je podle budici frekvence 5% az
18%).

Ztratovy faktor, ktery je rozmérem mechanického tlumeni
je umaterialll ZEDEX neni zavisly na tloustce materialu.
Avsak z fyzikdlniho hlediska plati, Ze pfi vysoké
pozadované tuhosti se ma vybrat material s mensi
tloustkou stény, kde tuhost pfi stejném E-modulu a
stejné ploSe pfibyva. Diky pfidanému olejovému filmu,
ktery zde nemusi plnit funkci mazani, se tuhost silné
Zvysi.

Testy prokazaly, Ze se ztratovy faktor pfi pouZiti olejového
filmu zvysi cca 0 300%.

10. Vlivy prostredi

10.1. Chemikalie

Chemicka odolnost se nesmi zamérovat s pojmem
citlivosti na trhlinky zplsobené pnutim.

Pod citlivosti na tvorbu trhlinek zplsobenych pnutim
materialu rozumime zrychlenou tvorbu trhlin nebo lomd,
které vznikaji u mechanicky zatéZovanych &asti vlivem
plUsobeni stanovenych médii.

Jen mechanicka zatizeni nebo jen pusobici média nemaji
za pricinu poskozeni, nebo nejdfive po dlouhé dobé (vice
kapitola 10.2.).

Obr. 17 znazorfiuje vSeobecné srovnani chemické
odolnosti materialll ZEDEX.

Detailni znazornéni chemické odolnosti nasich materiall
najdete v nasich katalozich polotovart, které Vam na
pozadani radi zaSleme, nebo pouzijte informace o
chemické odolnosti, které jsou obsahem CD-Wolko.

O =2 N W hH OO N ®©O© O
m il

Chemicka odolnost

g8
<
N2
x
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ZX-100K
ZX-100MT
ZX-324
ZX-324V1T
ZX-324V2T
ZX-324V3T
ZX-324VMT
ZX-410
ZX-530
ZX-550
ZX-720
ZX-750V1
ZX-750V2
ZX-750V3
ZX-750V4T

Obr. 17: Chemicka odolnost

10.2. Tvorba trhlin zptisobenych pnutim

Chemicky vzato; termoplasty maji k mazacim latkam
blize nez kovy.

Vychazi to ¢asto z chemickych zmén ucinkl mezi
mazivy a termoplasty, pfedevsim u elastomera.
Témito zménami ucinkd mohou byt:

bobtnani, smrsténi, kiehnuti, rozpousténi a obzvlasté
tvorba trhlinek zplsobenych pnutim. Zvlasté amorfni, to
znamena nekrystalické €i ¢asteCné krystalické
termoplasty, jsou nachylné za vysSich teplot ke tvorbé
trhlin zplsobenych pnutim v kontaktu s mazaci latkou.
Za statického nebo dynamického stresu se tvofi od
povrchové vrstvy soucasti trhliny a to svisle. Trhliny se
tvofi, za normalnich okolnosti, az do neutralnich viaken.
Budou-li tato neutralni vlakna pfekroCena, nastane
spontanni lom soucasti; obzvlasté je dulezité védét, bude-
li pouzdro spole¢né se soucasti smontovano.

Vyhodnocena bude citlivost na tvorbu trhlinek
zpusobenych pnutim a chovani tvorby trhlinek pfi
odpovidajicim protaZeni krajnich viaken.

10.3. Odolnost hydrolyze

Voda s teplotou prostfedi nema ani chemicky ani
fyzikalni ucinek.

Materialy ZEDEX nepojmou takika Zadnou vodu. Pfijata
voda nepusobi jako zmékcéovadlo.

Proti horké vodé neni vétsina materiald ZEDEX odolna,
nebot jsou, tak jako ostatni produkty polykondenzace
citlivé vUci hydrolyze a pozvolna kifehnou.

©

Odolnost hydrolyze

o AN W h oo N
pulin

ZX-100A

ZX-100EL63
ZX-324

ZX-100K
ZX-100MT
ZX-324V1T
ZX-324V2T
ZX-324V3T
ZX-324VMT
ZX-410
ZX-530
ZX-550
ZX-720
ZX-750V1
ZX-750V2
ZX-750V3
ZX-750V4T

Obr. 18: Odolnost hydrolyze
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Zavislosti pfi provozu kluzného loziska

11. Zavislosti pfi provozu kluzného loziska

Aby byly vysvétleny pribéhy, pfimé a nepfimé zavislosti (U¢inky) pfi provozu kluzného loZiska, budou
pfedstaveny v nasledujicim vyobrazeni.

Rad. sila | Otacky Okolni
Chemikalie ® na htidele teplota
kl. loZisko

A

Kontaktni plocha mezi
hidelem a kl. loZiskem '
le
y
_ Plo$né Kluzna Doba Kluzna _
- otlaceni rychlost namahani draha ] “]
| ] !
u 2 ] ]
v -  Eemodul mater ! Drsnost " f’rostl"edi mezi
»> - *3 4 hfidele hiidelem a kl. loz.
—] kl. loZiska Doprovazené
mnozstvi tepla i
y Y y y
Zmeéna teploty . s
hfidele > erlen? vngjsmo
prumeéru hfidele
\ Zména provozni ~
4 * >
A\ i loZiskové viile 7
Zména teplota 3 Zména vnitfniho
kluzného loZiska praméru kl. loZiska
Y
v
_ Faktor Zména teploty _ Zména vnitfniho
- opottebeni ® pouzdra ° " praméru pouzdra
)

Obr. 19: Spolecné zavislosti pfi provozu kluzného loziska

Vysvétlivky:

*1: Kontaktni plocha mezi hfidelem a kluznym loZiskem
je zavisla na radialni sile, provozni loziskové vUli a na E-modulu materialu kluzného loZiska, nebot se napf.
pfi nizkém E-modulu hiidel zaklesne hloubgji do kluzného loZiska a kontaktni plocha se timto zvétsi.

*2: Hodnota tfeni systému hfidel - meziprostredi - kluzné lozZisko je zavisla na:
- plosném otlaceni:
u vétsiny plastickych hmot klesa hodnota tfeni se stoupajicim plosnym otlacenim.(vice obr. 41)
- kluzné rychlosti:
u veétsiny plastickych hmot je hodnota tfeni p_, veétsi nez hodnota p én
u antiadhezivnich plastickych hmot (PTFE) je dynamicka hodnota tieni pfimo Umérna kluzné rychlosti.
Tento vliv kluzné rychlosti na Hayn muze byt u vétsiny plast. hmot zanedbatelny.
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Zavislosti pfi provozu kluzného loziska

*3:

*4:

*5:

*6:

*7:

*8:

- teploté kluzné plochy:

u vétsiny plast. hmot stoupa hodnota tieni s pfibyvajici teplotou. U nékterych, jako napf. ZX-324VMT pada

hodnota tfeni s teplotou. (vice obr. 64)

- drsnosti hiidele:

u nékterych plast. hmot byla stanovena zavislost, ktera uréuje materialiim optimalini oblast drsnosti.
- meziprostiedi:

podle prostfedi mezi kluznymi partnery budou od sebe vice ¢i méné oddéleni.

PFi hydrodynamice (napf. diky vysoce visk6znimu prostifedi) budou kluzni partnefi oddéleni zcela od sebe
a trva Cisté kapalné tfeni. U nizce viskdzniho prostiedi (napf. voda) se da jen té€Zko dosahnout hydrodynamického
poméru, takze ¢asto plsobi smiSené tfeni.
- kluzné draze:

u v8ech plast. hmot se sniZuje na zakladé vyhlazeni (v kap. 6.2.) dynamicka hodnota tfeni s pfibyvajici
kluznou drahou.

Staticka hodnota tfeni stoupa s pfibyvajici kluznou drahou tak, Ze se na zakladé pfibyvajici kontaktni
plochy zvySuje adhézni tfeni.

E-modul materialu kluzného loZiska:
je u v8ech plast. hmot zavisly na teploté.

Kde se plastické hmoty chovaji vizk6zné-elasticky, je E-modul také zavisly na Case, toto chovani se
nazyva tekouci (obr. 33-35).

Kromé toho maji vliv na E-modul také chemikalie, které ptsobi na plast. hmotu.

v systému doprovazeném mnoZstvi tepla:
sklada se z tfeciho tepla (na zakladé vnitfniho a vnéjsiho tfeni kluzného loziska), z okolnich teplot a
eventualné z dalSich vedlejSich teplot (ozubena kola, motory,...).

Zména teploty pouzdra:

teplotni zmény hfidele, kluzného loZiska a kluzného loZiskového pouzdra jsou zavislé na pfijatém vykonu
tfeni Q a na mnozstvi tepla, které odchazi pres hfidel a pouzdro.

Na zac¢atku bude teplo uchazet pouze pres hfidel, takze kluzné lozisko z plast. hmoty plsobi jako izolator.
Diky tomu vznika tzv. bleskové teplo (vice obr.114, strana 73).

S pfibyvaijici dobou provozu klesne tato teplota na teplotu provozni, vyvolanou diky Easovému zpozdéni
pfidaného tepelného proudu pres kluzné lozisko a pouzdro.

Cim vy38i je kluzna rychlost, tim vétsi je rozdil mezi bleskovou a provozni teplotou; proto se prejde u rychle
se otacejicich kluznych loZisek rychle k nebezpecné vysokym bleskovym teplotam.

Ktery podil tepelné energie bude ve stacionarnim provozu (pfi dosazeni provozni teploty) odveden pres hfidel
nebo pouzdro, je zavislé na konstrukénim provedeni hfidele, pouzdra a kluzného loZiska (napf. délka
hfidele, primér hfidele, Sifka pouzdra, tloustka stény pouzdra, vnéjsi pramér kluzného lozZiska a podminka,
zda-li kluzné loZisko stoji a hfidel se otaci nebo naopak). Vice v kap .5.1.1.3.

Faktor ztraty materialu kluzného loZiska je zavisly na:

- kluzné draze

- plosném otlaceni (obr. 32)

- teploté (obr. 31)

- drsnosti (obr. 30)
- meziprostfedi (chod za sucha - tfeni pevného télesa, smiSené tieni, hydrodynamické mazani)

Zména provozni loziskové vile je zavisla na:

Zmény rozméru (teplotni protazeni) vyvolava teplotni zména hfidele, pouzdra a kluzného lozZiska. U
hygroskopickych plast. hmot je zména provozni loZiskové vile dale zavisla na obsahu vihkosti plast.
hmoty (napf. PA). U vSech materiali ZEDEX je tento vliv zanedbatelny, protoZze nasakavost vody je velmi
nizka (vice v tab.2, strana 10).

Viiv chemikalii:
(nebo horké vody) které mohou plast. hmotou protékat.
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Dimenzovani

12. Stanoveni a vybér materialu
radialniho kluzného loziska

12.1. Vypocet s EDV

S pomoci EDV muzeme piesné sledovat vyskytujici se
namahani kluzného loziska a parametry, které se
zménily pfi provozu kl. loZiska. Jsou jimi teplota,
pevnost, loziskova vile, tfeni a opotfebeni.

Za vstupu finalni-elementové-metody mohou byt
spolehlivé provedeny vypodty Unosnosti.

Cilem tohoto vypoctu je optimalni vybér materialu pro
zadané namahani a odhad konecné teploty a Zivotnosti.
Pro pfesné dimenzovani, stanoveni Unosnosti a vypocet
Zivotnosti je Vam k dispozici nas odbornik.

Abychom pro Vas mohli provést rychle a pfesné vypocet,
Zadame Vas o zaslani vyplnéného dotazniku zpét na
nasi adresu.

12.2. Vypocet konstruktéra

Dale Vam budou pfedstaveny vypoctové formule, se
kterymi mUze konstruktér rychle a jednoduse provést
pfiblizny vypocCet radialniho kluzného loziska.

Tento vypocet si klade za cil vybrat optimalni material a
vyzkouset jeho obecnou schopnost.

Aby mohl byt vypo&et proveden rychle, pouZzijte prosim,
v diagramech 1 az 3 uvedené vypoctoveé prabéhy.
Tento prabéh bude také pouzit v kapitole 13, kde Vas
sezndmime s piikladem vypoctu.
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Diagram pro vypocet kluzného loziska - ¢ast 1

Plosné otlaceni p
spocitat podle
[?]

Kluznou rychlost v
spocitat podle
[10]
|

Spocitat pv-
-hodnotu
podle [11]

PferuSovany
provoz

Spocitat pomér vyuziti pv-hodnoty
kpvnom

podle [14]
|

Max. dovolena doba béhu
tLmax

z obr. 23

Opravny faktor mazani kSch
zobr. 24

Opravny faktor okolni teploty K9
zobr. 25

Opravny faktor geometrie Kbd
zobr. 26

Opravny faktor priiméru hridele kd
zobr. 27

Opravny faktor geometrie KGeo
spocitat podle [18]
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tL < tLmax
[13]

Dobu zapnuti ED
spocitat podle
[16]

bez opravy
pv - hodnoty

Opravny faktor f
spocitat podle
[13]

tu

VYpOC

Pfiklad

’

Spocitat pv-hodnotu pfi
zapnuté dobé pvED
[12]

Opravny faktor loZ. vile KSp
[z obr. 28]

Stanovit nominalni pv-hodnotu
pvnomzul z obr. 23

Vypoditat dovolenou pv-hodnotu
pvzul [17]

pvED < pvzul
(8l

od ¢asti 3

i

A

k Casti 2

Diagram 1: Vypocet kluzného loZiska-cast 1

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

29




Diagram pro vypocet kluzného loziska €ast 2

od casti 1

Nominalni teplota kluzné plochy
GFN
zobr. 29

I
Spocitat pomér vyuziti
Kpv podle [19b]

Spocitat teplotu kluzné plochy
SGF

podle [19]
|

Spocitat teplotu kl. lozZiska
3L podle [20]

Zjistit dovolenou teplotu pouzdra

9Gzul zobr. 2

I

Spocitat teplotu pouzdra 3G
podle [21]

Pouzit rozfiznuté pouzdro
nebo
pfidavné zajisténi
nebo
vybrat materiadl s vy$3i dovolenou
teplotou pouzdra - kap. 4.3

9G<3Gzul

Rozfiznuté

pouzdro

Spocitat zménu loz. vlle viivem

teploty AS8S
podle [6]

ne

hd

Spocitat zmeénu loz. vile ASSZ
podle [6]

N

\

Zadat dolni uchylku vlisovaného pouzdra

d1min

[z rozmér. listh podle ¢ hridele]

[

Minimalni zast. loz. vali Semin

spocitat podle [4]

AS9Z <Semin

k Casti 3

Diagram 2: Vypocet kluzného loZiska-Cast 2
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Diagram vypoctu kluzného loziska ¢éast 3

od casti 2

Obsazuje ISO
toleranci H5

Zadat horni uchylku pouzdra ¢d1max

[z rozmér. listl podle ¢ hridele]

Zadat zvétSeni zast.
lozZiskové vile Sv z tab. 4

[

Spocitat horni Uchylku pouzdra
¢d1max podle [2]

(P:

Spocitat max. zast. loz. vali
Semax podle [5]

Stanovit nominalni opotfebeni
SN z obr. 31

\

Zadat opravny faktor teploty
ks z obr. 31

I

Zadat opravny faktor
ploSného otlaeni kp z obr. 32

[

Spocitat celkové opotrebeni
SG podle [23]

Zadat seCnovy modul
v tlaku ED z obr. 33-35

Spocitat zahloubeni
hfidele Ah podle [24]

I

Spocitat Zivotnost
LP podle [25 nebo 26]

Diagram 3: Vypocet kluzného loZiska.€ast 3
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Vyskytujici se pv - hodnota

12.2.1. PfezkousSeni pv - hodnoty

Abychom stanovili namahani kluzného lozZiska, bude
spoditana pv - hodnota.

Pv - hodnota odrazi v systému pouzdro-kluzné loZisko-
hiidel zavedené vykonové schopnosti.

Aby kluzné loZisko nebylo termicky pfetéZovano, musi
byt splnéna nasledujici podminka:

PVED = PV oy

[8]

pVg, = Vysk. se pv-hodnota [N/mm?2 * m/min]
pvzul = dovolena pv-hodnota [N/mm? * m/min]

12.2.1.1. pv - hodnota (pv) radialniho kluzného
loziska:

12.2.1.1.1.Plo3né otlaCeni

od 1
oD
oD1

sk

Obr. 20: Rozméry rad. kluzného loZiska

[9]

p = plosné otladeni [N/mm?]
F = rad. sila na Kl. loZisko [N]
b = Sitka kl. loZiska [mm]
d = primeér hfidele [mm]

12.2.1.1.2. Kluzna rychlost

Vystupni kluzné rychlost mezi hfidelem a plochou
kluzného loZiska se da spocitat podle vzorce [10].

_dnwm
1000

[10]

v = vysk. se. kluzna rychlost [m/min]
d = primeér hfidele [mm]
n = otacky hfidele [min™]

12.2.1.1.3. Maximalni pv - hodnota

pv=pev [11]

p = plosSné otlageni z [9]
v = kluzna rychlost z [10]

12.2.1.1.4. Vyskyt. se pv - hodnota pv,,

Vyskytujici se pv hodnota (pv_,) se da pfi odpovidajici
dobé zapnuti ED vypo¢itat podle vztahu [12].

12.2.1.1.4.1. Opravny faktor f pro pferuSovany provoz

Pfi pferuSovaném provozu se shizuje do systému
zavadéna energie, takze se podle toho bude moci dat
vystupni pv hodnota zkorigovat. Opravny faktor (f) smi
byt v8ak pouzit pouze tehdy, je-li splnéna nasledujici
podminka:

tL = tL max

[13]

=doba béhu [s]

t | max = max. dovolena doba béhu [s] z obr. 23

otacky n

rotace

klidovy stav

Obr. 21: Prlibéh otacek za dobu t

Obsah

Uvod

Popis
materiald

Konstrukéni
pokyny

tu

vypo&

v

’

Pfiklad

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

32




Dovolena pv hodnota

120
1 —®— ZX-100A Hridel:
115 ZX-100ELB3 | Material: 30CrNiMo8
] ZX-100EL55 | Drsnost povrchu: 4um Rz
110 3 ZX-100K Tvrdost povrchu: 55 HRC
ZX-100MT Meziprostiedi:
105 ZX-324 Vzduch o0 20°C
] ZX-324V1T
100 7 —m— zX-324V2T
9 7 —a— zX-324vMT
1 —%— ZX-410
e 1 —e— 2X-530
g5 1 ZX-550
1 —%— ZX-720
80 4 ™ ZX750V1T
1 —e— zx-750v2 / \
75 4 —8— ZX-750vV2T
] ZX-750V3T / \
E 70 3 ZX-750V4
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/
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\ vl DU

25 ‘/\\ /
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. i
/

10 E//%/\<’

\

o

10,0

o
Y
-
o

Kluzna rychlost [m/min]

Obr. 22: Dovolena pv - hodnota materiald ZEDEX
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Dovolena pv hodnota

100.000,0
10.000,0 - —

1.000,0 -

100,0 ]

10,0

1,01

014+l
0,1 1,0

kpv

t, max. [s]

10,0

kpvnom = anomzuI [1 4]
pv

= dov. nominalni pv hodnota z obr.22

p Vno mzul

pv = pv hodnota ze vztahu [11]

Obr. 23: Max. dovolena dobabéhut

Opravny faktor f se da spocitat podle vztahu [15], takZe
muzeme spocitat korigovanou pv hodnotu vztahem [14].

f=0,02¢ ED- (0,0001 ¢ ED ?) [15]

>t
ED :¢ <100 [%]| [16]
2t +2tp[s]
L= 5 obr 21
tP_

12.2.1.2. Dovolena pv hodnota (pv, ) radialniho
kluzného loziska

Muzeme spocitat ze vztahu [17].

[17]

PVzu = PVnomzul * Kseh * Kg* Kgeo ® kSp

ken = opravny faktor mazani z 12.2.1.2.1

Ky = opravny faktor okolni teploty z 12.2.1.2.2
PVnomau = nominalni dovolena pv hodnota z obr. 22
Keeo = opravny faktor geometrie z 12.2.1.2.3

ks, = opravny faktor loZiskové vile z 12.2.1.2.4

12.2.1.2.1. Opravny faktor mazani kg

Opravny faktor mazani kg, urCime z obr. 24 ze zavislosti

na kluzné rychlosti a druhu maziva.

— olgj
{]— tuk

8 H

béh za sucha

M\

opravny faktor k_,

o

v [m/min]

Obr. 24: Opravny faktork_,

12.2.1.2.2. Opravny faktor pro okolni teplotu

Pfihlizi k odchylkam okolni teploty od 20°C pouzdra,
které je upevnéno jednoduchym vlisovanim do vrtani

pouzdra .

Pro pouzdra, kterd nebudou vlisovana (napf.
plovouci nebo viepena) je tento opravny faktor k9
porad = 1. Jinak se da opravny faktor k9 zjistit z funkce
okolni teploty pfi odpovidajicim materialu z obr. 25.

10—

0:9 N —e— ZX-100K \MT.E
i \ ZX-100A
g v \ ZX-324
‘g 07 \ ZX-324V1T V2T V3T
< 06 ZX-324VMT ZX-750V3
.“E 05 ZX-410
€ (4 ZX-530
& 03 \ —m— ZX-550
o \ —8— ZX-750V0
0,2 \ —a&— ZX-750VAT V2T, V4
01
0,0 __._._._._,_3.\.__._._._._ - —,\—‘.—.—.—.—,.

0 50

100

150
Okolni teplota [°C]

Obr. 25: Opravny faktor k9

200
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Dovolena pv hodnota

12.2.1.2.3. Opravny faktor geometrie k ,__

Opravny faktor k. pfihlizi ke geometrii kluzného

loZiska a urci se ze vztahu [18].

Kgeo = Kpa®Kq

[18]

z obr. 26
z obr. 27

d

3,0

253\

Opravny faktor k
=

T T T T
1.0 1.5 2,0 25 3,0

Pomér b/ d []

Sitka loZiska [mm]
prameér hfidele [mm]

Obr. 26: Opravny faktork,

1,0 :\
3z 0,8;\
5 o063
A
£ 04 3
b E \
g u
o Lo ]
Q. -
o 0,0 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

0 50

100 150 200 250

Prameér hiidele d [mm]

Obr. 27: Opravny faktork,

12.2.1.2.4. Opravny faktor loZiskove vile k o

Opravny faktor (k) pro loZiskovou vuli Zjistime v zavislosti
na tfidé loziskové vlle z obr. 28. ZmenSujici se loZiskov3
vlile je mozna pouze do kluzné rychlosti 15m/min,

Obsah
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11 3 03
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3 O ©
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< 0,7 o . e .
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Obr. 28: Opravny faktor kg
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Teplota kluzné plochy a kluzného loziska

12.2.2. Odhad teplot, vyskytujicich se, u obvyklych konstrukci

12.2.2.1. Teplota kluzné plochy

Pro bé&Zné konstrukce se stanovi vznikajici teplota kluzné plochy vztahem [19].

-20°C [19]

9
Sor= 207, g

Kk amb

SGF = vyskytujici se teplota kl. plochy [°C]
SGFN = teplota k. plochy z obr. 29 [°C]

kpv = ze vztahu [19b]
Samb = okolni teplota [°C]

PVep

kv =P"2 [4gp]

PV ze vztahu [17]

PVep

ze vztahu [12]
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Obr. 29: Vyvoj teploty na kluzné ploSe u obvyklych konstrukci pfi max. pv hodnoté

12.2.2.2. Teplota kluzného loziska

Teplota kluzného loZiska (méfeno v pficném fezu loZiska) se urci vztahem [20].

SL — SGF + Samb [20]

- 2

SGF = vysk. se teplota kluzné plochy [°C]
SL = vysk. se teplota kl. loZiska [°C]
Samb = okolni teplota [°C]
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Teplota loziskového pouzdra

12.2.2.3. Kontrola upevnéni
Abychom mohli zkontrolovat upevnéni kluzného lozZiska,
je tfeba nejdfive odhadnout vyskytujici se teplotu pouzdra

podle vztahu [21].
9 = 9+ z‘gamb [21]

SG = vystupni teplota pouzdra [°C]

=)
=
1

vyst. teplota kluzného loziska [°C] |

amb = okolni teplota [°C]

Aby mohlo byt kluzné lozisko vlisovanim dlouhodobé
upevnéne, musi byt dosazeno podminky:

96 < Sl [22]

SG = vystupni teplota pouzdra [°C]
SquI = dov. teplota pouzdra [°C] z obr. 2

Pfi pfekroCeni této teploty musi byt kluzné lozZisko
opatieno pfidavnym pojisténim (vice v kap. 4.1.4.).
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Zivotnost / zapusténi hridele

12.2.3. Odhad Zivotnosti

Aby mohla byt Zivotnost spocitana, bude nejdfive
stanovena hodnota celkového opotiebeni S..

Celkové opotiebeni se sklada z ucinkl teploty kluzné
plochy, povrchové drsnosti hfidele a plosného otlaeni.

12.2.3.1. Celkové opotiebeni

Celkové opotiebeni S je urCeno vztahem [23].

Se=Syky ok, [23]

SG= celkové opotiebeni [um/km]

Sy~ nominalni opotfebeni [um/km]
z obr. 30

k9= opravny faktor teploty kluzné
plochy z obr. 31 s 8, z kap.
12.2.2.1

kp= opravny faktor plosného otlaeni
z obr. 32 s p ze vztahu [9]

—&— ZX-100A
ZX-100K
ZX-100MT

b 7X-324
ZX-324V1T
ZX-324V2T
ZX-324V3T

—— ZX-324VMT

—8— ZX-410

—A— ZX-530

—%— ZX-550

—— ZX-720

—4— ZX-750V4

—%— ZX-750V2T

—%— ZX-750V3T

10,00

1,00
1

0,10

Opotfebeni S [um/km]

0,01

2 4 6
Hloubka drsnosti Rz [um]

Obr. 30: Nominalni opotiebeni S

—@— ZX-100A
ZX-100K
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10,0
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%

<3 ZX-324V2T
S ZX-324V3T
X ; —8— ZX-324VMT
2 0 —e— ZX-410

3 —a— ZX-530

) —%— ZX-550

Q.

(@]

0,1 T T T
-100 0 100 200
Teplota kluzné plochy 8. [°C]

300

Obr. 31: Opravny faktor k9

100,0
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1,0

Opravny faktor kp

0,1

1,0

10,0

0,1 100,0

Plosné otlaceni p [N/mm?]

Obr. 32: Opravny faktor kp

12.2.3.2. Zapusténi hiidele

Diky vizkozné-elastickému chovani plastt se v prabéhu
¢asu hridel zahlubuje vlivem plsobeni tlakového napéti a
teploty. To ma za nasledek Ubytek ploSného tlaku a
zvétsSeniloziskové vile.

Pfiblizné zapusténi hiidele se spoCitéa vztahem [24].

p * sk
Ah = [24]
ED
AR = zapusténi hidele [mm]
P = plosné otlageni [N/mm?|

sk = tloustka stény pouzdra [mm]

Ep= se¢novy modul v tiaku E, [N/mm?]
podle doby zatizeni z obr. 33-35

12.2.3.3. Zivotnost

Zivotnost kluzného uloZeni bude ohrani¢ena dovolenym
zvétSenim loziskové ville AD.

Dovolené zvétSeniloZiskoveé vile je zadano pozadavky
na ulozeni.

Vystupni zvétSeni loZiskové vile se sklada z opotfebeni
(otéru) a z plastickych nebo elastickych deformaci
namahané kluzné loZiskové plochy.

Aby mohla byt spoéitana Zivotnost, musi byt nejdfive
spocitano zapusténi hfidele; na zakladé deformaci
kluzného loZiska.

12.2.3.3.1. Zivotnost pfi bodové zatéi
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Zapusténi hridele

Pro bodovou zatéz (pouzdro stoji a hfidel se otaci) se
vypocita oCekavana zivotnost L, podle vztahu [25].

AD -Ah -se
L, = —— >"max r9g
P 0,06+v.Sg [25]

LP =Zivotnost pro bodovou zatéz [h]
AD = dovolené zvétseni loz. vile [um]
V= kluzna rychlost [m/min]
SG = celkové opottebeni [um/km]

z kap. 12.2.3.1
Ah = wstupni zapusténi hfidele [um]
S€max = max. zastavbova loz. vile [um]

12.2.3.3.2. Zivotnost pfi obvodovém zat&Zovani

Pfi obvodové zatézi (pouzdro se otacdi a hfidel stoji) je

Zivotnost L, vetsi nez pfi bodové zatézi.

Zde plati rovnice:

L=2+L, [26]

5= Zivotnost pfi obvodove zatézi [h]

Lp= Zivotnost pfi bodove zatézi [h]
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12.2.4. Seénovy modul v tlaku pro dobu zatizeni < 0,01h
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Obr. 33: Se€novy modul v tlaku pro dobu zatiZeni < 0,01h
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12.2.6. Se¢novy modul v tlaku pro dobu zatizeni < 10000h
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Obr. 35: Se€novy modul v tlaku pro dobu zatizeni < 10000h




Priklad vypoc€tu

13. Priklad vypoétu

13.1. Stanoveni ukolu:

Do pohyblivych &asti nakladaci ploSiny viozit bezudrzbova kluzna loziskova pouzdra.

13.2. Zatizeni:

Maximalni radialni sila plsobici na jedno pouzdro je 60 kN .
Hridel se otaci oscilacné ve stykovém uhlu asi 120° a ma otacky 4min-'.

Dale se pifedpoklada pfi pouziti stfidavy provoz:
Nakladaci plosina potfebuje 15s na jeden zdvih, pak bude ploSina naloZena a zlstane v této pozici nejméné
300s. Potom nasleduje vraceni plosiny smérem dold.

ProtoZe se jedna o svafovanou konstrukci, budou v misté uloZzeni geometrické chyby, které mohou zpUsobit|*

velmi vysoké hranové otlaeni. Navic je tfeba vzit na zfetel okolni teplotu 65°C, vnik necistot, vody nebo sypané
soli do mista uloZeni.

13.3. Pozadavky:

Bezudrzbovy provoz; tzn. chod za sucha a bezhluény provoz a Zivotnost 40 000 az 50 000 zdvih(.

13.4. Konstrukéni udaje:

Primeér hfidele  d: ¢ 30%° mm
Primér pouzdra D: ¢ 36" mm
Délka loZiskového pouzdra b : 30 mm
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Priklad vypoc€tu

13.5. Vypocet:
Vypocet provedeme podle diagramu v kap. 12.2.
13.5.1. PloSné otlaCeni

Nejdfive bude spocitano vyskytujici se (stfedni) plosné otlaceni podle vztahu [9].

p=—" = _OB0000N __ g566 N

bed 30mm e 30mm ___mm~°
kde:
F : radialni sila pUs. na kluzné lozisko = 60000N
b : 8itka pouzdra = 30mm
d : prGmér hidele = 30mm

13.5.2. Kluzna rychlost

Ze vztahu [10] bude spoditana maximalni (vyskytujici se) kluzna rychlost.

1

V=d-n-n N 30mm-5min‘-7r= 0.47 m ~ 05 m
1000 1000 min min

kde:

n : max. otacky hfidele z13.2. = 5min"

d :z213.4. =30mm

13.5.3. maximalni pv hodnota

Z tlaku p a z rychlosti v vypocitame podle vztahu [11] maximalni pv hodnotu:

pv=pev = 6666 Nzoo,si,: 3333 N _,. M
mm min mm min

kde:

p :213.5.1. =66,66 N/mm_

v :z13.5.2. = 0,5 m/min

13.5.4. pv - hodnota, vyskytujici se pfi stfidavém provozu

Protoze htidel pracuje pfi stfidavém provozu, tzn. Ze se otacdi jen 15s a pak vydrzi v poloze 300s, bude spocitana
pv-hodnota pro stfidavy provoz.

Proto bude, ze vztahu [14], spo€itdn nominalni pomér vyuziti pv-hodnoty, abychom vyzkouseli, jestli splfiuje
podminku [13], aby mohla byt provedena korekce.

13.5.4.1 Vypoéet nominalniho poméru vyuziti kpvnom:

ov 275N _
kpvnom = —emz % = 0825
pv 3333~ o T
mm2  min
kde:
PV o : Pro prvni vypocet stanovime nejvy38i moznou hodnotu. Z obr. 22 pfiv = 0,5m/min, plati pro

ZX-324V2T
=27,5 N/mm?2* m/min vycist.
pv :213.5.3 = 33,33 N/mm_* m/min
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Priklad vypoc€tu

13.5.4.2. Kontrola podminky [13]

Se zadanymi hodnotami bude podle vztahu [13] (strana 32) zkontrolovana podminka:

tL <t max = 15s < 6000 s

kde:

t : doba chodu je - ze zadani = 15s pro jeden zdvih

t e : max. dovolena doba chodu - z obr. 22 ;s kpv = 0,825 bude tedy t _ =6000s

Je-li tato podminka splnéna, smi byt pouzit opravny faktor f.

13.5.4.3. Vypocet doby zapnuti ED podle vztahu [16]:

15s

D-— 2 s100[%] = @ —5 _.100%= 476%
(Zt, +2tp) 155 +300s
kde:
t : doba chodu -z 13.2- = 15s
t, : doba pausy -z 13.2- = 300s

13.5.4.4. Vypocet opravného faktoru f podle vztahu [15]:

f=0,02*ED - (0,0001 *ED?) = 0,02 * 4,76 - (0,0001 * 4,76%) = 0,092

kde:
ED :213.54.3 = 4,76%

Z toho dale podle vztahu [12] dostaneme vyskytujici se hodnotu pv_, pfi dobé
zapnuti 4,76%:

PVep =pevef = 66,66 N2.0,5 m 0,092 =307 N2 o m
mm min mm° min

kde:

p :z13.5.1. = 66,66 N/mm?

v :z13.5.2. = 0,5 m/min

f :z213.5.4.4. = 0,092
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Priklad vypoc€tu

13.5.5. Vypocet dovolené pv - hodnoty:

Aby mohla byt spoCitana dovolena hodnota - pv radialniho loZiska (pv,, ), budou stanoveny nasledujici opravné
faktory:

Keen - opravny faktor mazani bude stanoven z obr. 24 pro chod za sucha kg =1
. : opravny faktor okolni teploty; pfi okolni teploté 65°C a s materidlem ZX-324V2T bude z obr. 25

stanovena hodnota k, = 0,6

Koy : opravny faktor poméru b/d (Sitka k priméru) pouzdra
sb/d = 30mm/30mm =1 zobr 26 je tedy k, ,=0,75

K, : opravny faktor priméru h¥idele d - z obr. 27 bude stanoven pro pramér hfidele d = 30 mm
k=0,3

Kgeo : o;d)ravny faktor geometrie pouzdra bude spocitan podle vztahu [18]
Koo = Kok, dosazenim tedy: 0,75-0,3 = 0,225

Ksp : opravny faktor loZiskové vule - u tohoto pouZiti neni Zadané Zadné zmenseni loZiskové vile,
bude proto vybrana "STANDARDNI "’ tfida loZiskové vlle.
Z obr. 28 stanovime pfi kluzné rychlosti v = 0,5m/min pro kg, =1

PV o : zodstavece 13.5.4.1 = 27,5 N/mm?* m/min

Dovolena pv - hodnota radialniho kluzného loZiska bude stanovena ze vztahu [17]:

N m N m
PV.,u =PViom zu 'kSCh'kS'kGeo 'kSp = 27,5mm10,60,2251= 3,71mm

13.5.6. Kontrola pv - hodnoty:

Aby nebylo kluzné loZisko termicky pfetéZzovano, musi splfiovat nasledujici podminku [8]:

PVep S PV,

N m N m
L L Auie !N
PVep < PV = 3,07 peer S < 371 peer S splfiuje M
kde:
PVey :z13.54 = 3,07 N/mm?2* m/min
pv,, :z13.55 = 3,71 N/mm?2* m/min

Kde je splnéna podminka [8], neni pocitano se zadnym termickym pietizenim.

13.5.7. Vypocet vyskytujicich se teplot:

13.5.7.1 Vypocet faktoru kpv podle vztahu [19b]:

371N M
ka:szuu . mm? _min _ 121
PVeo 307 N Mo =
mm? min

kde:

pv,,: Zodstavce 13.5.5.
PV, Z odstavce 13.5.4.

Obsah

Uvod

Popis
materiald

Konstrukéni
pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

46




Priklad vypoc€tu

13.5.7.2. Vypocet vyskytujici se teploty kluzné plochy
Bude stanovena podle vztahu [19]:

9
SGF = % + Samb - 2000

9e = 2849 _20°C 48°C

+65°C — 20°C = 85°C
kpv 1,21 -

kd
84 Nominalni teplota kluzné plochy; z obr. 29 prov = 0,5 m/min je §,.,,=48°C
)

. okolni teplota; v zadani byla stanovenateplota 3,  =65°C

e
FN
b

13.5.7.3. Teplota kluzného loziska

Teplota kluzného loziska, méfena v prifezu kluzného loZiska, bude spocitana podle vztahu [20]:

9, = e + Famp - 85°C + 65°C _759C
2 2
k

. - OKoIni teplota, stanovena v zadani jako 8,  =65°C

13.5.8. Kontrola upevnéni kluzného loZiska

Aby mohlo byt kluzné loZisko jisté upevnéno jednoduchym vlisovanim, musi splfiovat nasledujici podminku:

SG < Squl

Nejdfive bude z obr. [2] (strana 13) stanovena maximalni dovolena teplota pouzdra pro uloZeni (upevnéni):
Vlisovani pouzdra - pro ZX-324V2T je §,, = 130°C.

13.5.8.1. Vypocet vyskytujici se teploty pouzdra podle [21]:

9 = S+ %am _ 75°C +65°C _70°C
2 2
kde:
9, : teplota kluzného loziska, z 13.5.7.3 =75°C
8, - okolni teplota, stanovena v zadani jako 8,  =65°C

...dosazenim do horni podminky:
9 < Qs = 70°C<130°C

Je-li splnéna tato podminka, mize byt pouzdro upevnéno jednoduchym vlisovanim.
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Priklad vypoc€tu

13.5.9. Kontrola minimalni provozni lozZiskové vle:

13.5.9.1. Vypocet zmény provozni loziskové viile vlivem zmény teplot

Protoze se v tomto pfikladu vypoctu jedna o neroziiznuté pouzdro, bude nejdfive, podle vztahu [6], spocitana
potfebna zastavbova loZiskova vlle (zména vnitfniho priméru vlisovaného pouzdra vlivem narGstu teploty):

AS; = A8 ¢(d; ¢ (e —0tg, )~y @ty )

A3 :zmeéna teploty zastavbové na teplotu kluzného loZiska
Podle zadané teploty pfi zastavbé loZiska: 20°C bude tedy A3 : 75°C - 20°C = 55°C.

d, : vn&jSi primér pouzdra = 36mm

ag, - soucinitel roztaznosti kl. pouzdra; z tab. 6 pro ZX-324V2T = 6,510
o, - soucinitel roztaZnosti pouzdra; z tab. 6 pro ocel = 1,2*10°

d, : vnéjSi prumér hfidele = 30mm

a,, - soucinitel roztaznosti hfidele; z tab. 6 pro ocel = 1,2*10°

Zména vnitfniho priméru vlisovaného pouzdra bude tedy:
AS,; =55°C ¢ (36 ¢(1,2010 ° ~6,5010 °)+ 30mm «12 10 °)=—0,0851mm

Tato zména vnitiniho praméru se musi vyskytovat jako NEJMENSI zastavbova loziskova vile, aby
provoz ulozeni nevedl k jeho slepeni.

13.5.9.2 Vypocet minimalni provozni loziskové viile

Bude spocitana podle vztahu [4]:

Semin = gd1min - AoWeIIe

kde:

gd1 : Pro tfidu loziskové vile "standard" bude, podle tab. 1 po vlisovani kl. pouzdra do pouzdra s ISO
toleranci H5, vnitini primér vlisovaného pouzdra podle ISO tolerance D8. Z toho plyne, podle
ISO, dolni rozmér 30,065mm.

A et : Pro hfidel - zadanim 30d9 - bude podle ISO horni rozmeér 29,935mm.

Nasledné:

S.mn = 30,065 mm —29,935 mm = 0,13 mm

emin

Kontrola minimalni zastavbové loZiskové vile vyplyva tedy z podminky:

[AS,,|< Se = |-00851 |[mm < 013mm

min

Je-li spInéna tato podminka, je pfi pozadované okolni teploté 65°C MOZNY jisty provoz.
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Priklad vypoc€tu

13.5.10. Vypocet maximalni zastavbové lozZiskové vile

Plyne ze vztahu [5]:

Semax = gd1ma>< - AuWeIIe
kde:
Wele : Dolni rozmér hfidele 30d9 bude tedy podle ISO: 29,883mm
gd1 : Pro tfidu loZiskové vule "standard" bude, podle tab. 1 po vlisovani kl. pouzdra do pouzdra s ISO

toleranci H5, vnitfni primér vlisovaného pouzdra podle ISO tolerance D8. Z toho plyne podle ISO
horni rozmér 30,098mm.

Zde v8ak nebude v provozu kl. pouzdro vlisovano do pouzdra s ISO toleranci H5, ale bude vlisovano |

, podle zadani, do vrtani pouzdra s ISO toleranci H7. Musi byt proto vzata v ivahu korekce tohoto
vrtani pouzdra.

Vztahem [1] bude spocitan horni rozmér kl. pouzdra, vlisovaného v H7:

d1,., =Sv+edi,

kde:

S, : ZvétSeni loziskoveé vile; z tabulky 4 pfi priméru pouzdra 36mm zjistime pro
poZadované vrtani pouzdra H7 zvétSeni 14um.

gd1 : Zrozmeérovych listt plati pro pouzdro o d1=30mm nejvétsi rozmér 30,098mm.

Nasledné:

d1..« =0,014mm +30,098mm = 30,112mm

Z toho plyne maximalni zastavbova lozZiskova vle:
S =30,112 mm - 29,883 mm = 0,229 mm

emax

13.5.11. Vypocet oCekavaného zapusténi hfidele vlivem deformace pouzdra

Bude spocitano vztahem [24]:

AR = P sk
E d
kde:
sk : tloustka stény; spoCitase z (D -d1) /2 = (36mm-30mm) /2 =3mm
p : zodstavce 13.5.1 = 66,66 N/mm?
E, : SeCnovy modul v tlaku; z obr. 35 pro dobu zatizeni >100h pfi teploté 8 = 75°C a pro material
ZX-324V2T= 1320N/mm?
Nasledné:
66,66 N 5 -3mm

Ah = mmN =0,1515mm

1320 —;

mm
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Priklad vypoc€tu

13.5.12. Odhad zZivotnosti

Ke stanoveni Zivotnosti bude zapotfebi celkového opotfebeni, které se spocité ze vztahu [23]:

kde:

S,: Nominalni opotiebeni; je podle obr. 30 pfi hloubce drsnosti hfidele 8um R, a u materialu ZX-324V2T
11 pm/km.

k3: Opravny faktor teploty je podle obr. 31 pfi teploté kluzné plochy 85°C hodnotou
k$=0,3.

k,: z obr. 32 vyplyva z ploSného otlaceni 66 N/mm? hodnota k_ = 40

Nasledné:

pm pum
SG :SN'kS'kp =11H0,340 :132H

Ocekavana zivotnost pfi bodovém zatizeni je dana vztahem [25]:

AD-Ah-Se,,, 1500 [um]-151,5 [um]-229 [um]
p= 1T O max = : = 300h
0,06-v-S, 0,06-0,47 [m/min]-132 [um/km] —

kde:

AD = dovolené pfesunuti hiidele - pfi tomto pouZiti byla stanovena, konstruk&nim moznosti, dovolena hodnota

posunuti hfidele na 1,5mm -

Toto opotifebeni odpovida pii dobé chodu 15s pro jeden zdvih ploSiny asi 72 000 zdviha.

13.5.13. Shrnuti vysledku

zvoleny material ZX-324V2T

tfida loziskové vile standardni

vnitfni pramér pouzdra d1 30 mm

vnéjsi primér pouzdra d2 36 mm

Sitka pouzdra b1 30 mm

plosné otlaceni p 66,66 N/mm?

kluzna rychlost v 0,5 m/min

max. pv hodnota pv 33,33 N/mm?2* m/min
doba zapnuti (provozu) ED 4,76 %

pv hodnota pfi ED PVey 3,07 N/mm?2* m/min
dovolena pv hodnota pv,, 3,71 N/mm?2* m/min
teplota kluzné plochy oF 85 °C

teplota kluzného loziska 8, 75 °C

teplota pouzdra 9, 70 °C

dovolena teplota pouzdra Gl 130 °C

potfebna zast. loziskova vule S,, -0,0851 mm

minimalni zast. loZiskovavile  Se_ 0,130 mm

maximalni zast. loziskovavile Se__ 0,229 mm

zapusténi hiidele

vlivem deformaci Ah 0,1515 mm

Zivotnost L 300 h =72 000 zdvih
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Priklad vypoc€tu

13.5.14. Udaje pro objednavku - oznadéeni artiklu -

Bylo zvoleno pouzdro o rozmérech:

@ d1=30mm, g d2=36mm, b =30mm

Odpovidajici kluzné loziskové pouzdro obsazuje v rozmérovych listech nasledujici oznaceni:
z__ ___ 030036009

...s materidlem ZX-324V2T bude vlozena, podle kli¢e na obr. 1, zkratka pro objednavku "3F"

Z3F ___ 030036009

...dale se zvolenou tfidou loz. vile "standard" - zkratka D08 z tab.1- bude mit oznaceni artiklu tvar:

Z3FD08030036009

13.5.15. Volba vhodného materialu hridele

Vhodny material hfidele se da zvolit podle kap. 6.2.

Pro ZX-324V2T, ktery ma tvrdost podle vtlacené kulicky 175 N/mm? (v tab. 7) bude doporuéena, podle obr.12,

Vickersova tvrdost nejméné HV=380.

Dale musi byt hfidel opatfena ochranou proti korozi, protoze se pocita se vtlacovanim vody do systému

zastavby.

Na t&chto zakladech byla vybrana, podle kapitoly 6.1., nelegovana konstrukéni ocel St 52-3 (11 529 dle CSN)

s tvrdé poniklovanym povrchem (popsano v kapitole 6.1.1.11.).
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14. Hodnoty tieni:

14.1. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-100A
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Obr. 36
Hodnota treni ZX-100A;
mérena v dodavaném

Obr. 37

Hodnota tfeni ZX-100A pfi
chodu za sucha; mérena

po zabéhu

Obr. 38

Hodnota tfeni ZX-100A pfi
mazani vodou; méfena po

zabéhu

Obr. 39

Hodnota tfeni ZX-100A pfi

mazani olejem; méfena
po zabéhu
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14.2. Hodnoty treni materialu ZEDEX-100K
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14.3. Hodnoty treni materialu ZEDEX-100MT
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14.4. Hodnoty treni materialu ZEDEX-324
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14.5. Hodnoty treni materialu ZEDEX-324V1T
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Obr. 51
Hodnota tfeni ZX-324VA1T:;
mérena v dodavaném

Obr. 52

Hodnota tfeni ZX-324-
V1T pfi chodu za sucha;
méfena po zabéhu

Obr. 53
Hodnota tfeni ZX-324V1T
pfi mazani vodou; méfena

po zabé&hu

Obr. 54

Hodnota tfeni ZX-324V1AT
pfi mazani olejem; méfena
po zabéhu
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14.6. Hodnoty treni materialu ZEDEX-324V2T
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14.7. Hodnoty treni materialu ZEDEX-324V3T
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Obr. 59
Hodnota treni ZX-324V 3T,
mérena v dodavaném

Obr. 60

Hodnota tfeni ZX-324
V3T pfi chodu za sucha;
méfena po zabéhu

Obr. 61

Hodnota tfeni ZX-324V3T
pfi mazani vodou; méfena
po zabé&hu

Obr. 62

Hodnota tfeni ZX-324V3T
pfi mazani olejem; méfena
po zabéhu
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14.8. Hodnoty treni materialu ZEDEX-324VMT
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14.9. Hodnoty treni materialu ZEDEX - 410
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14.10. Hodnoty treni materialu ZEDEX-530
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14.11. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-550
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Obr. 73
Hodnota treni ZX-550;
mérena v dodavaném

Obr. 74

Hodnota tfeni ZX-550 pfi
chodu za sucha; méfena
po zabéhu

Obr. 75

Hodnota tfeni ZX-550 pfi
mazani vodou; méfena
po zabéhu

Obr. 76

Hodnota tfeni ZX-550 pfi
mazani olejem; méfena
po zabéhu
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14.12. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-720
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Obr. 77
Hodnota tfeni ZX-720;
mérfena v dodavaném

Obr. 78
Hodnota tfeni ZX-720;
méfena po zabéhu
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14.13. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-750V1T
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Obr. 79
Hodnota tfeni ZX-750V1T:;
mérena v dodavaném

Obr. 80

Hodnota tfeni ZX-750-
V1T pfi chodu za sucha;
méfena po zabéhu

Obr. 81

Hodnota tfeni ZX-750V1T
pfi mazani vodou; méfena
po zabéhu

Obr. 82

Hodnota tfeni ZX-750V1T
pfi mazani olejem; méfena
po zabéhu
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14.14. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-750V2T
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Obr. 83
Hodnota tfeni ZX-750V2T,
mérena v dodavaném

Obr. 84

Hodnota tfeni ZX-750-
V2T pfi chodu za sucha;
mérena po zabéhu

Obr. 85

Hodnota tfeni ZX-750V2T
pfi mazani vodou; méfena
po zabéhu

Obr. 86

Hodnota tfeni ZX-750-
V2T pfi mazani olejem;
méfena po zabéhu
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14.15. Hodnoty treni materialu ZEDEX-750V3
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14.16. Hodnoty tfeni materialu ZEDEX-750V4

Soudinitel tfeni
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Obr. 91
Hodnota treni ZX-750V4;
mérena v dodavaném

Obr. 92

Hodnota tfeni ZX-750V4
pfi chodu za sucha;
méfena po zabéhu

Obr. 93

Hodnota tfeni ZX-750V4 pfi
mazani vodou; méfena po
zabéhu

Obr. 94
Hodnota tfeni ZX-750V4 pfi
mazani olejem; méfena po
zabéhu
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15. Krivky opotrebeni materialit ZEDEX

Opotrebeni [um]

Opotfebeni [um]

Opotiebeni [mm]

1.000

—8— ZX-100K

—A— ZX-100MT

—¥— ZX-324

ZX-324V1T

ZX-324V2T

—#— ZX-324V3T

IR

ZX-324VMT

—— ZX-410
ZX-530
—&— ZX-550

100

| —— ZX-750V2T

—¥— ZX-750V0

—— ZX-750V4

Obr. 95

Pribéh opotrebeni
materiald ZEDEX v zavis-
losti na kluzné draze pfi
chodu za sucha a okolni

VRN

Protibézné téleso:

materidl: X5CrNi189
drsnost povrchu: 4um Rz
Kkl. plocha tvrdé pochrom.

tloustka vrstvy: 30um

Meziprosttedi:

vzduch

Okolni prosttedi:

vzduch

Namahani:
kluzna rychlost: 10,3m/min

20

30 40 50 60 70 80

Kluzna draha [km]

100

—&— PEEK

1.000

—&— POM

—¥— PTFE

PEI 15% Aramid

PEI natur

=)
3

Obr. 96

Pribéh opotfebeni stan-
dardnich plastl v zavislosti
na kluzné draze pfi chodu
za sucha a okolni teploté
25°C.

ProtibéZné téleso:

\T

material: X5CrNi189
drsnost povrchu: 4um Rz
kl. plocha tvrdé pochrom.

tloustka vrstvy: 30um

Meziprostredi:

vzduch

Okolni prostredi:

vzduch

—

Namahani:
kluzna rychlost: 10,3m/min

20

30 40 50 60 70 80

Kluzné draha [km]

100

—8— ZX-100 K

—&— ZX-324

—¥— ZX-324 VAT

ZX-324 V2T

ZX-324 V3T
—#%— ZX-324 VMT

1,00

ZX-410
—#— ZX-530
ZX-530 KF26

—A— ZX-750V2T

—¥— ZX-750V3

—— ZX-750V4

Protibézné téleso:
material: X5CrNi189
drsnost povrchu: 4um Rz

kl. plocha tvrdé pochrom.

tloustka vrstvy: 30um

Meziprostredi:

vzduch

Okolni prosttedi:

vzduch

Namahani:
kluzna rychlost: 10,3m/min

-100

-50

50 100 150 200

Teplota kluzné plochy [°C]

300

Obr. 97

Pribéh opotrebeni
materiald ZEDEX v zavislo-
sti na teploté kluzné plochy
pfi chodu za sucha.

Tyto hodnoty opotiebeni
se vztahuji ke kluzné draze
100km.
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16. Kratkodobé funkce napéti a protazeni

Deformace [%]

Deformace [%]

Deformace [%]

Deformace [%]

°

0,1

°

01

10,0

°

0,1

0,1

—e— 2mm plast.
—=— 2mm elast.

T
100

Tlakové napéti [N/mm?]

1.000

—&— 2mm plast.
—&— 2mm elast.
—e— 6mm plast.

6mm elast.

10mm plast.
—#— 10mm elast.

v

T
100

Tlakové napéti [N/mm?]

1.000

—e— 2mm plast.
—=— 2mm elast.
—e— 6mm plast.

6mm elast.

T
100

Tlakové napéti [N/mm?]

1.000

—e— 2mm plast.
—=— 2mm elast.
—e— 6mm plast.

6mm elast

T
100

Tlakové napéti [N/mm?]

1.000

Obr. 98

Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-100A pfi riznych
tloustkach plastd

-méreno pfi 25°C-

Obr. 99

Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-100K pfi rGznych
tloustkach plastu

-méreno pfi 25°C-

Obr. 100

Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-100MT pfi rlznych
tloustkach plast

-méreno pfi 25°C-

Obr. 101

Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-324 pfi riznych
tloustkach plastud

-méfeno pfi 25°C-
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16. Kratkodobé funkce napéti a protazeni

Deformace [%]
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Obr.102
Kratkodobé funkce napéti a protazen
materialu ZX-324V1T pfi riznych
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Obr.103
Kratkodobé funkce napéti a protazen
materialu ZX-324V2T pfi rlznych
tloustkach plastd

-méreno pfi 25°C-
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Obr.104
Kratkodobé funkce napéti a protazen

Tribologie

materialu ZX-324V3T pfi riznych
tloustkach plastu
-méfeno pfi 25°C-

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Obr.105
Kratkodobé funkce napéti a protazen
materialu ZX-410 pfi rdznych
tloustkach plastl

Pouzdra
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-méreno pfi 25°C-
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16. Kratkodobé funkce napéti a protazeni
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Obr.106
Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-530 pfi rdznych
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Obr.107

Kratkodobé funkce napéti a protazen
materialu ZX-550 pfi rdznych
tloustkach plastl

-méreno pii 25°C-
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Obr.108
Kratkodobé funkce napéti a protazen

Tribologie

materialu ZX-750V3 pfi riiznych
tloustkach plastd
-méreno pfi 25°C-

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Obr.109

Kratkodobé funkce napéti a protazeni
materialu ZX-750V4 pfi riznych
tloustkach plastl
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17. Vyvoj teplot radialnich kluznych lozisek
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18. Pribéh teplot
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Obr.114

Vyvoj teplot radialniho kluzného lozZiska z ZX-324 v rGznych méfenych mistech
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19. Podminky zastavby

I

450

(Ofals)

DD HT

Lisovaci trn:

Pouzdro bude vlisovano tlakem za pfihlédnuti k toleranci trnu (doporu¢ujeme
ISO toleranci g8), aby bylo zaru¢eno kvalitni ulozeni a konec¢na tolerance.

Pouzdra s pfesahem pred zastavenim:
Pouzdra budou zaslana s pfesahem

VnéjSi primér  Pfesah  Presah

vnéjsiho prliméru, aby byla diky tlako- od,, min. =S
. - « (mm) (mm)  (mm)
vému zastavéni dokonale upevnéna. 6 25 10
- . L., az
Dov\/.?lrene presvahyjsou zaV|§Ie na 12 a3 20
vnéjsim prdmeéru pouzdra a jsou uve- 22 a3 50
deny ve vedlejSi tabulce. 55 az 100
105 az 150
160 az 230

Kovové loziskové ulozeni:

Vrtani pouzdra je stanoveno pro loZiskové uloZeni s toleranci H5. Jiné tole-
rance vrtani jsou mozné.
Prosim, dbejte pokynt v kapitole 4.1.

Tolerance vrtani pouzder po jejich vlisovani:

Nejvétsi a nejmensi prameéry (d1__ und d1_ ) pro standardni provedeni jsou
uvedeny v rozmérovych listech.

min)

Pro jiné tfidy loZiskovych vuli jsou tyto hodnoty obsazeny v ISO toleran¢nich
tabulkéach.

PFi pouziti jiné tolerance vrtani loz. pouzdra nez H5 dbejte pokynu v kapitole
4.1.3.2.

Hridel:
- optimalni: tolerance priméru h6é (h7)
- optimalni: kalena ocel (> 50HRC); nasledné brousena

Jiné tolerance hfidele a materiald jsou mozné.
Dalsi informace, tykajici se zastavby, najdete v odpovidajicich kapitolach
nebo se obratte na naseho technika.

Obsah

Uvod

Popis
materiald
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

N
et o e | e e Materialkii-—{DJg 117 B
nung zel nung zel 8
[
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
Tl ©
- °s |3
ZX-100EL63 1G ZX-530 50 & 3
|
£ I |
e~ -
n ®©
bl 8' -40,:3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozmeéry d1_. di__ Cislo artiklu S
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
1 3 1 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 1.02 1.034 Z D08001003001 % éa
1 3 2 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 1.02 1.034 Z D08001003002 -.Ub’ ?
1.5 4 1 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 1.52 1.534 Z D08001004001 S 8_
1.5 4 2 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 1.52 1.534 Z__D08001004002 |X
2 5 2 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 2.02 2.034 Z__D08002005001
2 5 3 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 2.02 2.034 Z D08002005002 8 3
25 6 2 0.40 0,2x45°  DIN 1850 Teil 3 2.52 2.534  Z__D08002006001 |& 'S
2.5 6 3 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 2.52 2.534 Z_ D08002006002 |b’: %
3 5 3 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 3.02 3.034 Z D08003005001
3 5 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 3.02 3.034 Z D08003005002 o
3] 6 3] 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 5 3.02 3.034 Z__D08003006001 'g»
3 6 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5 3.02 3.034 Z D08003006002 | ©
3 7 3 0.40 0,2x45° DIN 1495 Teil 2 3.02 3.034 Z_ D08003007001 'g
3 8 4 0.80 0,2x45° DIN 1495 Teil 2 3.02 3.034 Z D08003008001 =
3 9 3 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 3.02 3.034 Z D08003009001 > o
3 9 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 3.02 3.034 Z D08003009002 -E .g
4 615 4 0.80 0,2x45° DIN 1494 Teil 1 4.03 4.048 Z_D08004005001 | &
4 55 6 0.80 0,2x45° DIN 1494 Teil 1 4.03 4.048 Z D08004005002 -8 %
4 7 3 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 4.03 4.048 Z_ D08004007001 o N
4 7 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 4.03 4.048 Z D08004007002
4 7 6 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 4.03 4.048 Z D08004007003 “;’ o
4 8 3 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 4.03 4.048 Z D08004008001 g -§
4 8 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5 4.03 4.048 Z_D08004008002 g 8_
4 8 6 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 4.03 4.048 Z_ D08004008003
4 9 4 0.80 0,2x45° DIN 1495 Teil 2 4.03 4.048 Z_ D08004009001 e
4 10 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 4.03 4.048 Z__D08004010001 |® "=
4 10 6 1.00 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 4.03 4.048 Z D08004010002 -ﬁ ﬁ
4 13 5 1.00 0,2x45° DIN 1495 Teil 2 4.03 4.048 Z D08004013001 8 g
5 8 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 5.03 5.048 Z__D08005008001 o n
5 8 5 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 5.03 5.048 Z_ D08005008002
5 8 8 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 5.03 5.048 Z D08005008003
5 9 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5 5.03 5.048 Z_ D08005009001
5 9 5 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 5.03 5.048 Z_ D08005009002
5 9 6 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5 5.03 5.048 Z D08005009003
5 9 8 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 5.03 5.048 Z_D08005009004
5 11 4 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 5.03 5.048 Z D08005011001
5 11 6 1.00 0,2x45° DIN 1850 Teil 4 5.03 5.048 Z D08005011002
DIN 1494 Teil 1 £.048 75




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

e
v et v | e Materialkii-—{(Ole IT7] g
nung zel nung zel @)
[
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| © o)
2 ¥ b I
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S D
|
£ I |
e~ G
bl a3t
I 5
dl d2 b1 f f Rozméry  d1_  dl__ Sislo artiklu E
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
6 8 6 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 Z__D08006008001 —%) 2
6 8 10 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 6.03 6.048 Z__D08006008002 "3 <
6 9 4 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 6.03 6.048 Z D08006009001 8 8.
6 9 10 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 6.03 6.048 Z__D08006009002 —
6 10 4 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 5 6.03 6.048 Z__D08006010001
6 10 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 5 6.03 6.048 Z D08006010002 g :g
6 10 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 4 6.03 6.048 Z D08006010003 ”—é 8_
6 12 4 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 Z__D08006012001 Ja ;*
6 12 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 Z__D08006012002
6 12 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 6.03 7.062 Z__D08006012003 | w
7 10 5 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 7.04 7.062 Z__D08007010001 8’
7 10 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 7.04 7.062 Z D08007010002 g
7 10 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 7.04 7.062 Z D08007010003 IE
7 11 5 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 7.04 7.062 Z__D08007011001
7 11 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 7.04 7.062 Z_D08007011002 |, -
7 11 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 7.04 8.062 Z D08007011003 E -g
8 10 6 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 8.04 8.062 Z__D08008010001 _g -g
8 10 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 8.04 8.062 Z D08008010002 ch ‘,\“,
8 10 10 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 8.04 8.062 Z D08008010003
8 10 12 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 8.062 Z__D08008010004
8 11 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 8.062 Z_ D08008011001 g g
8 11 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 8.062 Z D08008011002 |© ’3‘
8 11 12 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 5 8.04 8.062 Z__D08008011003 § 8_
8 12 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 8.062 Z_ D08008012001
8 12 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 5 8.04 8.062 Z D08008012002 =
8 12 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 8.062 Z__D08008012003 _g \g
8 12 12 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 4 8.04 8.062 Z__D08008012004 ISJ RSI
8 14 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 4 8.04 8.062 Z__D08008014001 DO_ 8
8 14 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 8.04 8.062 Z_D08008014002 ()
8 14 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 8.04 9.062 Z__D08008014003
9 12 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 9.04 9.062 Z_ D08009012001
9 12 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 9.04 9.062 Z__D08009012002
9 12 14 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 9.04 9.062 Z__D08009012003
9 14 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 9.04 9.062 Z__D08009014001
9 14 10 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 9.04 9.062 Z_D08009014002
9 14 14 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 9.04 10.062 Z_ D08009014003
10 12 6 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 10.04 10.062 Z D08010012001
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

<
v et i | e e e Materialkiir—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © N o)
X 45 L S s S
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D { D
|
£ I |
i -
N ©
bl 8_ :0—3
I ©
¢ d2 b1 f f Rozméry  di,  di,,  Cisloartiklu | ©
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
10 12 10 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 10.04 10.062 Z D08010012002 —%) 2
10 12 12 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 10.04 10.062 Z_ D08010012003 -'3 2
10 12 15 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 10.04 10.062 Z_ D08010012004 S 8.
10 14 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 10.04 10.062 Z_ D08010014001 —
10 14 8 1.00 0,3x45° DIN 1498 Form F  10.04 10.062 Z D08010014002
10 14 10 1.00 0,3x45° DIN 1498 Form F  10.04 10.062 Z__D08010014003 3 :?,
10 14 14 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 10.04 10.062 Z D08010014004 ”—é 8_
10 14 16 1.00 0,3x45° DIN 1498 Form F  10.04 10.062 Z__D08010014005 |- '
10 14 20 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 4 10.04 10.062 Z_ D08010014006
10 16 6 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 10.04 10.062 Z_ D08010016001 | o
10 16 8 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 10.04 10.062 Z_ D08010016002 |
10 16 10 1.00 0,3x45° DIN 1552 Teil 1 10.04 10.062 Z D08010016003 g
10 16 15 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3 10.04 10.062 Z D08010016004 IE
10 16 16 1.00 0,3x45° DIN 1552 Teil 1 10.04 10.062 Z_ D08010016005
10 16 18 1.00 0,3x45° DIN 1498 Form F  10.04 10.062 Z_D08010016006 |>,
10 16 20 1.00 0,3x45° DIN 1494 Teil 1 10.04 12.077 Z__D08010016007 E 2
12 14 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z__D08012014001 _g -og
12 14 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012014002 ch Y
12 14 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 12.05 12.077 Z_D08012014003
12 16 8 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012016001
12 16 10 1.00 0,5x45°  DIN 1498 Form F  12.05 12.077 Z_D08012016002 "g g
12 16 14 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z__D08012016003 |© X
12 16 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012016004 § 8_
12 16 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 12.05 12.077 Z_D08012016005
12 18 8 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z__D08012018001 c
12 18 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 12.05 12.077 Z_D08012018002 _‘g \g
12 18 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012018003 N N
12 18 14 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z__D08012018004 DO_ 3
12 18 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012018005 &)
12 18 18 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012018006
12 18 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012018007
12 18 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 12.05 12.077 Z_D08012018008
12 18 25 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 12.05 13.077 Z_D08012018009
13 15 10 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 13.05 13.077 Z_D08013015001
13 15 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 13.05 13.077 Z_D08013015002
13 15 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 13.05 14.077 Z_D08013015003
14 16 10 1.00 0,5x45° 14.05 14.077 Z__D08014016001
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et RO UURONUURU Materialkii-—{(Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
T 45 | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
AL I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozmeéry d1_. d1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

14 16 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014016003
14 16 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 14.05 14.077 Z__D08014016004
14 18 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014018001
14 18 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014018002
14 18 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014018003
14 20 8 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 14.05 14.077 Z__D08014020001

14 20 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014020002 |-

14 20 12 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 14.05 14.077 Z__D08014020003
14 20 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014020004
14 20 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014020005
14 20 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014020006
14 20 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 14.05 14.077 Z__D08014020007
14 20 28 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 14.05 15.077 Z__D08014020008
15 17 10 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015017001
15 17 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015017002
15 17 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015017003
15 17 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015017004
15 19 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015019001
15 19 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015019002
15 19 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 15.05 15.077 Z__D08015019003

15 19 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 15.05 15.077 Z__D08015019004 |

15 21 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015021001

15 21 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 15.05 15.077 Z__D08015021002 :

15 21 16 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 Z__D08015021003
15 21 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 15.05 15.077 Z__D08015021004
15 21 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 16.077 Z__D08015021005
16 18 12 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016018001
16 18 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016018002
16 18 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016018003
16 18 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 16.05 16.077 Z__D08016018004
16 20 12 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016020001
16 20 15 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  16.05 16.077 Z__D08016020002
16 20 16 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016020003
16 20 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 16.05 16.077 Z__D08016020004
16 20 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016020005
16 22 8 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 16.05 16.077 Z__D08016022001
16 22 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016022002
18 22 2 =66 B2 B2t e H- +e=05 He=B-+F

Konstrukcéni
pokyny

Priklad
vypoctu
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

=
vt et e et et et rearn e Materialkii-—{(Ole IT7] g
nung zel nung zel @)
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o
%) L S s S
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D § )
|
£ I |
i B
bl a3t
I &
di  d2 b1 f f Rozméry d1 . a1, Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
16 22 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 16.05 16.077 Z__D08016022003 —%) 2
16 22 16 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016022004 -'3 <
16 22 18 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016022005 |5 3
16 22 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016022006 <
16 22 22 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 16.05 16.077 Z__D08016022007
16 22 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.077  Z__D08016022008 3 ;g
16 22 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.077 Z__D08016022009 =< S
16 22 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.05 16.577 Z__D08016022010 |- '
16.5 22 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022011
16.5 22 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022012 | o
16.5 22 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022013 -g’
16.5 22 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022014 | Q
16.5 22 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022015 | =
16.5 22 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022016
16.5 22 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022017 |>, o
16.5 22 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022018 E 2
16.5 22 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022019 _g g
16.5 22 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022020 ch Y
16.5 22 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 16.55 16.577 Z__D08016022021
16.5 22 36 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 16.55 18.077 Z__D08016022022
18 20 12 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08016022023 "g g
18 20 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018020001 |© N
18 20 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018020002 § 2
18 20 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018020003
18 20 30 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018020004 c
18 21 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018020005 _‘g \g
18 21 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 18.077  z__D08018021001 [N N
18 21 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 18.05 18.077 Z__D08018021002 DO_ 3
18 22 12 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 18.05 18.077 Z__D08018021003 )
18 22 18 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018022001
18 22 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018022002
18 22 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018022003
18 24 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018022004
18 24 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 18.05 18.077 Z__D08018024001
18 24 12 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  18.05 18.077 Z__D08018024002
18 24 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018024003
18 24 15 1.00 0,5x45° 18.05 18.077 Z__D08018024004
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et v | e Materialkii-—{(Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
T 45 | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
AL I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. d1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

18 24 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018024006
18 24 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077  Z__D08018024007
18 24 25 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  18.05 18.077 Z__D08018024008
18 24 28 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 5 18.05 18.077  Z__D08018024009
18 24 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 18.05 18.077 Z__D08018024010
18 24 36 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 18.05 20.098 Z__D08018024011

20 22 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1  20.065 20.098 Z__D08018024012 |

20 22 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 20.065 20.098 Z__D08020022001
20 22 25 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 20.065 20.098 Z__D08020022002
20 23 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil1  20.065 20.098 Z__D08020022003
20 23 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil1  20.065 20.098 Z__D08020023001
20 23 25 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil1  20.065 20.098 Z__D08020023002
20 23 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 20.065 20.098 Z__D08020023003
20 24 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1~ 20.065 20.098 Z__D08020023004
20 24 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1~ 20.065 20.098 Z__D08020024001
20 24 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 20.065 20.098 Z__D08020024002
20 25 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 20.065 20.098 Z__D08020024003
20 25 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3  20.065 20.098 Z__D08020025001
20 25 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.065 20.098 Z__D08020025002

20 26 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.065 20.098 Z__D08020025003

20 26 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  20.065 20.098 Z__D08020026001

20 26 12 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  20.065 20.098 Z__D08020026002

20 26 14 1.00 0,5x45°  DIN 1850 Teil3 20.065 20.098 Z__D08020026003
20 26 15 1.00 0,5x45°  DIN 1850 Teil4 20.065 20.098 Z__D08020026004
20 26 16 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  20.065 20.098 Z__D08020026005
20 26 18 1.00 0,5x45°  DIN1552Teil1 20.065 20.098 Z__D08020026006
20 26 20 1.00 0,5x45°  DIN1552Teil1 20.065 20.098 Z__D08020026007
20 26 22 1.00 0,5x45°  DIN1552Teil1  20.065 20.098 Z__D08020026008
20 26 25 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  20.065 20.098 Z__D08020026009
20 26 28 1.00 0,5x45°  DIN 1850 Teil3 20.065 20.098 Z__D08020026010
20 26 30 1.00 0,5x45°  DIN 1552 Teil1  20.065 20.098 Z__D08020026011
20 26 36 1.00 0,5x45°  DIN1552Teil1  20.065 20.098 Z__D08020026012
20 26 40 1.00 0,5x45°  DIN1552Teil1 20.065 20.098 Z__D08020026013
20 26 45 1.00 0,5x45° 20.065 20.098 Z__D08020026014
20 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  20.065 20.098 Z__D08020026015
20 285 14 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 20.065 20.098 Z__D08020028001
20 285 18 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  20.065 20.098 Z__D08020028002
oo oo  po  4on g piMageo T4 oogoe  ogsoo 7 DOSOSONY300R

Konstrukcéni
pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

80




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et v | e Materialkii-—{(Ole IT7]
nung zel nung zel
I
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
T 45 | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
\
£ I |
AL I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. d1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

20.5 28 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028004
20.5 28 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_D08020028005
20.5 28 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028006
20.5 28 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_D08020028007
20.5 28 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028008
20.5 28 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_D08020028009

20.5 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028010 |-

20.5 28 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028011
20.5 28 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028012
20.5 28 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028013
20.5 28 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z D08020028014
20.5 28 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_D08020028015
20.5 28 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 20.598 Z_ D08020028016
20.5 28 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 20.565 21.098 Z_ D08020028017
21 28 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08020028018
21 28 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028001
21 28 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z D08021028002
21 28 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028003
21 28 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028004

21 28 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028005

21 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028006

21 28 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028007

21 28 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028008
21 28 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028009
21 28 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028010
21 28 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028011
21 28 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 21.065 21.098 Z_ D08021028012
21 28 45 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 21.065 22.098 Z_ D08021028013
22 25 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 22.065 22.098 Z D08021028014
22 25 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022025001
22 25 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022025002
22 25 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022025003
22 26 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022025004
22 26 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022026001
22 26 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3  22.065 22.098 Z D08022026002
22 27 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3  22.065 22.098 Z_ D08022026003
22 27 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3  22.065 22.098 Z_ D08022027001
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et i | e st Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
= B o I
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
0 ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
22 27 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022027003 :“3) 2
22 28 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022027004 "3 <
22 28 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  22.065 22.098 Z D08022028001 S 8.
22 28 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028002 —
22 28 14 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022028003
22 28 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 ~ 22.065 22.098 Z__D08022028004 3 ;g
22 28 16 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028005 ”—é 8_
22 28 18 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z_ D08022028006 |-
22 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028007
22 28 25 1.00 0,5x45°  DIN 1498 Form F  22.065 22.098 Z_ D08022028008 | o
22 28 28 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028009 | &
22 28 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028010 2
22 28 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028011 IE
22 28 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22.098 Z D08022028012
22 28 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.065 22598 Z_ D08022028013 |>,
22.5 30 8 2.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022028014 E 2
22.5 30 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030001 _g -g
22.5 30 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030002 ch Y
22.5 30 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.565 22598 Z D08022030003
22.5 30 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.565 22598 Z D08022030004
22.5 30 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030005 "g g
22.5 30 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030006 |© N
22.5 30 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030007 § 8_
22.5 30 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030008
22.5 30 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.565 22598 Z D08022030009 =
22.5 30 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030010 _‘g \g
22.5 30 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22.565 22598 Z D08022030011 N N
22.5 30 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 22598 Z D08022030012 DO_ 3
22.5 30 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 22565 23.098 Z D08022030013 n
23 30 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08022030014
23 30 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030001
23 30 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030002
23 30 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030003
23 30 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030004
23 30 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z_ D08023030005
23 30 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030006
23 30 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030007 82
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

e
e et o e | e e Materialki-—{DJg I17] 3
nung zel nung zel 8
[
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
Tl ©
- °s |3
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ 3
|
£ I |
e~ .
0 ©
bl 8' -40,:3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu S
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
23 30 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z D08023030009 % é‘
23 30 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z_ D08023030010 -.Ub’ >
23 30 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z_D08023030011 S 8_
23 30 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 23.065 23.098 Z_D08023030012 X
23 30 45 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 23.065 24.098 Z D08023030013
24 27 15 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 24.065 24.098 Z D08023030014 8 =)
24 27 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024027001 |~ ’8
24 27 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024027002 = %
24 27 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024027003
24 28 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024027004 o
24 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024028001 'g»
24 28 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4  24.065 24.098 Z D08024028002 | ©
24 30 14 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024028003 'g
24 30 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024030001 5
24 30 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4  24.065 24.098 Z_ D08024030002 > o
24 30 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024030003 -E .g
24 30 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024030004 | &
24 33 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024030005 -8 @
24 33 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033001 o ™
24 33 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024033002
24 33 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033003 “§ 9
24 33 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033004 g -g
24 33 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033005 g 8_
24 33 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033006
24 33 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033007 e
24 33 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z__D08024033008 |®© "=
24 33 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z_ D08024033009 -ﬁ ﬁ
24 33 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033010 8 g
24 33 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24098 Z_ D08024033011 - n
24 33 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033012
24 33 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24.098 Z D08024033013
24 33 50 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.065 24598 Z_ D08024033014
24.5 33 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033015
24.5 33 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033016
24.5 33 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033017
24.5 33 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033018
24.5 33 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033019 83
245 33 18 1.00 Q 5x45”° DIN 1552 Teil1 24535 24508 7 D08024033020




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
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|
£ I |
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0 ©
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I ©
d1 d2 b1 f f Rozmeéry d1_. da1__ Cislo artiklu €
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
24.5 33 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z D08024033021 :“3) 2
24.5 33 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z D08024033022 "3 2
24.5 33 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24.598 Z D08024033023 S 8.
24.5 33 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z D08024033024 —
24.5 33 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z D08024033025
24.5 33 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z D08024033026 g ,*?,
24.5 33 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24.565 24598 Z D08024033027 ”—_é 8_
24.5 33 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 24565 24598 Z_ D08024033028 |
24.5 33 50 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 24565 25.098 Z D08024033029
25 28 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08024033030 | o
25 28 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025028001 -g’
25 28 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025028002 g
25 28 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025028003 IE
25 30 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 25.065 25.098 Z_D08025028004
25 30 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z_ D08025030001 |>, o
25 30 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 25.065 25.098 Z_D08025030002 E g
25 30 35 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z_ D08025030003 _g -g
25 30 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  25.065 25.098 Z_ D08025030004 ch ‘,\“,
25 32 14 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025030005
25 32 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  25.065 25.098 Z_ D08025032001
25 32 25 1.00 0,5x45° DIN 1498 FormF 25065 25.098 Z_ D08025032002 'S g
25 32 28 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025032003 § sl
25 32 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 25.065 25.098 Z_ D08025032004 § 8_
25 32 35 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025032005
25 32 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025032006 =
25 33 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z_D08025032007 |8 ©
25 33 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033001 E ﬁ
25 33 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033002 DO_ 3
25 33 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z_ D08025033003 n
25 33 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033004
25 33 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033005
25 33 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z_ D08025033006
25 33 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033007
25 33 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033008
25 33 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z_ D08025033009
25 33 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033010
25 33 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033011 84
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
s s S
15 ]6 >
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|
£ I |
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0 ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

25 33 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 25.098 Z D08025033013 :“3) 2

25 33 50 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  25.065 25.098 Z__D08025033014 "3 <

25 35 14 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  25.065 25.098 Z D08025033015 S 8.

25 35 20 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  25.065 25.098 Z_ D08025035001 —

25 35 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 25.065 26.098 Z_ D08025035002

26 33 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z__D08025035003 |3 :?,

26 33 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z_ D08026033001 ”—é 8_

26 33 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z__D08026033002 o= >

26 33 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033003

26 33 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z__D08026033004 | o

26 33 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033005 |

26 33 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033006 g

26 33 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z_ D08026033007 IE

26 33 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033008

26 33 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z__D08026033009 |>,

26 33 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033010 E 2

26 33 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z_ D08026033011 _g -g

26 33 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033012 ch Y

26 33 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 26.065 26.098 Z D08026033013

26 33 50 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 26.065 27.098 Z D08026033014

27 30 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08026033015 "g g

27 30 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z_D08027030001 |© N

27 30 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027030002 § 8_

27 32 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027030003

27 32 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027032001 =

27 32 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027032002 _‘g \g

27 34 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027032003 N N

27 34 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  27.065 27.098 Z_ D08027034001 DO_ 3

27 34 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034002 n

27 34 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027034003

27 34 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  27.065 27.098 Z D08027034004

27 34 16 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027034005

27 34 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034006

27 34 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027034007

27 34 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034008

27 34 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z D08027034009

27 34 28 1.00 0,5x45° 27.065 27.098 Z D08027034010
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et i | e st Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
%) | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozm’éryl d1_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

27 34 36 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034012
27 34 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034013
27 34 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034014
27 34 50 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27.098 Z_ D08027034015
27 34 56 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 27.065 27.098 Z_ D08027034016
27 35 14 1.00 0,5x45° DIN 1498 FormF 27.065 27.098 Z_ D08027034017
27 35 20 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 27.065 27.098 Z_ D08027035001
27 35 28 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F  27.065 27.098 Z_ D08027035002
27 35 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27.065 27598 Z_ D08027035003
27 36 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_D08027035004
275 36 10 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036001
27.5 36 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036002
27.5 36 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036003
27.5 36 15 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_D08027036004
275 36 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_ D08027036005
275 36 20 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_ D08027036006
275 36 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036007
27.5 36 25 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036008
27.5 36 28 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_D08027036009

27.5 36 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_D08027036010

27.5 36 36 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27.598 Z_ D08027036011

275 36 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_ D08027036012

275 36 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_ D08027036013
27.5 36 50 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 27565 27598 Z_ D08027036014
27.5 36 56 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 27565 28.098 Z_ D08027036015
27.5 31 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08027036016
28 31 25 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028031001
28 31 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028031002
28 32 20 1.00 0,5x45° DIN 1494 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028031003
28 32 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028032001
28 32 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028032002
28 32 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 28.065 28.098 Z_ D08028032003
28 33 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 28.065 28.098 Z_ D08028032004
28 33 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 28.065 28.098 Z_ D08028033001
28 33 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 28.065 28.098 Z_ D08028033002
28 33 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028033003
28 34 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028033004
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

<
v et OO Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
3T |3
X245 | >
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
N ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry di_. da1__ Cislo artiklu €
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
28 34 40 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 28.065 28.098 Z D08028034002 :“3) 2
28 35 14 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 28.065 28.098 Z_ D08028034003 "3 <
28 35 20 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 28.065 28.098 Z_ D08028035001 8 8.
28 35 28 1.00 0,5x45° DIN 1498 Form F 28.065 28.098 Z_D08028035002 —
28 35 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028035003
28 36 8 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z_D08028035004 |3 :?,
28 36 10 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  28.065 28.098 Z D08028036001 ”—é 8_
28 36 12 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z_ D08028036002 |
28 36 14 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036003
28 36 15 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 ~ 28.065  28.098 Z_ D08028036004 | o
28 36 16 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036005 | &
28 36 18 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036006 g
28 36 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4  28.065 28.098 Z D08028036007 IE
28 36 22 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036008
28 36 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 4 ~ 28.065  28.098 Z_D08028036009 |>,
28 36 28 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 5 28.065 28.098 Z D08028036010 E 2
28 36 30 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036011 _g -g
28 36 36 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 5 28.065 28.098 Z D08028036012 ncj Y
28 36 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036013
28 36 45 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036014
28 36 50 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 28.065 28.098 Z D08028036015 "g g
28 36 56 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 28.065 30.098 Z D08028036016 |© N
28 34 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 30.065 30.098 Z D08028036017 § 8_
28 34 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030034001
30 34 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 30.065 30.098 Z D08030034002 c
30 35 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 30.065 30.098 Z D08030034003 _‘g ‘g
30 35 25 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 ~ 30.065 30.098 Z D08030035001 N N
30 35 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3  30.065 30.098 Z D08030035002 DO_ 3
30 35 40 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030035003 n
30 36 20 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030035004
30 36 30 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030036001
30 36 40 1.00 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030036002
30 38 8 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030036003
30 38 10 1.50 0,5x45° DIN 1850 Teil4  30.065 30.098 Z D08030038001
30 38 12 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030038002
30 38 14 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z D08030038003
30 38 15 1.50 0,5x45° DIN 1850 Teil4  30.065 30.098 Z D08030038004
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
%) | S
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozm’éryl di_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

30 38 20 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1  30.065 30.098 Z_ D08030038006
30 38 22 1.50 0,5x45° DIN 1850 Teil4  30.065 30.098 Z_ D08030038007
30 38 25 1.50 0,5x45° DIN 1652 Teil 1  30.065 30.098 Z_ D08030038008
30 38 28 1.50 0,5x45° DIN 1850 Teil 5  30.065 30.098 Z_ D08030038009
30 38 30 1.50 0,5x45° DIN 1850 Teil4  30.065 30.098 Z_ D08030038010
30 38 32 1.50 0,5x45° DIN 1498 Form F 30.065  30.098 Z_ D08030038011

30 38 36 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1 ~ 30.065 30.098 Z_ D08030038012 |

30 38 40 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030038013
30 38 45 1.50 0,5x45° DIN 1498 Form F  30.065 30.098 Z_ D08030038014
30 38 50 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030038015
30 38 56 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_D08030038016
30 38 63 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_D08030038017
30 40 8 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_D08030038018
30 40 10 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040001
30 40 12 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040002
30 40 14 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040003
30 40 15 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_D08030040004
30 40 18 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040005
30 40 20 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040006

30 40 22 1.50 0,5x45° DIN 1498 Form F  30.065  30.098 Z_ D08030040007

30 40 25 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040008

30 40 28 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.065 30.098 Z_ D08030040009

30 40 30 1.50 0,5x45° DIN 1498 Form F  30.065  30.098 Z_ D08030040010
30 40 36 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1  30.065 30.098 Z_ D08030040011
30 40 40 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1 ~ 30.065 30.098 Z_ D08030040012
30 40 45 1.50 0,5x45° DIN 1498 Form F  30.065  30.098 Z_ D08030040013
30 40 50 1.50 0,5x45° DIN 1652 Teil 1~ 30.065 30.098 Z_ D08030040014
30 40 56 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1 ~ 30.065 30.098 Z_ D08030040015
30 40 63 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil1  30.065 30.619 Z_ D08030040016
30 38 8 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_D08030040017
30 38 10 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_D08030038019
30.5 38 12 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_ D08030038020
30.5 38 14 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_ D08030038021
30.5 38 15 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_D08030038022
30.5 38 18 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_D08030038023
30.5 38 20 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_D08030038024
30.5 38 22 1.50 0,5x45° DIN 1552 Teil 1 30.58 30.619 Z_ D08030038025
5 26 =56 B2 N e T e =00 50— 0—2—203E305E33E2¢

Konstrukcéni
pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

88




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
SIS
T 45 |
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozmeéry di_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

305 38 28 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038027
305 38 30 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038028
305 38 36 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038029
305 38 40 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038030
3.5 38 45 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038031
305 38 50 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_D08030038032
305 38 56 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  30.619 Z_ D08030038033
305 38 63 150  05x45° DIN1552Teil1  30.58  31.119 Z_ D08030038034
305 38 8 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08030038035
305 38 10 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038001
3.5 38 12 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038002
31 38 14 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038003
31 38 15 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038004
31 38 18 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038005
31 38 20 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038006
31 38 22 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038007
31 38 25 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038008
31 38 28 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038009
31 38 30 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038010
31 38 36 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038011
31 38 40 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038012
31 38 45 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_ D08031038013
31 38 50 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038014
31 38 56 150  05x45° DIN1552Teil1  31.08  31.119 Z_D08031038015
31 38 63 150  0,5x45° DIN1850Teil1  31.08  32.119 Z_D08031038016
31 3 20 100  08x45° DIN1850Teil1  32.08  32.119 Z_ D08031038017
31 3 30 100  08x45° DIN1850Teil1  32.08  32.119 Z_ D08032036001
31 3 40 100  08x45° DIN1850Teil3 3208 32119 Z_ D08032036002
32 38 20 150  08x45° DIN1850Teil3  32.08 32119 Z_ D08032036003
32 38 25 150  08x45° DIN1850Teil1  32.08 32119 Z_ D08032038001
32 38 30 150  08x45° DIN1850Teil1 3208  32.119 Z_ D08032038002
32 38 40 150  0,8x45° DIN1850Teil4  32.08  32.119 Z_ D08032038003
32 40 14 150  08x45° DIN1850Teil4  32.08  32.119 Z_ D08032038004
32 40 18 150  0,8x45° DIN1850Teil1 3208 32119 Z_ D08032040001
32 40 20 150  08x45° DIN1850Teil4  32.08 32119 Z_ D08032040002
32 40 25 150  08x45° DIN1850Teil3  32.08 32119 Z_ D08032040003
32 40 30 150  0,8x45° DIN1850Teil4  32.08  32.119 Z_ D08032040004
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| ©
%) | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ;
|
£ I |
JEL N I B
\%7\
b1
d1 d2 b1 f f Rozméry d1 . da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° X 45° odpovidaiji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

32 40 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 32.08 32.119 Z__D08032040006
32 40 40 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  32.08 32119  Z__D08032040007
32 40 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 32.08 33.119  Z_ D08032040008
32 37 20 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08032040009
32 37 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119 Z_ D08033037001
32 37 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119 Z_D08033037002

33 40 20 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D080330370083 |

33 40 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033040001
33 40 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033040002
33 42 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_ D08033040003
33 42 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033042001
33 42 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_D08033042002
33 42 15 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 33.08 33.119 Z_ D08033042003
33 42 16 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  33.08 33.119  Z_ D08033042004
33 42 18 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033042005
33 42 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_ D08033042006
33 42 22 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  33.08 33.119  Z_ D08033042007
33 42 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_D08033042008
33 42 28 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119 Z_ D08033042009

33 42 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 33.08 33.119  Z_ D08033042010

33 42 32 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  33.08 33.119 Z_ D08033042011

33 42 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033042012

33 42 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_D08033042013
33 42 45 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  33.08 33.119 Z_D08033042014
33 42 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119 Z_ D08033042015
33 42 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033042016
33 42 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.119  Z_ D08033042017
33 42 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.08 33.619 Z_D08033042018
33 42 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042019
33 42 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042020
33 42 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042021
33.5 42 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042022
33.5 42 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042023
33.5 42 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042024
33.5 42 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042025
33.5 42 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042026
33.5 42 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042027
—Se—dz 56 =566 B3R N e T =000 0—2—203E33E42E28

Konstrukcéni
pokyny

Priklad
vypoctu

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

90




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
X245 L ¢ S s S
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
0 ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cisla artiklu €

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

33.5 42 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z D08033042029 :“3) 2

33.5 42 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042030 "3 <

33.5 42 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042031 S 8.

33.5 42 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042032 —

33.5 42 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_ D08033042033

33.5 42 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 33.58 33.619 Z_D08033042034 |3 ;g

33.5 42 70 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 33.58 35.119 Z_ D08033042035 ”—é 8_

33.5 39 20 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119  Z_ D08033042036 |-

33.5 39 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z D08035039001

33.5 39 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119  Z_ D08035039002 | o

35 39 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 35.08 35.119 Z_D08035039003 | &
35 41 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z_ D08035039004 g
35 41 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 35.08 35.119 Z D08035041001 IE
35 41 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z_D08035041002

35 41 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z D08035041003 |>, .
35 41 50 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_D08035041004 E 2
35 42 18 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_D08035041005 _g -g
35 42 25 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z D08035042001 ch Y
35 42 36 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_ D08035042002

35 42 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 35.08 35.119 Z_D08035042003

35 44 16 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 35.08 35.119 Z_D08035042004 "g g
35 44 22 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 35.08 35.119  Z_ D08035044001 |© N
35 44 28 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 35.08 35.119 Z_D08035044002 § 8_
35 44 36 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_ D08035044003

35 45 18 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_ D08035044004 =
35 45 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z D08035045001 _‘g \g
35 45 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 35.08 35.119 Z_D08035045002 N N
35 45 35 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  35.08 35.119 Z_D08035045003 DO_ 3
35 45 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 35.08 35.119 Z_D08035045004 n
35 45 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 35.119 Z_ D08035045005

35 45 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 35.08 36.119 Z_ D08035045006

35 40 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08035045007

35 40 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z D08036040001

35 40 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_ D08036040002

36 42 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036040003

36 42 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z D08036042001

36 42 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_ D08036042002 91
35 45 45 458 -85l BN el aa 08 ac g 7 Dagsasa40a0g




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
I
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
T 45 | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
\
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

36 45 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045001
36 45 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045002
36 45 15 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 36.08 36.119 Z_D08036045003
36 45 16 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  36.08 36.119 Z_ D08036045004
36 45 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045005
36 45 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045006

36 45 22 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  36.08 36.119 Z_ D08036045007 |-

36 45 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 36.08 36.119 Z_ D08036045008
36 45 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_ D08036045009
36 45 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 36.08 36.119 Z_D08036045010
36 45 32 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  36.08 36.119  Z_ D08036045011
36 45 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045012
36 45 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045013
36 45 45 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  36.08 36.119 Z_D08036045014
36 45 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045015
36 45 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045016
36 45 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.119 Z_ D08036045017
36 45 70 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_D08036045018
36 46 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_DO08036045019
36 46 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 36.08 36.119 Z_ D08036046001

36 46 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.08 36.619 Z_ D08036046002 |
36 45 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036046003

36 45 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045020

36 45 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045021
36.5 45 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045022
36.5 45 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045023
36.5 45 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045024
36.5 45 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045025
36.5 45 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045026
36.5 45 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_D08036045027
36.5 45 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045028
36.5 45 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045029
36.5 45 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045030
36.5 45 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045031
36.5 45 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045032
36.5 45 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_D08036045033
36.5 45 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 36.58 36.619 Z_ D08036045034
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valco-

v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
I
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| ©
T 45 | S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
\
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

36.5 45 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
36.5 45 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
36.5 45 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 37.08 37.119
37 45 70 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 37.08 38.119
37 42 20 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 38.08 38.119
37 42 30 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 38.08 38.119
37 42 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 44 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 44 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 44 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 44 55 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 45 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 45 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 45 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 38.08 38.119
38 48 16 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 38.08 38.119
38 48 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 48 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 38.08 38.119
38 48 32 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 48 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 48 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 48 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 38.08 38.119
38 48 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 38.08 38.119
38 48 55 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 38.08 38.119
38 48 60 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 38.08 40.119

Z__D08036045036
Z__D08037045001
Z__D08037045002
Z__D08037045003
Z__D08037045004
Z__D08037045005

Z__D08037045006 |:

Z__D08037045007
Z__D08037045008
Z__D08037045009
Z__D08037045010
Z__D08037045011
Z__D08037045012
Z__D08037045013
Z__D08037045014
Z__D08037045015
Z__D08037045016
Z__D08037045017
Z__D08038042001
Z__D08038042002

Z_D08038042003 |

Z__D08038044001

Z_D08038044002 |:

Z__D08038044003
Z__D08038044004
Z__D08038045001
Z__D08038045002
Z__D08038045003
Z__D08038048001
Z__D08038048002
Z__D08038048003
Z__D08038048004
Z__D08038048005
Z__D08038048006
Z__D08038048007
Z__D08038048008
Z__D08038048009
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et | e e o Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
s s S
X245 | >
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
T -
0 ©
bl 8_ :0—3
I ©

d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu E

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

38 44 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040044001 —%) 2

38 44 40 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040044002 "3 2

40 44 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040044003 S 8.

40 44 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 40.08 40.119 Z_D08040044004 —

40 46 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 40.08 40.119 Z_D08040044005

40 46 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 40.08 40.119  Z__D08040046001 |3 ,*?,

40 46 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 40.08 40.119 Z_D08040046002 ”—é 8_

40 46 60 1.50 0,8x45° 40.08 40.119  Z__D08040046003 o

40 47 65 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040046004

40 48 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_ DO08040047001 | o

40 48 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040048001 o

40 48 60 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040048002 g

40 50 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040048003 IE

40 50 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z__D08040050001

40 50 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119  Z_ D08040050002 |>, -

40 50 15 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 40.08 40.119 Z_D08040050003 E 2

40 50 16 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z__D08040050004 _g -g

40 50 18 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  40.08 40.119 Z_D08040050005 ch Y

40 50 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050006

40 50 22 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 40.08 40.119 Z_D08040050007

40 50 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050008 g g

40 50 28 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_ D08040050009 |© N

40 50 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 40.08 40.119 Z__D08040050010 § 8_

40 50 32 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_ D08040050011

40 50 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050012 c

40 50 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050013 _‘g \g

40 50 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 40.08 40.119 Z_D08040050014 N N

40 50 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050015 DO_ 3

40 50 56 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050016 n

40 50 60 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050017

40 50 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.119 Z_D08040050018

40 50 70 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  40.08 40.119 Z_D08040050019

40 50 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.08 40.619 Z_D08040050020

40 50 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_D08040050021

40 50 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_ D08040050022

40 50 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z D08040050023

1.50

o

40.5 50 15

0,8x45° DIN 1552 Teil 1

40.619

Z__D08040050024
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7]
nung zel nung zel
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
Ol ©
fx25 » S ®
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D S
|
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1 d1 Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm

Obsah

Uvod

Popis
materialu

40.5 50 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__D08040050026
40.5 50 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_D08040050027
40.5 50 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_ D08040050028
40.5 50 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__D08040050029
40.5 50 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__D08040050030
40.5 50 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__D08040050031

40.5 50 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_D08040050032 |-

40.5 50 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_ D08040050033
40.5 50 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_ D08040050034
40.5 50 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__ D08040050035
40.5 50 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z_D08040050036
40.5 50 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 40.619 Z__D08040050037
40.5 50 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 40.58 41119 Z__D08040050038
40.5 50 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08040050039
40.5 50 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z_ D08041050001
40.5 50 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050002
41 50 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050003
41 50 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050004
41 50 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050005

41 50 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050006

41 50 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z_ D08041050007

41 50 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050008

41 50 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050009
41 50 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050010
41 50 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050011
41 50 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050012
41 50 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z_ D08041050013
41 50 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__ D08041050014
41 50 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050015
41 50 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 41.08 41119 Z__D08041050016
41 50 80 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 41.08 42119 Z__D08041050017
41 46 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z__D08041050018
41 46 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42.119 Z_ D08042046001
41 46 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 42.08 42119 Z__D08042046002
42 48 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 42.08 42119 Z_D08042046003
42 48 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 42.08 42119  Z__D08042048001
42 48 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 42.08 42119 Z__D08042048002
42 48 &6 =566 S === C SR 2 0 2 e —2—D 0001264 30E2
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

=
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di  d2 b1 f f Rozméry d1 . da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
42 50 8 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  42.08 42,119 Z_D08042048004 —%) 2
42 50 22 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z_ D08042050001 -'3 <
42 50 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119  Z_ D08042050002 |G 3
42 50 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z_ D08042050003 <
42 50 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 42.08 42119 Z_ D08042050004
42 52 18 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 42.08 42119  Z__D08042050005 |3 :?,
42 52 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z_ D08042052001 =< S
42 52 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 42.08 42119 Z__D08042052002 A
42 52 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z_ D08042052003
42 52 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 42.08 42119 Z_ D08042052004 | o
42 52 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 42.08 42119 Z_ D08042052005 -g’
42 52 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42119 Z_D08042052006 | Q
42 52 60 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 42.08 45119  Z D08042052007 | =
42 50 20 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08042052008
42 50 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45.119  Z_ D08045050001 |>, -
42 50 40 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045050002 E 2
45 50 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045050003 _g %
45 50 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_ D08045050004 ch Y
45 51 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_ D08045050005
45 51 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_ D08045051001
45 51 55 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_ D08045051002 ‘g g
45 51 65 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045051003 |© N
45 53 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045051004 § 8
45 53 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045053001
45 53 60 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  45.08 45119 Z_ D08045053002 c
45 54 22 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  45.08 45119 Z_ D08045053003 _‘g \g
45 54 40 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  45.08 45.119  Z__D08045054001 IN N
45 54 60 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  45.08 45119 Z_ D08045054002 DO_ 3
45 54 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045054003 )
45 55 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045054004
45 55 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055001
45 55 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055002
45 55 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055003
45 55 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055004
45 55 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055005
45 55 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055006
45 55 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055007 06
45 55 A o N R A og A s 7 DOSOAEQERS0S




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et i | e e - Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
X245 L S s S
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
b1 2t
I° &
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

45 55 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_D08045055009 :“3) 2
45 55 35 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055010 "3 <
45 55 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z D08045055011 8 8.
45 55 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 45.08 45119 Z_D08045055012 —

45 55 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055013

45 55 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119  Z_ D08045055014 |3 :g
45 55 55 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055015 ”—é 8_
45 55 56 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055016 A
45 55 60 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055017

45 55 63 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 45.08 45119 Z_ D08045055018 | o
45 55 65 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055019 | &
45 55 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_D08045055020 g
45 55 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.08 45119 Z_ D08045055021 IE
45 55 90 1.50 0,8x45° 45.08 45219 Z D08045055022

45 52.1 64 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.18 45.619 Z_ D08045055023 |>,
45 55 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045052001 E 2
45 55 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45,58 45619 Z D08045055024 _g -g

45.1 55 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z D08045055025 ch Y

45.5 55 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 4558 45619 Z D08045055026

45.5 55 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z D08045055027

45.5 55 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055028 "g g

45.5 55 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_D08045055029 |© N

45.5 55 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45,58 45619 Z_ D08045055030 § 8_

45.5 55 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z D08045055031

45.5 55 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45,58 45619 Z D08045055032 =

45.5 55 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055033 _‘g \g

45.5 55 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055034 N N

45.5 55 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055035 DO_ 3

45.5 55 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 4558 45619 Z D08045055036 n

45.5 55 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z D08045055037

45.5 55 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 4558 45619 Z D08045055038

45.5 55 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055039

45.5 55 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 45619 Z_ D08045055040

45.5 55 90 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 45.58 46.119 Z_D08045055041

45.5 55 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08045055042

45.5 55 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055001

45.5 55 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_ D08046055002 97

43 55 45 458 -85t BN el Ax 08 Ao 40 7 DOgo4nnEEa0d




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
.................. e am sneensans | aeeaeare nrms e« Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel O

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
= B S I
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D W ¢ D
|
£ I |
i -
N ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

46 55 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055004 :“3) 2

46 55 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055005 "3 <

46 55 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055006 S 8.

46 55 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055007 —

46 55 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055008

46 55 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119  Z_ D08046055009 |3 ,*?,

46 55 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055010 ”—é 8_

46 55 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119  Z__D08046055011 o

46 55 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055012

46 55 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_ D08046055013 | o

46 55 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055014 | &

46 55 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055015 g

46 55 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055016 IE

46 55 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 46.08 46.119 Z_D08046055017

46 55 90 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 46.08 48.119  Z_ D08046055018 |>,

46 53 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08046055019 E 2

46 53 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08048053001 _g -g

46 53 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 48.08 48.119 Z_D08048053002 D? Y

48 55 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 48.08 48.119 Z_D08048053003

48 55 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 48.08 48.119 Z_D08048055001

48 55 70 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08048055002 g g

48 56 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48119 Z_D08048055003 |© N

48 56 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08048056001 § 8_

48 56 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 48.08 48.119 Z_D08048056002

48 58 20 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 48.08 48.119 Z_D08048056003 c

48 58 28 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 48.08 48.119 Z_D08048058001 _‘g \g

48 58 35 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08048058002 N N

48 58 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 48.08 48.119 Z_D08048058003 DO_ 3

48 58 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 Z_D08048058004 n

48 58 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 48.08 48.119 Z_D08048058005

48 58 70 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 48.08 50.119 Z_D08048058006

48 55 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08048058007

48 55 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_ D08050055001

48 55 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050055002

50 55 60 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  50.08 50.119 Z_D08050055003

50 58 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 50.08 50.119 Z_D08050055004

50 58 35 1.50 0,8x45° 50.08 50.119 Z D08050058001
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
= B o I
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
0 ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
50 58 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050058003 :“3) 2
50 58 60 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  50.08 50.119 Z_D08050058004 "3 <
50 58 70 1.50 0,8x45° DIN 1498 Form F  50.08 50.119 Z_D08050058005 S 8.
50 58 100 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050058006 —
50 60 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_ D08050058007
50 60 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z__D08050060001 | ;g
50 60 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060002 ”—é 8_
50 60 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119  Z__D08050060003 |- '
50 60 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060004
50 60 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119  Z__ D08050060005 | o
50 60 22 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  50.08 50.119 Z_ D08050060006 | &
50 60 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060007 g
50 60 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060008 IE
50 60 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 50.08 50.119 Z_D08050060009
50 60 35 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060010 >, .
50 60 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060011 E 2
50 60 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 50.08 50.119 Z_ D08050060012 _g -g
50 60 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060013 ch Y
50 60 56 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 50.08 50.119 Z_D08050060014
50 60 60 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060015
50 60 63 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 50.08 50.119 Z_D08050060016 "g g
50 60 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119  Z_ D08050060017 |© N
50 60 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.119 Z_D08050060018 § 8_
50 60 90 1.50 0,8x45°  DIN 1498 Form F  50.08 50.119 Z_D08050060019
50 60 100 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.08 50.646 Z_D08050060020 =
50 60 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060021 _‘g \g
50 60 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060022 N N
50 60 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060023 DO_ 3
50.5 60 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060024 n
50.5 60 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060025
50.5 60 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060026
50.5 60 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060027
50.5 60 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060028
50.5 60 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060029
50.5 60 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060030
50.5 60 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060031
50.5 60 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_D08050060032 99
—50-5—050—45 458 -85t s el 08 S0-aAn 7 DO88s0068033




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
= B o I
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
0 ©
bl 8_ :0—3
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
50.5 60 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_ D08050060034 :“3) 2
50.5 60 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_ D08050060035 "3 <
50.5 60 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_ D08050060036 S 8.
50.5 60 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_ D08050060037 —
50.5 60 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z_ D08050060038
50.5 60 90 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 50.646 Z__D08050060039 |3 ;g
50.5 60 100 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 50.6 51.146 Z_ D08050060040 ”—é 8_
50.5 60 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z__D08050060041 [ ‘X
50.5 60 12 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060001
50.5 60 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060002 | o
51 60 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060003 | &
51 60 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060004 g
51 60 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060005 IE
51 60 22 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_D08051060006
51 60 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_D08051060007 |>,
51 60 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_D08051060008 E 2
51 60 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060009 _g -g
51 60 36 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060010 ch Y
51 60 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060011
51 60 45 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060012
51 60 50 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060013 g g
51 60 56 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_D08051060014 |© N
51 60 63 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060015 § 8_
51 60 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060016
51 60 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_ D08051060017 =
51 60 90 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 51.1 51.146 Z_D08051060018 _‘g \g
51 60 100 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 51.1 55.146 Z_D08051060019 N N
51 60 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08051060020 DO_ 3
51 60 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055060001 n
51 60 50 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055060002
55 60 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055060003
55 60 70 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 55.1 55.146 Z_ D08055060004
55 63 40 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055060005
55 63 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 55.1 55.146 Z_ D08055063001
55 63 55 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055063002
55 63 70 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055063003
55 65 10 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_ D08055063004 100
—55 &5 42 458 S-0seds SR Talld 554 5545 53555665654




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

Nl
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
s s S
X245 | >
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i -
b1 2t
I° &
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu €

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

55 65 14 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065002 —%) 2

55 65 15 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z__D08055065003 "3 <

55 65 18 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065004 S 8.

55 65 20 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z__D08055065005 —

55 65 22 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  55.1 55.146 Z_D08055065006

55 65 25 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065007 |3 :?,

55 65 28 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065008 ”—é 8_

55 65 30 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z__D08055065009 A

55 65 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065010

55 65 40 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146  Z_ D08055065011 | o

55 65 45 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  55.1 55.146 Z_D08055065012 | &

55 65 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 55.1 55.146 Z_D08055065013 g
55 65 55 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065014 IE
55 65 56 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065015

55 65 60 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146  Z_ D08055065016 |>, -
55 65 63 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  55.1 55.146 Z__D08055065017 E 2
55 65 70 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065018 _g -g
55 65 80 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065019 ch Y
55 65 20 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  55.1 55.146 Z_D08055065020

55 65 100 1.50 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 55.1 55.146 Z_D08055065021

55 65 110 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 55.1 55.146 Z_D08055065022 \g g
55 66 25 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 55.1 55.146 Z_ D08055065023 |© N
55 66 36 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 55.1 55.146 Z_D08055066001 § 8_
55 66 45 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 4 55.1 55.146 Z_D08055066002

55 66 56 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 55.1 60.146 Z_D08055066003 =
55 65 30 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08055066004 _‘g \g
55 65 40 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060065001 N N
55 65 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060065002 DO_ 3
60 65 60 1.50 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060065003 n
60 65 70 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060065004

60 65 80 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z_D08060065005

60 68 50 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z_D08060065006

60 68 60 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z_D08060068001

60 68 70 1.50 0,8x45° DIN 1498 FormF  60.1 60.146 Z_D08060068002

60 70 25 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060068003

60 70 40 2.00 0,8x45° DIN 1498 FormF  60.1 60.146 Z_D08060070001

60 70 50 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060070002
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

N
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
75 y S| s s
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D { D
|
£ I |
i B
bl 23
I %
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
60 70 70 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060070004 %) 2
60 70 80 2.00 0,8x45°  DIN 1498 Form F 60.1 60.146 Z_D08060070005 *3 <
60 70 100 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z__D08060070006 S 8_
60 72 50 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z_D08060070007 X
60 72 60 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 60.1 60.146 Z_D08060072001
60 72 70 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060072002 |2 %
60 75 10 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060072003 E 8_
60 75 12 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075001 |o. '
60 75 14 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075002
60 75 15 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075003 )
60 75 18 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075004 'g’
60 75 20 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075005 _8
60 75 22 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075006 IE
60 75 25 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075007
60 75 28 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_ D08060075008 |-, -
60 75 30 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075009 E <
60 75 36 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 60.1 60.146 Z_D08060075010 _g g
60 75 40 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z D08060075011 D? I\
60 75 45 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075012
60 75 50 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075013
60 75 56 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 60.1 60.146 Z_D08060075014 g g
60 75 60 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075015 § =
60 75 63 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075016 (>‘5 8_
60 75 70 2.00 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 60.1 60.146 Z_D08060075017
60 75 80 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075018 =
60 75 90 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z__D08060075019 |®
60 75 100 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075020 E ﬁ
60 75 110 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.146 Z_D08060075021 Dcf a
60 75 120 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.1 60.646 Z_D08060075022 n
60 75 10 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075023
60 75 12 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075024
60 75 14 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075025
60.5 75 15 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075026
60.5 75 18 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075027
60.5 75 20 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075028
60.5 75 22 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075029
60.5 75 25 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075030 102
% 75 ")8 2 NN n’8*4.5° ImYINI 4%’) TAil 1 w M 77r\nggegg;5nq4




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

N
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
75 y S| s s
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D W { D
|
£ I |
i B
bl 23
I %
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
60.5 75 30 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075032 %) 2
60.5 75 36 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075033 *3 <
60.5 75 40 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075034 S 8_
60.5 75 45 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075035 X
60.5 75 50 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075036
60.5 75 56 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075037 |9 ;g
60.5 75 63 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075038 E 8_
60.5 75 70 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075039 |o. ‘>
60.5 75 80 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075040
60.5 75 90 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075041 )
60.5 75 100 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_D08060075042 'g’
60.5 75 110 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 60.646 Z_ D08060075043 _8
60.5 75 120 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 60.6 61.146 Z_D08060075044 IE
60.5 75 10 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08060075045
60.5 75 12 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_ D08061075001 |-, -
60.5 75 14 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075002 E <
61 75 15 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075003 _g g
61 75 18 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075004 D? I\
61 75 20 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075005
61 75 22 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075006
61 75 25 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075007 g g
61 75 28 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075008 § =
61 75 30 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075009 (>‘5 8_
61 75 36 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075010
61 75 40 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z D08061075011 =
61 75 45 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z__D08061075012 |®
61 75 50 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075013 E ﬁ
61 75 56 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075014 Dcf a
61 75 63 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075015 n
61 75 70 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_ D08061075016
61 75 80 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075017
61 75 90 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075018
61 75 100 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075019
61 75 110 2.00 0,8x45° DIN 1552 Teil 1 61.1 61.146 Z_D08061075020
61 75 120 2.00 0,8x45° DIN 1494 Teil 1 61.1 65.146 Z_D08061075021
61 70 30 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_D08061075022
61 70 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_D08065070001 103
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

N
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
75 y S| s s
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D { D
|
£ I |
i B
bl 23
I %
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

65 70 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_ D08065070003 %) 2

65 70 80 2.00 1x45° DIN 1498 FormF  65.1 65.146 Z_D08065070004 *3 <

65 75 25 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z__D08065070005 S 8_

65 75 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_D08065075001 X

65 75 60 2.00 1x45° DIN 1498 FormF  65.1 65.146 Z_D08065075002

65 75 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z__D08065075003 S ;g

65 75 80 2.00 1x45° DIN 1498 Form F  65.1 65.146 Z D08065075004 E 8_

65 75 100 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 65.1 65.146 Z_D08065075005 |o. ‘>

65 80 25 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 65.1 65.146 Z_D08065075006

65 80 40 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_ D08065080001 )

65 80 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_D08065080002 'g’

65 80 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 65.1 65.146 Z D08065080003 _8

65 80 63 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 65.1 65.146 Z_ D08065080004 IE

65 80 80 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 65.1 70.146 Z_D08065080005

65 75 30 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146  Z_ D08065080006 |-, -

65 75 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070075001 E <

65 75 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070075002 _g g

70 75 90 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070075003 D? I\

70 80 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070075004

70 80 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070080001

70 80 90 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070080002 g g

70 85 14 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070080003 § =

70 85 15 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085001 (>‘5 8_

70 85 18 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085002

70 85 20 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085003 =

70 85 22 2.00 1x45° DIN 1498 Form F 70.1 70.146 Z__D08070085004 |® =

70 85 25 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085005 E ﬁ

70 85 28 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085006 Dcf a

70 85 30 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085007 n

70 85 36 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085008

70 85 40 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085009

70 85 45 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085010

70 85 50 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085011

70 85 56 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085012

70 85 63 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085013

70 85 70 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085014

70 85 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 70.1 70.146 Z_ D08070085015 104
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

e
.................. e am sneensans | aeeaeare nrms e« Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
75 y S| s s
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D W { D
|
£ I |
i B
bl 28
I &
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

70 85 100 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085017 —g 2
70 85 110 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.146 Z_D08070085018 -'3 <
70 85 120 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.1 70.646 Z_D08070085019 S 8_
70 85 14 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085020 X

70 85 15 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085021

70 85 18 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_DO08070085022 T %

70.5 85 20 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085023 E 8_

70.5 85 22 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085024 |0 ‘>

70.5 85 25 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085025

705 85 28 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085026 )

705 85 30 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085027 'g’

70.5 85 36 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_ D08070085028 _8

70.5 85 40 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085029 IE

70.5 85 45 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085030

70.5 85 50 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_ D08070085031 |-, -

70.5 85 56 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085032 E <

705 85 63 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085033 _g %

70.5 85 70 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_ D08070085034 D? I\

70.5 85 80 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085035

70.5 85 90 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085036

70.5 85 100 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085037 g g

70.5 85 110 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 70.646 Z_D08070085038 § =

705 85 120 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 70.6 71.146 Z_D08070085039 (>‘5 8_

70.5 85 14 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08070085040

70.5 85 15 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085001 =

70.5 85 18 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z__D08071085002 |®

71 85 20 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085003 E ﬁ
71 85 22 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085004 Dcf a
71 85 25 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 711 71.146 Z_D08071085005 %)
71 85 28 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085006
71 85 30 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085007
71 85 36 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085008
71 85 40 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z__D08071085009
71 85 45 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085010
71 85 50 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_ D08071085011
71 85 56 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085012
71 85 63 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71.146 Z_D08071085013 105
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

e
v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)

i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| © o)
T 45 ]6 S| ® 8
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D 3 D
|
£ I |
e~ B
bl 23
I %
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £

mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =

71 85 80 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 711 71146 Z D08071085015 —%) 2

71 85 90 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 711 71146 Z_ D08071085016 *3 <

71 85 100 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 71.1 71146 Z_D08071085017 S 8_

71 85 110 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 711 71146 Z_ D08071085018 -

71 85 120 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 711 75.146 Z D08071085019

71 80 40 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 751 75.146 Z_ D08071085020 g ;g

71 80 50 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 75.1 75.146 Z__D08075080001 | 8_

71 80 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75.146 Z_D08075080002 I 2

75 80 70 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 75.1 75.146 Z_D08075080003

75 80 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75.146 Z_D08075080004 )

75 80 90 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75146  Z__D08075080005 |

75 85 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 751 75.146 Z_ D08075080006 g

75 85 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75.146 Z_ D08075085001 IE

75 85 90 2.00 1x45° DIN 1498 Form F 75.1 75.146 Z_D08075085002

75 90 25 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75.146  Z_ D08075085003 |, -

75 a0 50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 75.1 75.146 Z_ D08075090001 E -g

75 90 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 751 75.146 Z_ D08075090002 _g %

75 90 90 2.00 1x45° DIN 1498 Form F 751 75.146 Z_ D08075090003 D? ﬁ

75 90 100 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 75.1 75.146 Z_ D08075090004

75 95 32 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 75.1 75.146 Z_D08075090005

75 95 45 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 75.1 75.146 Z_D08075095001 9 g

75 95 63 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 75.1 75.146 Z_ D08075095002 § g

75 95 80 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 751 80.146 Z_ D08075095003 (>‘5 8_

75 85 40 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08075095004

75 85 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z D08080085001 =

75 85 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z__D08080085002 |® ‘=

80 85 100 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080085003 E ﬁ

80 a0 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080085004 DCf 8

80 90 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080090001 %)

80 90 100 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080090002

80 95 14 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z D08080090003

80 95 15 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095001

80 95 18 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095002

80 95 20 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095003

80 95 22 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095004

80 95 25 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095005

80 95 28 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z D08080095006 1 06

20 Q5. 20 2.00 doede52 DIN-1.552ToHd S04 30446 Zee0808008500Z




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

<
ot ot rret r et o s Materialk ) &
nung zel nung zel ° H 8
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| © o)
X245 | S| ® 8
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
i B
0 \©
bl 8_ _.G:_-!
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
80 95 36 2.00 1x45° DIN 1498 Form F 80.1 80.146 Z_D08080095008 —g) 2
80 95 40 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095009 *3 <
80 95 45 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095010 S 8.
80 95 50 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095011 X
80 95 56 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095012
80 95 60 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095013 g ;g
80 95 63 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095014 E 8_
80 95 70 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095015 |o. '
80 95 80 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095016
80 95 90 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 80.1 80.146 Z_ D08080095017 )
80 95 100 2.00 1x45° DIN 1552 Teil 1 80.1 80.146 Z_D08080095018 'g’
80 95 110 2.00 1x45° DIN 1498 Form F 80.1 80.146 Z_D08080095019 _8
80 95 120 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 4 80.1 80.146 Z_D08080095020 IE
80 100 32 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 80.1 80.146 Z_ D08080095021
80 100 50 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 80.1 80.146 Z_ D08080100001 |=., -
80 100 63 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 80.1 80.146 Z_D08080100002 E <
80 100 80 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 80.1 85.174 Z_D08080100003 _g g
80 90 40 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_D08080100004 D? I\
80 90 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_D08085090001
80 90 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_ D08085090002
85 90 100 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_ D08085090003 g g
85 95 60 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_D08085090004 § =
85 95 80 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_D08085095001 (>‘5 8_
85 95 100 2.00 1x45° DIN 1498 Form F  85.12 85.174 Z_D08085095002
85 100 40 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z_D08085095003 =
85 100 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 Z__D08085100001 |® =
85 100 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 5 85.12 85.174 Z_ D08085100002 -§ ﬁ
85 100 100 2.50 1x45° DIN 1498 FormF  85.12 85.174 Z_ D08085100003 ncf 3
85 100 120 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 85.12 85.174 Z_D08085100004 n
85 105 36 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 85.12 85.174 Z_D08085100005
85 105 50 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 85.12 85.174 Z_D08085105001
85 105 70 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 85.12 85.174 Z_ D08085105002
85 105 90 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 85.12 90.174 Z_ D08085105003
85 95 40 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08085105004
85 95 60 2.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08090095001
85 95 100 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08090095002
90 100 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08090095003
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20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

N
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i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
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X245 | S| ® 8
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|
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bl 8_ _.G:_-!
I ©
d1 d2 b1 f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
90 100 100 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  90.12 90.174 Z_D08090100002 % 2
90 105 45 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z__D08090100003 *3 <
90 105 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z__D08090105001 S 8_
90 105 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z__D08090105002 X
90 105 100 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  90.12 90.174 Z_D08090105003
90 105 120 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 90.12 90.174 Z_D08090105004 g ;g
90 110 36 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 90.12 90.174 Z_D08090105005 E 8_
90 110 56 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z__D08090110001 |o. ">
90 110 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 90.12 90.174 Z_D08090110002
90 110 70 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08090110003 )
90 110 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 90.12 90.174 Z_D08090110004 'g’
90 110 90 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 Z_D08090110005 _8
90 110 120 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 90.12 95.174 Z_ D08090110006 IE
90 100 60 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08090110007
90 100 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z__D08095100001 |, -
90 105 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08095100002 E <
95 105 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08095105001 _g g
95 105 120 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  95.12 95.174 Z_D08095105002 D? I\
95 110 45 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08095105003
95 110 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08095110001
95 110 100 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  95.12 95.174 Z_D08095110002 g g
95 110 120 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 95.12 95.174 Z_D08095110003 § =
95 115 40 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 95.12 95.174 Z_D08095110004 (>‘5 8_
95 115 56 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z D08095115001
95 115 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 4 95.12 95.174 Z D08095115002 =
95 115 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_D08095115003 |® =
95 115 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 Z_ D08095115004 E ﬁ
95 115 120 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 95.12 100.174 Z__D08095115005 Clcf a
95 105 50 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 100.12 100.174 Z_DO08095115006 n
95 105 60 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 100.12 100.174 Z_D08100105001
95 105 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 Z_D08100105002
100 110 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 Z_D08100105003
100 110 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 Z_D08100110001
100 110 120 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  100.12 100.174 Z_D08100110002
100 115 45 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  100.12 100.174 Z_D08100110003
100 115 60 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 Z_D08100115001
100 115 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 Z_ D08100115002 108
100 445 100 o] Ef\ 4vAE° ImYIN] 4/10m |y 100 12 100 174 7 nnmnnq




20. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

C
v et i | e e - Materialkiir-—{Ole IT7] §
nung zel nung zel @)
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
75 y S| s s
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D ¢ D
|
£ I |
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b1 20
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d d2 b1 f f Rozméry  d1_,  d1,_  Cislo artiklu =
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
100 115 120 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4  100.12 100.174 Z__D08100115004 “—’; 2
100 120 40 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4  100.12 100.174 Z__D08100115005 ﬁ <
100 120 63 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 5 100.12  100.174 Z__D08100120001 |§ g
100 120 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 5 100.12 100.174 Z__D08100120002 X
100 120 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 5 100.12 100.174 Z_D08100120003
100 120 120 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 100.12  105.174 Z__D08100120004 | ;g
100 110 60 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08100120005 E Q
100 110 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08105110001 Jo
100 115 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08105110002
105 115 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08105115001 ©
105 115 120 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  105.12 105.174 Z_D08105115002 'g’
105 120 50 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z_D08105115003 9
105 120 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z_ D08105120001 IE
105 120 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08105120002
105 120 120 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  105.12 105.174 Z__D08105120003 |-, -
105 120 140 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z__D08105120004 E <
105 125 80 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z_ _D08105120005 _g g
105 125 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 Z_ D08105125001 D? S
105 125 120 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 105.12 110.174 Z_ D08105125002
105 115 60 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 110.12 110.174 Z__D08105125003
105 115 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z__D08110115001 g g
105 120 80 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z__D08110115002 § =
110 120 100 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z_D08110120001 (>‘5 2
110 120 120 2.50 1x45° DIN 1498 FormF  110.12 110.174 Z_D08110120002
110 125 50 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z_D08110120003 =
110 125 80 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z__D08110125001 |8 'c
110 125 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z__D08110125002 E ﬁ
110 125 120 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  110.12 110.174 Z__D08110125003 ncf 8
110 125 140 3.00 1x45° DIN1850 Teil 5 110.12 110.174 Z__D08110125004 n
110 130 80 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 110.12 110.174 Z_D08110125005
110 130 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 Z_D08110130001
110 130 120 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 110.12 115.174 Z__D08110130002
110 120 60 2.50 1x45° DIN 1494 Teil 1 115.12 115.174 Z__D08110130003
110 120 100 2.50 1x45° DIN 1498 Form F  115.12 115.174 Z__D08115120001
110 130 50 3.00 1x45° DIN 1498 Form F 11512 115.174 Z_D08115120002
115 130 80 3.00 1x45° DIN 1498 FormF 11512 115.174 Z_D08115130001
115 130 100 3.00 1x45° DIN 1498 FormF 11512 115.174 Z_D08115130002 109
146 120N 140 2 NN 4vAE° NINL 1404 Tl 1 115 1 120 174 7 nnm»ﬂannnq




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

L
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mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
115 125 60 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 120.12 120.174 Z_ D08115130004 %) é‘
115 125 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120174 Z_ D08120125001 -'3 <
115 130 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_D08120125002 S 8_
120 130 120 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_ D08120130001 X
120 130 150 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  120.12 120.174 Z_ D08120130002
120 135 50 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  120.12 120.174 Z_ D08120130003 8 :g
120 135 80 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_D08120135001 >-‘_é 8_
120 135 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_D08120135002 oo §*
120 135 120 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  120.12 120.174 Z__D08120135003
120 135 140 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_ D08120135004 )
120 135 150 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 120.12 120.174 Z_D08120135005 -g’
120 140 100 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 120.12 120.174 Z_D08120135006 _8
120 140 120 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 Z_D08120140001 E
120 140 150 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 120.12 125.208 Z_D08120140002
120 130 60 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1  125.145 125.208 Z_D08120140003 |-, -
120 130 100 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  125.145 125.208 Z_ D08125130001 E -g
120 140 50 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  125.145 125.208 Z_ D08125130002 _g ..g
125 140 80 3.00 1x45° DIN 1498 Form F 125.145 125.208 Z_ D08125140001 D? ﬁ
125 140 100 3.00 1x45° DIN 1498 Form F  125.145 125.208 Z D08125140002
125 140 140 3.00 1x45° DIN 1494 Teil 1 125145 130.208 Z_ D08125140003
125 135 60 3.00 2x45° DIN 1494 Teil1  130.145 130.208 Z_ D08125140004 9 g
125 135 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z_D08130135001 § g
125 140 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  130.145 130.208 Z_ D08130135002 (>‘5 8_
130 140 120 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z_D08130140001
130 140 150 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  130.145 130.208 Z D08130140002 c
130 145 50 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  130.145 130.208 Z_D08130140003 |® c
130 145 80 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z_D08130145001 -E ﬁ
130 145 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z_D08130145002 DCE 8
130 145 120 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  130.145 130.208 Z_ D08130145003 0
130 145 140 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z D08130145004
130 145 150 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 130.145 130.208 Z D08130145005
130 150 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 130.145 130.208 Z_ D08130145006
130 150 120 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 Z_D08130150001
130 150 150 3.00 2x45° DIN 1494 Teil1  130.145 135.208 Z_D08130150002
130 140 60 3.00 2x45° DIN 1494 Teil 1 135.145 135.208 Z_ D08130150003
130 140 100 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  135.145 135.208 Z_ D08135140001
130 150 60 3.00 2x45° DIN 1498 Form F 135.145 135.208 Z D08135140002

110




20. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)
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mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
135 150 80 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  135.145 135.208 Z_ D08135150001 —;‘CZ P~
135 150 110 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  135.145 135.208 Z__D08135150002 -Ub) by
135 150 160 3.00 2%x45° DIN 1494 Teil 1 135.145 140.208 Z_ D08135150003 |§ oS
135 145 60 3.00 2%x45° DIN 1494 Teil 1 140.145 140.208 Z__D08135150004 |
135 145 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 Z__D08140145001
135 150 100 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 Z__D08140145002 2 ;,g
140 150 150 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  140.145 140.208 Z__D08140150001 % 9
140 150 180 3.00 2%x45° DIN 1498 Form F  140.145 140.208 Z__D08140150002 [on 2
140 155 60 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  140.145 140.208 Z__D08140150003
140 155 80 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 140.145  140.208 Z__D08140155001 | ,
140 155 100 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  140.145 140.208 Z__D08140155002 83
140 155 110 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 Z__D08140155003 g
140 155 150 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  140.145 140.208 Z__D08140155004 =
140 155 160 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  140.145 140.208 Z__D08140155005
140 155 180 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 140.145 140.208 Z_ D08140155006 | -
140 160 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 140.145 140.208 Z_ _D08140155007 ‘E 2
140 160 150 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 Z__D08140160001 |E &
140 160 180 3.00 2%x45° DIN 1498 Form F  140.145 145.208 Z__D08140160002 -8 §
140 160 60 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  145.145 145208 Z__D08140160003 |~
140 160 80 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  145.145 145.208 Z__D08145160001
140 160 110 3.00 2x45° DIN 1498 Form F 145.145 145208 Z_ D08145160002 [T _‘g
145 160 160 3.00 2x45° DIN 1494 Teil 1 145.145 150.208 Z_ D08145160003 § =
145 155 60 3.00 2x45° DIN 1494 Teil 1 150.145 150.208 Z__D08145160004 (>tJ o
145 155 100 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 Z__D08150155001
145 160 120 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  150.145 150.208 Z__D08150155002 £
150 160 150 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  150.145 150.208 Z__D08150160001 |® "=
150 160 180 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  150.145 150.208 Z__D08150160002 E §
150 165 70 3.00 2x45° DIN 1498 Form F 150.145 150.208 Z__D08150160003 DO_ 8
150 165 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 Z__D08150165001 n
150 165 120 3.00 2%x45° DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 Z__D08150165002
150 165 150 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  150.145 150.208 Z__D08150165003
150 165 160 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  150.145 150.208 Z__D08150165004
150 165 180 3.00 2x45° DIN 1498 Form F  150.145 150.208 Z__D08150165005
150 165 200 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 150.145 150.208 Z_ D08150165006
150 170 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 150.145 150.208 Z__D08150165007
150 170 150 3.50 2%x45° DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 Z__D08150170001
150 170 180 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  150.145 155.208 Z__D08150170002 111

150 178 Z0 280 Pl BN 4S8~ - 188 448 188 208 Z_D0R’150170003




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)
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mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
150 175 100 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 155.145 155.208 Z_ D08155175001 -:5: P~
150 175 160 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 155.145 155.208 Z_D08155175002 -Ub) >
155 175 200 3.50 2x45° DIN 1494 Teil 1 155.145 160.208 Z_ D08155175003 g 8_
155 165 60 3.00 2x45° DIN 1494 Teil 1 160.145 160.208 Z__D08155175004 |
155 165 100 3.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z D08160165001
155 170 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z D08160165002 o ;g
160 170 160 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z__D08160170001 | ©
160 170 180 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  160.145 160.208 Z_ D08160170002 | g:
160 180 70 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  160.145 160.208 Z_D08160170003
160 180 100 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z_ D08160180001 o
160 180 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z D08160180002 >
160 180 160 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z D08160180003 g
160 180 180 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 160.145 160.208 Z_D08160180004 IE
160 180 200 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 160.145 160.208 Z_ D08160180005
160 185 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 160.145 160.208 Z__D08160180006 |- -
160 185 150 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 Z_ D08160185001 —E 2
160 185 180 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  160.145 165.208 Z D08160185002 |E &
160 185 70 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 165.145 165.208 Z_ D08160185003 8 §
160 185 100 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 165.145 165.208 Z_ D08165185001 [~
160 185 160 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 165.145 165.208 Z_D08165185002
165 185 200 3.50 2x45° DIN 1494 Teil 1 165.145 170.208 Z_D08165185003 [T _‘g
165 175 100 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z_ D08165185004 § o
165 180 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z D08170175001 ‘>° 8_
165 180 180 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z D08170180001
170 180 200 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  170.145 170.208 Z_D08170180002 £
170 190 80 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  170.145 170.208 Z__D08170180003 |® ‘=
170 190 110 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z_ D08170190001 E §
170 190 120 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 170.145 170.208 Z_D08170190002 0? A
170 190 160 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z D08170190003 %)
170 190 180 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z_ D08170190004
170 190 200 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 170.145 170.208 Z_ D08170190005
170 195 120 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 170.145 170.208 Z_D08170190006
170 195 180 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 Z_ D08170195001
170 195 200 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 170.145 175.208 Z_D08170195002
170 195 80 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 175.145 175.208 Z_ D08170195003
170 195 110 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 175.145 175.208 Z_ D08175195001
170 195 160 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 175.145 175.208 Z_D08175195002 112
475—195 200 350 2x45° DINARS0 Teil 4 175445 180208 7 DOR175105003




20. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

<=
.................. v v U Materialk D) %
nung zel nung zel H 8
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A ~
O| © o)
X245 | S| ® 9
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D /)ﬁ ¢ D
|
£ I |
i N
0 ©
bl 8_ _.G:_‘J
I ©
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
175 190 150 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1  180.145 180.208 Z_D08175195004 -:5: >
175 190 180 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 Z_D08180190001 -Ub) >
175 190 250 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 180.145 180.208 Z_ D08180190002 g 8_
180 200 80 3.50 2x45° DIN 1498 Form F 180.145 180.208 Z__D08180190003 |
180 200 110 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 Z D08180200001
180 200 150 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  180.145 180.208 Z D08180200002 '8 ;g
180 200 160 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 Z__D08180200003 | ©
180 200 180 3.50 2x45° DIN 1498 Form F  180.145 180.208 Z_ D08180200004 I g’»
180 200 200 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1  180.145 180.208 Z_D08180200005
180 200 250 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 5 180.145 180.208 Z__D08180200006 | g,
180 210 150 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 180.145 180.208 Z D08180200007 83
180 210 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 Z_ D08180210001 | ©
180 210 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 190.242 Z_ D08180210002 E
180 200 150 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 Z_ D08180210003
180 200 180 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17  190.242 Z__D08190200001 | -
180 200 250 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 Z__D08190200002 & -g
190 210 150 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 Z D08190200003 é )
190 210 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 Z_ D08190210001 8 S
190 210 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  190.17 190.242 Z_ D08190210002 = "
190 220 150 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 190.17 190.242 Z_ D08190210003
190 220 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  190.17  190.242 Z__ D08190220001 | ©
190 220 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 200.242 Z_D08190220002 § E
190 210 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 Z_ D08190220003 g 8_
190 210 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 Z_D08200210001
190 210 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 Z_ D08200210002 =
200 220 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 Z__D08200210003 |® =
200 220 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 Z_D08200220001 IS ONJ
200 220 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  200.17 200.242 Z_D08200220002 8 g
200 230 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  200.17 200.242 Z D08200220003 - n
200 230 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  200.17 200.242 Z D08200230001
200 230 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  200.17 210.242 Z_D08200230002
200 240 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 210.242 Z_D08200230003
200 240 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 210.242 Z_ D08210240001
200 240 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 220.242 Z_D08210240002
210 250 180 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  220.17 220.242 Z D08210240003
210 250 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 220.17 220.242 Z D08220250001
210 250 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  220.17 230.242 Z_D08220250002 113
220 280 200 400 2x45° DIN 1850 Teil 5 23017 230242 7 1N0N]220250003




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valco-

e
v et i | e e - Materialkiir-—{Ole IT7] g
nung zel zel @)
i
ZX-100A 1A ZX-410 4A N
O| © o)
X245 | S| ® 4
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D { g
|
£ I |
i N
b1 23
IS &
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu £
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm =
220 260 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  230.17 230.242 Z D08230260001 -:5: P~
220 260 300 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  230.17 240.242 Z_ D08230260002 -Ub) >
230 270 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 240.17 240.242 Z D08230260003 g 8_
230 270 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  240.17 240.242 Z__D08240270001 |
230 270 300 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 240.17 250.242 Z_ D08240270002
240 280 200 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 250.17 250.242 Z_ D08240270003 L ;g
240 280 250 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5  250.17 250.242 Z__D08250280001 | ©
240 280 300 4.00 2x45° 250.17 Z_D08250280002 | g’»
250 Z D08250280003
250
250

Tribologie

Podminky
zastavby

Valcova
pouzdra

Pouzdra
S 0sazenim

114




20. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (valcova)

v et OO UURONUEURU Materialkiir-—{Ole IT7]
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I
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O| ©
ST
T 45 |
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\
£ I |
JEL N I B
\%7\
bl
d1 d2 b1 f f Rozméry d1_. da1__ Cislo artiklu
mm mm mm x15° x 45° odpovidaji mm mm
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Uvod
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materialt
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Valcova
pouzdra
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)

<
3
o s U URURUROO - Materiatkifld 117 8
nung zel nung zel | W
ZX-100A 1A ZX-410 o 4l Fx45° N . -
¢ O © o
g 8 © >
¥ @ D
ZX-100EL63 1G ZX-530 5D W
IS
> o
N b2 =1 [IT8[A] 2
bl 8_ :0—3
I ©
S
dl d2 d3 b1 b2 f f Rozmery al... d1__ Cislo artiklu =
mm mm mm mm mm Xx15° x45° odpovidaji mm mm RS
1 3 S 2 1.00 0.40 0,2x45”  DIN 1850 Tell 3 1.02 1.034 B__ _D08001003001 _g §,
1.5 4 6 2 1.00 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 3 1.52 1.534 B__D08001004001| 2 'é
2 5 8 3 150 040 0,2x45° DIN1850Teil 3  2.02 2.034 B__D08002005001 Q e
25 6 9 3 150 040 0,2x45° DIN1850Teil3 2.52 2.534 B__D08002006001
3 6 9 3 150 0.40 0,2x45° DIN 1850 Teil 5  3.02 3.034 B__D08003006001 s S
3 6 9 4 150 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3  3.02 3.034 B__D08003006002 g ?g
3 6 9 6 150 0.80 0,2x45° DIN1850Teil3 3.02 3.034 B_D08003006003I;D:_ <
3 9 12 3 200 040 0,2x45° DIN1850Teil4 3.02 3.034 B__D08003009001 =
3 9 12 4 200 080 0,2x45° DIN1850Teil4 3.02 3.034 B__D08003009002
4 8 12 3 200 080 0,2x45° DIN1850Teil3 4.03  4.048 B__D08004008001 -%
4 8 12 4 200 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3  4.03 4.048 B__D08004008002 %
4 8 12 4 200 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5  4.03 4.048 B__D08004008003 -g
4 8 12 6 2.00 0.80 0,2x45° DIN1850Teil3 4.03  4.048 B__D08004008004]
4 8 12 6 200 080 0,2x45° DIN1850Teil5 4.03  4.048 B__D08004008005
4 10 13 4 200 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil4  4.03 4.048 B__D08004010001 < E
4 10 13 6 200 1.00 0,2x45° DIN1850Teil4 4.03  4.048 B__D08004010002 E §
5 9 13 4 200 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 5  5.03 5.048 B__D08005009001 '8 \8
5 9 13 5 200 0.80 0,2x45° DIN 1850 Teil 3  5.03 5.048 B__D08005009002ja- N
5 9 13 6 200 080 0,2x45° DIN 1850 Teil5 5.03 5.048 B__D08005009003
5 9 13 8 200 080 0,2x45° DIN1850Teil3  5.03 5.048 B__D08005009004C ©
5 1 14 4 3.00 0.80 0,2x45° DIN1850Teil4 5.03 5.048 B__D08005011001|8 _E
5 1 14 6 3.00 1.00 0,2x45° DIN 1850 Teil4 5.03 5.048 B__D08005011002 g 9
6 8 10 6 1.00 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 B__D08006008001
6 8 10 10 1.00 0.80 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 B__D08006008002
6 10 14 4 200 080 03x45° DIN1850Teil3 6.03  6.048 B__D08006010001|wm g
6 10 14 6 200 1.00 03x45° DIN1850Teil5 6.03  6.048 B__D08006010002|C §
6 10 14 10 200 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 6.03 6.048 B__D08006010003|3 =
6 12 16 4 3.00 0.80 03x45° DIN1850Teil4 6.03 6.048 B_ D08006012001|2 g
6 12 14 6 3.00 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 6.03 6.048 B__D08006012002
6 12 16 6 3.00 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil4  6.03 6.048 B__D08006012003
6 12 14 10 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil1 6.03 6.048 B__D08006012004
7 11 15 5 200 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3  7.04 7.062 B__D08007011001
7 11 15 8 200 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 3  7.04 7.062 B__D08007011002
7 11 15 10 2.00 1.00 0,3x45° DIN1850 Teil3 7.04 7.062 B__D08007011003
8 10 12 6 1.00 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 8.04 8.062 B__D08008010001
8 10 12 10 1.00 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil 1 8.04 8.062 B__D08008010002
8 12 16 6 200 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 8.04 8.062 B__D08008012001 116




21. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)

ot o it Gt oo MateriatkifOld 17
nung zel nung zel | W
ZX-100A 1A ZX-410 d 4p)[-fx45° S| o
ke © ©
g " @& Q
ZX-100EL63 1G ZX-530 507777,
ol
N b2 =1 7IT8[A]
bl
dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry  d1 =~ d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
8 12 16 8 200 1.00 0,3x45° DIN 1850 Teil3 8.04  8.062 B_ D08008012002
8 12 16 10 2.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil5 8.04 8.062 B__D08008012003
8 12 16 12 200 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 8.04 8.062 B__D08008012004
8 14 18 6 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil4 8.04 8.062 B__D08008014001
8 14 18 8 300 100 03x45° DIN1850Teil4 8.04 8.062 B_ D08008014002
8 14 18 10 3.00 1.00 03x45° DIN1850Teil1 8.04 8.062 B_ D08008014003
9 14 19 6 250 100 03x45° DIN1850Teil3 9.04 9.062 B__D08009014001 p
9 14 19 10 250 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 9.04 9.062 B__D08009014002
9 14 19 14 250 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 9.04 9.062 B__D08009014003
10 12 14 6 1.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil1 10.04 10.062 B__D08010012001
10 12 14 10 1.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil1 10.04 10.062 B__D08010012002
10 16 20 6 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil4 10.04 10.062 B__D08010016001
10 16 22 8 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil3 10.04 10.062 B__D08010016002
10 16 20 10 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850Teil1 10.04 10.062 B__D08010016003
10 16 22 10 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850 Teil3 10.04 10.062 B__D08010016004
10 16 22 16 3.00 1.00 0,3x45° DIN1850 Teil3 10.04 10.062 B__D08010016005
12 14 16 10 1.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 12.05 12.077 B__D08012014001
12 14 16 15 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 12.05 12.077 B__D08012014002
12 14 16 20 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 12.05 12.077 B__D08012014003
12 18 24 8 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil3 12.05 12.077 B__D08012018001
12 18 22 8 400 1.00 05x45° DIN1850Teil4 12.05 12.077 B__D08012018002
12 18 22 12 400 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 12.05 12.077 B__D08012018003
12 18 22 15 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 12.05 12.077 B__D08012018004
12 18 22 20 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 12.05 12.077 B__D08012018005
12 18 24 20 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 12.05 12.077 B__D08012018006
14 16 18 10 1.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 14.05 14.077 B__D08014016001
14 16 18 15 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil1 14.05 14.077 B__D08014016002
14 16 18 20 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil1 14.05 14.077 B__D08014016003
14 20 25 10 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 14.05 14.077 B__D08014020001
14 20 26 10 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 14.05 14.077 B__D08014020002
14 20 25 10 4.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 14.05 14.077 B__D08014020003
14 20 26 14 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 14.05 14.077 B__D08014020004
14 20 25 14 400 1.00 05x45° DIN1850Teil4 14.05 14.077 B__D08014020005
14 20 25 20 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 14.05 14.077 B__D08014020006
14 20 26 20 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 14.05 14.077 B__D08014020007
15 17 19 10 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 15.05 15.077 B__D08015017001
15 17 19 15 1.00 100 0,5x45° DIN1850Teil1 15.05 15.077 B_ D08015017002
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)

ot o it Gt oo MateriatkifOld 17
nung zel nung zel | W
ZX-100A 1A ZX-410 d 4p)[-fx45° S| o
ke © ©
g " @& Q
ZX-100EL63 1G ZX-530 507777,
ol
N b2 =1 7IT8[A]
bl
dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry a1, d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
15 17 19 20 1.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 15.05 15.077 B_ _D08015017003
15 21 27 10 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 15.05 15.077 B__D08015021001
15 21 26 10 5.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 15.05 15.077 B__D08015021002
15 21 27 15 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 15.05 15.077 B__D08015021003
15 21 26 16 500 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 15.05 15.077 B__D08015021004
15 21 27 20 3.00 100 05x45° DIN1850Teil5 15.05 15.077 B__D08015021005
15 21 27 25 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 15.05 15.077 B__D08015021006
16 18 20 12 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 16.05 16.077 B__D08016018001
16 18 20 15 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 16.05 16.077 B__D08016018002
16 18 20 20 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 16.05 16.077 B__D08016018003
16 22 28 10 500 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 16.05 16.077 B__D08016022001
16 22 28 12 3.00 100 05x45° DIN1850Teil3 16.05 16.077 B__D08016022002
16 22 28 16 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 16.05 16.077 B__D08016022003
16 22 28 16 500 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil4 16.05 16.077 B__D08016022004
16 22 28 20 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 16.05 16.077 B__D08016022005
16 22 28 25 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil3 16.05 16.077 B__D08016022006
18 20 22 12 100 100 05x45° DIN1850Teil1 18.05 18.077 B__D08018020001
18 20 22 20 100 100 05x45° DIN1850Teil1 18.05 18.077 B__D08018020002
18 20 22 30 1.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 18.05 18.077 B__D08018020003
18 24 30 12 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil3 18.05 18.077 B__D08018024001
18 24 30 12 500 1.00 05x45° DIN1850Teil4 18.05 18.077 B__D08018024002
18 24 30 18 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 18.05 18.077 B__D08018024003
18 24 30 18 500 1.00 05x45° DIN1850Teil4 18.05 18.077 B__ D08018024004
18 24 30 20 3.00 100 05x45° DIN1850Teil5 18.05 18.077 B__D08018024005
18 24 30 30 300 100 05x45° DIN1850Teil3 18.05 18.077 B__D08018024006
20 23 26 15 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 20.065 20.098 B__D08020023001
20 23 26 20 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 20.065 20.098 B__D08020023002
20 23 26 30 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 20.065 20.098 B_ D08020023003
20 26 32 12 500 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 20.065 20.098 B__ D08020026001
20 26 32 15 3.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 20.065 20.098 B__ D08020026002
20 26 32 16 500 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 20.065 20.098 B__D08020026003
20 26 32 20 3.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 20.065 20.098 B__D08020026004
20 26 32 20 500 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 20.065 20.098 B_D08020026005
20 26 32 30 3.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 20.065 20.098 B__D08020026006
22 25 26 15 150 1.00 0,5x45° DIN1850Teil 1 22.065 22.098 B_ D08022025001
22 25 26 20 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 22.065 22.098 B__ D08022025002
22 25 26 30 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 22.065 22.098 B D08022025003
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)

ot o e et | e oo - MateriatkifOld 17
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ke © ©
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ZX-100EL63 1G ZX-530 507777,
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N b2 =1 7IT8[A]
bl
dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry a1, d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
22 28 34 12 500 1.00 0,55x45° DIN 1850 Teil4 22.065 22.098 B_ D08022028001
22 28 34 15 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 22.065 22.098 B__ D08022028002
22 28 34 15 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 22.065 22.098 B__D08022028003
22 28 34 16 5.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 22.065 22.098 B__D08022028004
22 28 34 20 3.00 1.00 05x45° DIN1850Teil1 22.065 22.098 B__ D08022028005
22 28 34 20 3.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil 3 22.065 22.098 B_ D08022028006
22 28 34 30 300 1.00 05x45° DIN1850Teil1 22.065 22.098 B__ D08022028007 P
22 28 34 30 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil3 22.065 22.098 B_ D08022028008
24 27 30 15 150 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 24.065 24.098 B__D08024027001
24 27 30 20 150 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil1 24.065 24.098 B__D08024027002
24 27 30 30 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 24.065 24.098 B_ D08024027003
24 30 36 14 500 100 05x45° DIN1850Teil4 24.065 24.098 B__ D08024030001
24 30 36 15 3.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 24.065 24.098 B__ D08024030002
24 30 36 20 3.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil1 24.065 24.098 B__D08024030003
24 30 36 20 5.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 24.065 24.098 B__D08024030004
24 30 36 25 500 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 24.065 24.098 B_ D08024030005
24 30 36 30 3.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil1 24.065 24.098 B__ D08024030006
25 28 31 20 150 1.00 05x45° DIN1850Teil1 25.065 25.098 B__ D08025028001
25 28 31 30 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 25.065 25.098 B__ D08025028002
25 28 31 40 150 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil1 25.065 25.098 B__ D08025028003
25 32 38 14 6.00 100 05x45° DIN1850Teil4 25.065 25.098 B_ D08025032001
25 32 38 20 4.00 100 05x45° DIN1850 Teil1 25.065 25.098 B_ D08025032002
25 32 39 20 350 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 25.065 25.098 B_ D08025032003
25 32 38 20 6.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 25.065 25.098 B__ D08025032004
25 32 39 25 350 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil3 25.065 25.098 B__ D08025032005
25 32 38 25 6.00 1.00 0,5x45° DIN1850Teil4 25.065 25.098 B_ D08025032006
25 32 38 30 4.00 100 05x45° DIN1850Teil1 25.065 25.098 B_ D08025032007
25 32 39 30 350 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil3 25.065 25.098 B_ D08025032008
25 32 38 40 4.00 1.00 05x45° DIN1850 Teil1 25.065 25.098 B_ D08025032009
27 30 33 20 150 1.00 05x45° DIN1850Teil1 27.065 27.098 B__ D08027030001
27 30 33 30 150 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 27.065 27.098 B__D08027030002
27 30 33 40 150 1.00 0,5x45° DIN1850 Teil1 27.065 27.098 B__D08027030003
27 34 40 12 6.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 27.065 27.098 B__D08027034001
27 34 40 16 6.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil4 27.065 27.098 B__D08027034002
27 34 40 20 4.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 27.065 27.098 B_ D08027034003
27 34 40 22 6.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 27.065 27.098 B__ D08027034004
27 34 40 28 6.00 100 05x45° DIN 1850 Teil4 27.065 27.098 B_ D08027034005
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)
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dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry a1, d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
27 34 40 30 400 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil 1 27.065 27.098 B_ D08027034006
27 34 40 40 4.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil1 27.065 27.098 B__D08027034007
28 32 36 20 200 100 05x45° DIN 1850 Teil1 28.065 28.098 B_ D08028032001
28 32 36 30 200 1.00 05x45° DIN 1850 Teil1 28.065 28.098 B__ D08028032002
28 32 36 40 200 1.00 05x45° DIN 1850 Teil1 28.065 28.098 B__D08028032003
28 36 42 12 6.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 28.065 28.098 B__D08028036001
28 36 42 16 6.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 28.065 28.098 B__D08028036002
28 36 44 20 400 1.00 05x45° DIN 1850 Teil3 28.065 28.098 B_ D08028036003
28 36 42 20 400 1.00 05x45° DIN 1850 Teil5 28.065 28.098 B__ D08028036004
28 36 42 22 600 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 28.065 28.098 B__ D08028036005
28 36 44 25 400 1.00 05x45° DIN 1850 Teil 3 28.065 28.098 B__D08028036006
28 36 42 28 6.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil4 28.065 28.098 B__D08028036007
28 36 44 30 4.00 1.00 05x45° DIN 1850 Teil 3 28.065 28.098 B__D08028036008
28 36 42 30 400 1.00 05x45° DIN 1850 Teil5 28.065 28.098 B_ D08028036009
28 36 42 40 400 1.00 05x45° DIN 1850 Teil5 28.065 28.098 B__ D08028036010
30 34 38 20 200 100 05x45° DIN1850 Teil1 30.065 30.098 B_ D08030034001
30 34 38 30 200 100 0,5x45° DIN 1850 Teil1 30.065 30.098 B__ D08030034002
30 34 38 40 2.00 1.00 0,5x45° DIN 1850 Teil1 30.065 30.098 B__D08030034003
30 38 44 12 6.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil4 30.065 30.098 B__D08030038001
30 38 44 18 6.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil4 30.065 30.098 B_ D08030038002
30 38 46 20 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 30.065 30.098 B__ D08030038003
30 38 44 20 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil5 30.065 30.098 B_ D08030038004
30 38 46 25 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 30.065 30.098 B__D08030038005
30 38 44 25 6.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil4 30.065 30.098 B__D08030038006
30 38 46 30 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil 3 30.065 30.098 B__D08030038007
30 38 44 30 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil 5 30.065 30.098 B_ D08030038008
30 38 44 32 6.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil4 30.065 30.098 B__ D08030038009
30 38 44 40 4.00 150 0,5x45° DIN 1850 Teil5 30.065 30.098 B_ D08030038010
32 36 40 20 2.00 100 0,8x45° DIN1850 Teil1 32.08 32.119 B__D08032036001
32 36 40 30 2.00 1.00 0,8x45° DIN1850 Teil1 32.08 32.119 B__D08032036002
32 36 40 40 2.00 1.00 0,8x45° DIN 1850 Teil1 32.08 32.119 B__D08032036003
32 40 46 14 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 32.08 32.119 B__D08032040001
32 40 46 18 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 32.08 32.119 B_ D08032040002
32 40 46 20 4.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 32.08 32.119 B__D08032040003
32 40 48 20 4.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil 3 32.08 32.119 B__D08032040004
32 40 48 25 4.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 32.08 32.119 B__D08032040005
32 40 46 25 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 32.08 32.119 B_ D08032040006
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21. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)
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dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry a1, d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
32 40 50 29 4.00 200 0,8x45° - 32.08 32.119 B_ D08032040007
32 40 46 30 4.00 150 0,8x45° DIN1850Teil1 32.08 32.119 B_ D08032040008
32 40 48 30 4.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil 3 32.08 32.119 B__ D08032040009
32 40 46 32 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 32.08 32.119 B__D08032040010
32 40 46 40 4.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 32.08 32.119 B_ D08032040011
33 37 41 20 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 33.08 33.119 B_ D08033037001
33 37 41 30 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 33.08 33.119 B_ D08033037002 p
33 37 41 40 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 33.08 33.119 B__ D08033037003
33 42 48 16 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 33.08 33.119 B__D08033042001
33 42 48 20 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 33.08 33.119 B__D08033042002
33 42 48 20 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 33.08 33.119 B__ D08033042003
33 42 48 25 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 33.08 33.119 B_ D08033042004
33 42 48 30 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 33.08 33.119 B__ D08033042005
33 42 48 32 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 33.08 33.119 B__ D08033042006
33 42 48 40 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 33.08 33.119 B__ D08033042007
35 39 43 30 200 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 35.08 35.119 B_ D08035039001
35 39 43 40 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 35.08 35.119 B_ D08035039002
35 39 43 50 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 35.08 35.119 B_ D08035039003
35 44 50 16 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 35.08 35.119 B__D08035044001
35 44 50 22 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 35.08 35.119 B__ D08035044002
35 44 50 28 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 35.08 35.119 B_ D08035044003
35 44 50 36 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 35.08 35.119 B_ D08035044004
35 45 55 25 500 150 0,8x45° DIN1850Teil3 35.08 35.119 B_ D08035045001
35 45 50 30 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 35.08 35.119 B_ D08035045002
35 45 55 35 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil3 35.08 35.119 B_ D08035045003
35 45 55 40 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil3 35.08 35.119 B_ D08035045004
35 45 50 40 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 35.08 35.119 B_ D08035045005
35 45 50 50 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil5 35.08 35.119 B_ D08035045006
36 40 44 30 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 36.08 36.119 B__D08036040001
36 40 44 40 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 36.08 36.119 B_ D08036040002
36 40 44 50 200 150 0,8x45° DIN1850Teil1 36.08 36.119 B__ D08036040003
3 45 52 16 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 36.08 36.119 B__ D08036045001
36 45 52 22 6.00 150 0,8x45° DIN1850Teil4 36.08 36.119 B_ D08036045002
36 45 52 28 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 36.08 36.119 B_ D08036045003
36 45 52 32 6.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 36.08 36.119 B_ D08036045004
36 46 52 30 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 36.08 36.119 B_ D08036046001
36 46 52 40 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 36.08 36.119 B_ D08036046002
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)
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mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
36 46 52 50 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil5 36.08 36.119 B_ D08036046003
38 42 46 30 200 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 38.08 38.119 B__D08038042001
38 42 46 40 200 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 38.08 38.119 B__D08038042002
38 42 46 50 200 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 38.08 38.119 B__D08038042003
38 48 55 16 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 38.08 38.119 B__D08038048001
38 48 58 25 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 38.08 38.119 B__D08038048002
38 48 55 25 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 38.08 38.119 B__D08038048003
38 48 54 30 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 38.08 38.119 B__D08038048004
38 48 55 32 600 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 38.08 38.119 B_ D08038048005
38 48 58 35 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 38.08 38.119 B_ D08038048006
38 48 54 40 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 38.08 38.119 B__D08038048007
38 48 55 40 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 38.08 38.119 B__D08038048008
38 48 58 45 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 38.08 38.119 B__D08038048009
38 48 54 50 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil5 38.08 38.119 B__D08038048010
38 48 54 60 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 38.08 38.119 B_ D08038048011
40 44 48 30 2.00 150 0,8x45° DIN1850Teil1 40.08 40.119 B__D08040044001
40 44 48 40 200 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 40.08 40.119 B__D08040044002
40 44 48 60 200 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 40.08 40.119 B__D08040044003
40 50 58 16 6.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 40.08 40.119 B__D08040050001
40 50 58 25 6.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 40.08 40.119 B__D08040050002
40 50 58 30 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 40.08 40.119 B__D08040050003
40 50 60 30 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 40.08 40.119 B__D08040050004
40 50 58 32 6.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 40.08 40.119 B__D08040050005
40 50 58 40 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 40.08 40.119 B__D08040050006
40 50 60 40 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil3 40.08 40.119 B__D08040050007
40 50 58 40 6.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 40.08 40.119 B__D08040050008
40 50 60 50 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil3 40.08 40.119 B__D08040050009
40 50 58 50 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil5 40.08 40.119 B__D08040050010
40 50 58 60 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 40.08 40.119 B__D08040050011
42 46 50 30 200 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 42.08 42.119 B__D08042046001
42 46 50 40 2.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 42.08 42.119 B__D08042046002
42 46 50 60 200 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 42.08 42.119 B__D08042046003
42 52 60 18 7.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 42.08 42.119 B_ D08042052001
42 52 60 25 7.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 42.08 42.119 B__D08042052002
42 52 60 30 500 150 0,8x45° DIN1850 Teil1 42.08 42.119 B__D08042052003
42 52 60 36 7.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 42.08 42.119 B__D08042052004
42 52 60 40 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 42.08 42.119 B_ D08042052005
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21. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (s osa-
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mm mm mm mm mm x15° x45° odpovidaji mm mm C o
427752760 45 700 150 0,8x45” DIN 1850 Tel4 42.08 42719 B__D08042052006 |2 S
42 52 60 60 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 42.08 42.119 B__D08042052007 |2 _é
45 50 55 30 250 150 0,8x45° DIN1850Teil1 45.08 45.119 B_ D08045050001 Q <
45 50 55 40 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 45.08 45.119 B__D08045050002
45 50 55 60 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 45.08 45.119 B__D08045050003 s S
45 55 63 18 7.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 45.08 45.119 B__ D08045055001 g ?g
45 55 63 25 7.00 150 0,8x45° DIN1850Teil4 45.08 45.119 B__ D08045055002 |;D:_ %
45 55 60 30 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 45.08 45119 B_ D08045055003 >
45 55 63 36 7.00 150 0,8x45° DIN1850Teil4 45.08 45119 B_ D08045055004
45 55 63 40 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 45.08 45.119 B__D08045055005 -%
45 55 60 40 5.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 5 45.08 45.119 B__D08045055006 %
45 55 63 45 7.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 45.08 45.119 B__D08045055007 '8
45 55 63 50 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 45.08 45.119 B_ D08045055008 | F
45 55 63 60 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 45.08 45.119 B__ D08045055009
45 55 60 60 500 150 0,8x45° DIN1850Teil5 45.08 45119 B_ D08045055010 < 5*
48 53 58 40 250 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 48.08 48.119 B__D08048053001 E E
48 53 58 50 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 48.08 48.119 B__D08048053002 '8 %
48 53 58 60 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 48.08 48.119 B__D08048053003 oo N
48 58 66 40 5.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil1 48.08 48.119 B__D08048058001
48 58 66 50 5.00 150 0,8x45° DIN1850Teil1 48.08 48.119 B__ D08048058002 ~c§ ©
48 58 66 60 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 48.08 48.119 B_ D08048058003 8 _E
50 55 60 40 250 150 0,8x45° DIN1850Teil1 50.08 50.119 B__D08050055001 g 8_
50 55 60 50 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 50.08 50.119 B__D08050055002
50 55 60 60 250 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil1 50.08 50.119 B__D08050055003
50 60 68 20 7.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 50.08 50.119 B__D08050060001 © g
50 60 68 28 7.00 150 0,8x45° DIN 1850 Teil4 50.08 50.119 B__D08050060002 |’ ﬁ
50 60 68 40 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 50.08 50.119 B__ D08050060003 8 o
50 60 68 40 7.00 150 0,8x45° DIN1850Teil4 50.08 50.119 B__D08050060004 o 8
50 60 68 50 7.00 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil4 50.08 50.119 B__D08050060005
50 60 68 60 500 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil5 50.08 50.119 B__D08050060006
50 60 68 70 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 50.08 50.119 B__D08050060007
55 60 65 40 250 150 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 551 55.146 B___D08055060001
55 60 65 50 250 150 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 B__D08055060002
55, 60 65 70 250 150 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 B__D08055060003
55 65 73 40 500 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 55.1 55.146 B__D08055065001
55 65 73 50 500 1.50 0,8x45° DIN 1850 Teil 5  55.1 55.146 B__D08055065002
55 65 73 60 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil 1 551 55.146 B___D08055065003 123




21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osa-
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mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
B5 65 73 70 500 150 0,8x45° DIN 1850 Teil5 55.1  55.146 B_ D08055065004
55 65 73 80 500 150 0,8x45° DIN1850Teil1 551 55146 B_ D08055065005
55 66 74 25 7.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 551 55146 B_ D08055066001
55 66 74 36 7.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 551 55.146 B_ D08055066002
55 66 74 45 7.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 551 55.146 B_ D08055066003
55 66 74 56 7.00 150 0,8x45° DIN1850 Teil4 551 55.146 B__ D08055066004
60 65 70 40 250 150 0,8x45° DIN1850Teil1 60.1 60.146 B__D08060065001 }
60 65 70 60 250 150 0,8x45° DIN1850Teil1 60.1 60.146 B__ D08060065002
60 65 70 80 250 150 0,8x45° DIN1850Teil1 60.1 60.146 B_ D08060065003
60 75 83 25 7.00 200 0,8x45° DIN1850 Teil4 60.1 60.146 B_ D08060075001
60 75 83 36 7.00 2.00 0,8x45° DIN1850Teil4 60.1 60.146 B__ D08060075002
60 75 83 40 7.50 2.00 0,8x45° DIN1850Teil5 60.1 60.146 B__D08060075003
60 75 83 50 7.50 2.00 0,8x45° DIN1850Teil1 60.1 60.146 B__D08060075004
60 75 83 50 7.00 200 0,8x45° DIN1850Teil4 60.1 60.146 B__ D08060075005
60 75 83 60 7.50 2.00 0,8x45° DIN1850Teil5 60.1 60.146 B_ D08060075006
60 75 83 63 7.00 200 0,8x45° DIN1850Teil4 60.1 60.146 B_ D08060075007
60 75 83 80 7.50 2.00 0,8x45° DIN1850Teil5 60.1 60.146 B__ D08060075008
65 70 75 50 250 2.00 1x45° DIN1850Teil1 651 65.146 B_ D08065070001
65 70 75 60 250 2.00 1x45° DIN1850Teil1 651 65.146 B_ D08065070002
65 70 75 80 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 651 65.146 B__D08065070003
65 80 88 25 7.00 2.00 1x45° DIN1850Teil4 651 65.146 B_ D08065080001
65 80 88 40 7.00 2.00 1x45° DIN1850Teil4 651 65.146 B_ D08065080002
65 80 88 50 7.50 2.00 1x45° DIN1850Teil1 65.1 65.146 B_ D08065080003
65 80 88 50 7.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 65.1 65.146 B_ D08065080004
65 80 83 60 7.50 2.00 1x45° DIN1850Teil1 65.1 65.146 B__D08065080005
65 80 88 63 7.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 651 65.146 B__D08065080006
65 80 88 80 7.50 2.00 1x45° DIN1850Teil1 651 65.146 B_ D08065080007
70 75 80 50 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 70.1  70.146 B__D08070075001
70 75 80 70 250 2.00 1x45° DIN1850Teil1 70.1  70.146 B__D08070075002
70 75 80 90 250 2.00 1x45° DIN1850Teil1 70.1  70.146 B__D08070075003
70 85 95 28 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 70.1  70.146 B__D08070085001
70 85 95 40 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 70.1 70.146 B__D08070085002
70 8 95 50 750 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 70.1  70.146 B__D08070085003
70 85 95 56 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 70.1 70.146 B__D08070085004
70 8 95 70 7.50 2.00 1x45° DIN1850Teil1 70.1  70.146 B__D08070085005
70 85 95 70 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 70.1  70.146 B__D08070085006
70 85 95 90 7.50 2.00 1x45° DIN1850Teil1 70.1 70.146 B_ D08070085007
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)

ot o it Gt oo MateriatkifOld 17
nung zel nung zel | W
ZX-100A 1A ZX-410 d 4p)[-fx45° S| o
ke © ©
g " @& Q
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N b2 =1 7IT8[A]
bl
dl d2 d3 b1 b2 f f Rozméry a1, d1__ Cislo artiklu
mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
75 80 85 50 250 200  1x45° DIN 1850 Teil1 751  75.146 B_ D08075080001
75 80 85 70 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 751 75.146 B__D08075080002
75 80 85 90 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 751 75.146 B__D08075080003
75 90 100 50 7.50 2.00 1x45° DIN1850 Teil1 751  75.146 B__D08075090001
75 90 100 70 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1  75.1  75.146 B__D08075090002
75 90 100 90 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 751  75.146 B__D08075090003
75 95 105 32 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 751  75.146 B__D08075095001
75 95 105 45 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 751 75.146 B__D08075095002
75 95 105 63 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 751 75.146 B__D08075095003
75 95 105 80 8.00 2.00 1x45° DIN 1850 Teil4 751 75.146 B__D08075095004
80 85 90 60 250 2.00 1x45°  DIN 1850 Teil1  80.1  80.146 B__ D08080085001
80 85 90 80 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1  80.1  80.146 B__ D08080085002
80 85 90 100 250 2.00 1x45°  DIN 1850 Teil1  80.1  80.146 B__D08080085003
80 95 105 60 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1 80.1 80.146 B__D08080095001
80 95 105 60 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 80.1  80.146 B_ D08080095002
80 95 105 80 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1  80.1  80.146 B_ D08080095003
80 95 105 80 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 80.1  80.146 B__D08080095004
80 95 105 100 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil1  80.1  80.146 B__D08080095005
80 95 105 100 7.50 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 5 80.1  80.146 B__D08080095006
80 100 110 32 8.00 250 1x45° DIN 1850 Teil4 80.1 80.146 B__D08080100001
80 100 110 50 8.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4  80.1  80.146 B__D08080100002
80 100 110 63 8.00 250 1x45° DIN 1850 Teil4  80.1  80.146 B_ D08080100003
80 100 110 80 8.00 250 1x45°  DIN 1850 Teil4  80.1  80.146 B__D08080100004
85 90 95 60 250 2.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1  85.12 85.174 B__D08085090001
85 90 95 80 250 2.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 B__D08085090002
85 90 95 100 250 2.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 B__D08085090003
8 100 110 60 7.50 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 B__D08085100001
8 100 110 80 750 250 1x45° DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 B__D08085100002
85 100 110 100 7.50 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 85.12 85.174 B__D08085100003
85 105 115 36 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 85.12 85.174 B__D08085105001
85 105 115 50 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 85.12 85.174 B__D08085105002
85 105 115 70 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4 85.12 85.174 B__D08085105003
85 105 115 90 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4 85.12 85.174 B__D08085105004
90 100 110 60 5.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090100001
90 100 110 80 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090100002
90 100 110 100 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090100003
90 110 120 36 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 90.12 90.174 B_ D08090110001
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21. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)
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mm mm mm mm mm X15° x45° odpovidaji mm mm
90 110 120 56 10.00 2.50  1x45° DIN 1850 Teil 4 90.12 90.174 B_ D08090110002
90 110 120 60 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090110003
90 110 120 70 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4 90.12 90.174 B__D08090110004
90 110 120 80 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090110005
90 110 120 90 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 90.12 90.174 B__D08090110006
90 110 120 120 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 90.12 90.174 B__D08090110007
95 105 115 60 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 B__D08095105001
95 105 115 100 5.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 B__D08095105002
95 105 115 120 5.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95174 B__D08095105003
95 115 125 40 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil4 95.12 95.174 B__D08095115001
95 115 125 56 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 95.12 95.174 B__D08095115002
95 115 125 60 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 B__D08095115003
95 115 125 80 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil4 95.12 95.174 B__D08095115004
95 115 125 100 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95.174 B__D08095115005
95 115 125 120 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 95.12 95174 B__D08095115006
100 110 120 80 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100110001
100 110 120 100 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100110002
100 110 120 120 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100110003
100 120 130 40 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 4 100.12 100.174 B__D08100120001
100 120 130 63 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 4 100.12 100.174 B__D08100120002
100 120 130 80 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100120003
100 120 130 100 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100120004
100 120 130 120 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 100.12 100.174 B__D08100120005
105 115 125 80 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105115001
105 115 125 100 5.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105115002
105 115 125 120 5.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105115003
105 125 135 80 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105125001
105 125 135 100 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105125002
105 125 135 120 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 105.12 105.174 B__D08105125003
110 120 130 80 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110120001
110 120 130 100 10.00 2.50 1x45°  DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110120002
110 120 130 120 10.00 2.50 1x45° DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110120003
110 130 140 80 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110130001
110 130 140 100 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110130002
110 130 140 120 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 110.12 110.174 B__D08110130003
120 130 140 100 5.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B__D08120130001
120 130 140 120 5.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B_ D08120130002
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21. Rozméry pouzder pro kluzné ulozeni (s osa-
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1720 130 140 150 5.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B__D08120130003

120 140 150 100 10.00 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B__D08120140001
120 140 150 120 10.00 3.00 1x45°  DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B__D08120140002
120 140 150 150 10.00 3.00 1x45° DIN 1850 Teil 1 120.12 120.174 B__D08120140003
130 140 150 100 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130140001
130 140 150 120 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130140002

130 140 150 150 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130140003 |

130 150 160 100 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130150001
130 150 160 120 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130150002
130 150 160 150 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 130.145 130.208 B__D08130150003
140 150 160 100 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 B__D08140150001
140 150 160 150 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 B__D08140150002
140 150 160 180 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 B__D08140150003
140 160 170 100 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 B__D08140160001
140 160 170 150 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 140.145 140.208 B__D08140160002
140 160 170 180 10.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1  140.145 140.208 B__D08140160003
150 160 170 120 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150160001
150 160 170 150 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150160002
150 160 170 180 5.00 3.00 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150160003
150 170 180 120 10.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150170001
150 170 180 150 10.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150170002
150 170 180 180 10.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 150.145 150.208 B__D08150170003
160 170 180 120 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160170001
160 170 180 160 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160170002
160 170 180 180 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160170003
160 185 200 120 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160185001
160 185 200 150 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160185002
160 185 200 180 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 160.145 160.208 B__D08160185003
170 180 190 120 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170180001
170 180 190 180 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170180002
170 180 190 200 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170180003
170 195 210 120 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170195001
170 195 210 180 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170195002
170 195 210 200 12.50 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 170.145 170.208 B__D08170195003
180 190 200 150 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180190001
180 190 200 180 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180190002
180 190 200 250 5.00 3.50 2x45°  DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180190003
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21. Rozmeéry pouzder pro kluzné ulozeni (s osazenim)
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180 210 220 150 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180210001 % _%
180 210 220 180 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180210002 8 8_
180 210 220 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 180.145 180.208 B__D08180210003 |X
190 200 210 150 5.00 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1  190.17 190.242 B_ D08190200001
190 200 210 180 5.00 3.50 2x45°  DIN 18350 Teil 1 190.17 190.242 B__D08190200002 | =
190 200 210 250 5.00 3.50 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 B__D08190200003 § ’8
190 220 230 150 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  190.17 190.242 B__D08190220001 |b:_ %
190 220 230 180 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 190.17 190.242 B__D08190220002 ~
190 220 230 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  190.17 190.242 B_ D08190220003 o
200 210 220 180 5.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  200.17 200.242 B__ D08200210001 'g)
200 210 220 200 5.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 B__D08200210002 | &
200 210 220 250 5.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 B__D08200210003 '8
200 230 240 180 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  200.17 200.242 B__D08200230001 =
200 230 240 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1  200.17 200.242 B__D08200230002 -
200 230 240 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 1 200.17 200.242 B__D08200230003 —é _§
210 240 260 180 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 210.242 B__D08210240001 | ®©
210 240 260 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 210.242 B_ D08210240002 -8 %
210 240 260 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 210.17 210.242 B__D08210240003 [~ ™
220 250 270 180 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 220.17 220.242 B__D08220250001
220 250 270 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 220.17 220.242 B__D08220250002 “;’ g
220 250 270 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 220.17 220.242 B__D08220250003 c_cJ) §
230 260 280 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 230.17 230.242 B_ D08230260001 g 8_
230 260 280 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 230.17 230.242 B D08230260002
230 260 280 300 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 230.17 230.242 B__D08230260003 =
240 270 290 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 240.17 240.242 B__D08240270001 |S '
240 270 290 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 240.17 240.242 B__D08240270002 _g g
240 270 290 300 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 240.17 240.242 B__D08240270003 |D? 8
250 280 300 200 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 250.17 250.242 B__ D08250280001 n
250 280 300 250 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 250.17 250.242 B D08250280002
250 280 300 300 15.00 4.00 2x45° DIN 1850 Teil 5 250.17 250.242 B__D08250280003
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